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1. VSEOBECNA CHARAKTERISTIKA SYSTEMU

V tomto katalogu je pfedstavena materialova a technicka charakteristika korugovaného potrubi z polypropylenu
(PP) pro kanalizacni pfipojky a kanaliza¢ni sité, véetné tvarovek, s obchodnim ndzvem PLASTICOR.

Informace shromazdéné v tomto katalogu mohou byt pouzity jako pomocny materidl pro projektovani, konstrukci
nebo provoz kanalizacnich systémd.

1.1. Rozsah a urceni systému:

Systém PLASTICOR je systém propodzemni beztlakové kanalizacni pFipojky a kanaliza¢ni sité s korugovanymi
sténami z PP s hladkym vnitfnim povrchem a profilovanym vnéjSim povrchem typu B.

Rozsah prlimér(: DN/ID 150-600 mm, coZ znameng, Ze nominalni rozmér souvisi s vnitfnim primérem.

Tento systém spliuje pozadavky normy PN-EN 13476-3+A1 a lze jej pouzit mimo konstrukce a uvnitf
konstrukce staveb, coz odrazi znacka ,,UD" na vyrobku. Navic ma schvaleni pro pouZiti v oblastech ddlnich Skod
do IV. kategorie pro trubky s délkou do 6 m (Posudek Hlavniho technického banského institutu).

Trubky a tvarovky jsou standardné vybaveny elastomerovymi kruhovymi tésnénimi v souladu s PN-EN 681-1

a PN-EN 681-2. Mély by byt umistény v prvni mezefe mezi zafezy na holém konci trubky. Pfipojeni se provadi
pomoci tepelné utésnovanych hrdel nebo prostfednictvim dvouhrdlé spojky.

Trubky jsou vyrabény vytlacovanim (korugované trubky skladajici se ze dvou vrstev, vnéjsi vlnité a vnitfni
hladké), zatimco tvarovky jsou vyrabény vstfikovanim (s jednovrstvym prlifezem stény) nebo svarovanim prvki
trubek se vstfikovanymi prvky.

Nominalni tfida kruhové tuhosti dle PN-EN 13476-3+A1 Cini: SN 8.
Trubky PLASTICOR se vyrabéji ve tfech tfidach kruhové tuhosti

a na zakladé laboratornich zkousSek se klasifikuji do pfislusné skupiny, tzn.:

1. SN 2 8 kN/m?

2.SN 210 kN/m?

3.SN 212 kN/m?

Tvarovky jsou vyrabény v tfidé kruhové tuhosti SN 8, nicméné s ohledem na jejich tvar prekracuje jejich
naméfena kruhova tuhost mnohondsobné tuhost SN =2 8 kN/m?, proto mohou byt ispésné pouzity v systémech

se zvySenou kruhovou tuhosti.

Zakladni barvy jsou: oranzovohnéda (pfiblizné RAL 8023) nebo ¢ernd na vnéjsi vrstvé trubek a bild na vnitfni vrstvé.
Zakladni barva tvarovek je oranzovohnéda (pfiblizné RAL 8023). Norma umoziuje pouZiti jinych barev.

1.2. Vlastnosti systému:
o Systém trubek a tvarovek z PP je odolny vii¢i odpadnim voddm s pH 2 az pH 12 (odolnost proti korozi)

» Velmi nizky koeficient drsnosti trubek PLASTICOR (0,00068 mm zkousSka provadéna v akreditované laboratofi)
vede k tomu, Ze se v potrubi netvofi usazeniny

» Dobra odolnost proti narazu i pfi nizkych teplotach (do — 20 °()
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« Dobra odolnost proti ndrazu i pfi nizkych teplotach (do — 20 °C)

 Zivotnost 100 let pfi spravné instalaci a provozu

* Odolnost proti exfiltraci odpadnich vod a infiltraci podzemnich vod

* Vysoka odolnost proti otéru

e Odolnost proti starnuti

» Nizka hmotnost systému ve srovnani s trubkami z kameniny, litiny nebo betonu, a tedy snadna pfeprava a instalace
* Pro samocisténi potrubi je zapotfebi pouze maly spad potrubi

Maximalni pfipustna teplota odpadnich vod €ini 90 °C, a docasné 95 °C.

1.3. Fyzikalni a mechanické vlastnosti a dalsi parametry prvkii potrubniho

systému PLASTICOR

Vlastnosti

Pozadavky

re

ZkuSebni metoda nebo

Vzhled

Viditelné povrchy trubek a tvarovek by
mély byt cCisté, hladké, bez poskrabani
a jinych necistot

V souladu s PN EN 13476-1: 2008, bod 6.1

Tepelnd odolnost trubky — zkouska v peci Bez prasklin, delaminace a puchyfi 1SO 12091
Fyzikalni vlastnosti: tvarovky Tloustka trhlin, puchytl atd. by neméla EN ISO 580
prekrocit 20% tloustky stény kolem mista
vstriku.
Zmény v disledku ohfivani Pouze pro tvarovky formované vstfikovanim
a prvky vstfikované do prefabrikovanych
tvarovek.
Mechanické vlastnosti:
Kruhov tuhost trubek > odpovidajici SN EN 150 9969
Tuhost tvarovek > odpovidajici SN I1SO 13967

Obvodova pruznost trubek

min. bez snizeni mérené sily, prasklin,
delaminaci

EN 1446 nahrazena PN-EN ISO 13968:2008

Mechanicka pevnost tvarovek nebo
pruznost

pro prefabrikované tvarovky z vice nez
jednoho prvku

bez prasklin, delaminace, oddéleni,
netésnosti

EN 12256 nahrazena v prosinci 2017
prostfednictvim PN-EN 1SO 13264:2017-12

Razova pevnost trubek pfi 0 °C

TIR<10%

EN 744,0d prosince 2017 nahrazena
PN-EN IS0 3127:2017-12

Odolnost tvarovek proti narazu 0 °C

Bez prasklin

EN 12061 nahrazena v prosinci 2017
prostfednictvim PN-EN 1SO 13263:2017-12

Soucinitel pro vyboceni trubek

Soucinitel pro vyboceni: < 4 pfi extrapolaci
po dobu 2 let

EN ISO 9967

Tésnost spojll s elastomerovym tésnicim
krouzkem

Bez Giniku

EN 1277

Odolnost vici soucasnym ucinkim
cyklickych zmén teploty a vnéjsiho
zatizeni systému

Pouze pro oblast pouziti UD a DN/ ID < 300
Odolné

EN 1437 nahrazena PN-EN I1SO 13260:2012

Cyklickd odolnost systému vici zvySené
teploté

Pouze pro oblast pouziti UD a DN/ID
<180
Bez Giniku

EN 1055:1996 Vykr. 2 od listopadu 2017
nahrazena PN-EN ISO 13257:2017-11

Testovana vodotésnost systému

Pouze pro prefabrikované tvarovky
vyrobené z vice nez jednoho prvku.
Bez tiniku

EN 1053 od listopadu2017 nahrazena
PN-EN SO 13254:2017-11
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2. MATERIAL

Trubky jsou vyrobeny z polypropylenového blokového kopolymeru, zkracené PP-B, zatimco tvarovky jsou
vyrobeny z polypropylenu urteného ke zpracovani metodou vstfikovani.
Materidl trubek a tvarovek neobsahuje nebezpecné chemikalie ani tézké kovy.

PP je material s Sirokym rozsahem odolnosti proti chemickym slou¢eninam. Podrobna odolnost polypropylenu
vlci chemickym latkdm je obsazena v normé ISO/TR 10358.

Chemicka odolnost plastovych trubek

Polymerni materialy pouZivané pfi vyrobé trubek jsou obecné odolné vii¢i vétsiné béznych korozivnich prostredi.
Kromé médii vykazujicich ucinek bobtnani nebo rozpousténi polymerniho materidlu je v jinych pfipadech pfi
stanoveni chemické odolnosti syntetickych materiald nutné vzit v ivahu vliv prostfedi na procesy degradace
polymeru. Degradace polymeru je zplisobena hlavné latkami, které vykazuji oxidaéni tcinky, UV zafenim,
tepelnou zatézi a cyklickou mechanickou zatézi. Aby se zvysila odolnost polymer( v(i¢i degradacnim faktoriim,
stabilizuji se pfidanim antioxidantd, sazi a tepelnych stabilizatord.

V ISO/TR 10358 ,,Plastové trubky a tvarovky - Klasifikacni tabulka kombinované chemické odolnosti” je ve formé
tabulky znazornéna klasifikace chemické odolnosti rliznych polymernich materiall vici chemickym latkam pfi
réiznych teplotach a koncentracich. Pfi navrhu potrubniho systému je nutné zohlednit chemickou odolnost ma-
terialu trubek a tvarovek vi¢i médiu dopravovanému trubkami, aby byla zachovdna jeho funkénost a Zivotnost
po dlouhou dobu.

Korozivni chemické latky obsazené v pfepravovaném médiu odhaluji nachylnost potrubi deStové kanalizace

a propusti ke korozivnimu a abrazivnimu plsobeni. Elektrolyticka koroze mize byt zhorSena pFfitomnosti kysliku
v korozivnim prostfedi. V nepfiznivém prostfedi mohou materialy, z nichz jsou jednotlivé prvky potrubniho
systému vyrobeny, podléhat proceslim eroze zplsobené chemickymi latkami pfenasenymi v pfepravovaném
médiu, a také obsazenymi ve vnéjSim prostfedi instalace. Jakmile je zkorodovany povrch setfen, vystaveny novy
povrch potrubi podléha dalSi korozi. Ochranné natéry a oblozeni aplikované na povrchy potrubi vystaveného
erozi vSak podléhaji delaminaci a praskani.

Trubky vyrobené z plastu, s ohledem na vysokou chemickou odolnost, na rozdil od ocelovych nebo litinovych
trubek nepodléhaji korozi. BEhem provozu trubek vyrobenych z kov( zvysuje koroze drsnost vnitfniho povrchu,
coz zvysuje jeho nachylnost k mechanickému odéru a snizuje jejich dobu pouzivani. Korozni nachylnost ma-
teridld, ze kterych jsou trubky vyrobeny, Gzce souvisi s jejich odolnosti vii¢i pH, pfenasenému médiu a okolnimu
prostfedi potrubi [Technical Manual, Soleno, Durability and service life, section 1, chapter 4, USA, 2005].

TABULKA
ODOLNOST MATERIALU PRI KONTAKTU S PROSTREDIM S RUZNYM pH

Material Rozsah odolnosti, pH*

PE od1,5do 14
PVC/PP od2do12
Beton od4do9

Ocel od5do8

* - pH =7 - interni prostfedi

Materidlové vlastnosti tésnicich krouzkd by mély byt v souladu s pozadavky PN-EN 681-1, PN-EN 681-2.
Chemicka odolnost materialu tésnéni z termoplastll je uvedena v ISO/TR 7620.
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2.1. VSeobecné materialové vlastnosti polypropylenu pro trubky a tvarovky

p.C. Vlastnosti Hodnota Jednotka
1. Hmotnostni ukazatel rychlosti toku < 1,5g/10 min 0,3-1,0 g/10 min
2. Modul pruznosti, E 1 min >1250 MPa
3. Primérna hustota 900 kg/m3
4 rPc:;‘]trgic“er:gé'/tli«oeﬁcient odporu tepelné linearni cca14x10-5 K-1
5. Tepelna vodivost ok.0,2 WK-1m-1
6. Specificka tepelnd vodivost ok. 2000 Jkg-1K-1
7. Povrchovy odpor >1012 K
8. Prodlouzeni pfi pfetrzeni 150 %
9. Pevnostv tahu 30 MPa
10. Odolnost proti vnitfnimu tlaku Testovaci parametry: 80 °C 4,2 MPa  ZkuSebni doba: 140 h
- bez poékozeni béhem zkousky Testovaci parametry: 95°C 2,5MPa Zku$ebni doba: 1000 h
dle EN ISO1167-1a EN ISO 1167-2
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3. KVALITATIVNi INFORMACE

Vseobecné informace

Ve spolecnosti PLASTIMEX Sp. z 0.0. plati systém managementu jakosti dle normy PN-EN ISO 9001. Systém
managementu jakosti pouzivany ve spolecnosti se vyznacuje:

e racionalnim rozdélenim kompetenci a odpovédnosti,

« zapojenim celého personalu a dodavatell do kvality vyrobk( a sluzeb,

* regulovanymi postupy a pokyny navrzenymi tak, aby poskytovaly zakaznikovi nejvyssi kvalitu,

e dokumentovanim ¢innosti dllezitych z hlediska kvality,

« systematickym testovdnim (interni audit) d¢innosti systému.

Na kazdou zadost zdkaznika prohlasujeme pripravenost individualnich pland kvality urcujicich zplsob splnéni
kvalitativnich pozadavka.

Pouzity kontrolni a testovaci systém zajistuje, Ze pfijaté dodavky a vyrobené vyrobky jsou testovany ve viech
fazich v ramci samokontroly ze strany dodavatel( a kontroly ze strany zavodu pro kontrolu vyroby v rozsahu
uvedeném v testovacich planech.

Pocatelni zkouSky napf. nového vyrobku a dalsi poZzadované zkousky jsou provadény externimi akreditovanymi
laboratofemi.

Navic je spole¢nost Plastimex sp. z 0.0. spolu s dalsimi pfednimi vyrobci kanaliza¢nich a vodovodnich systémt
zakladajicim ¢lenem Polského svazu vyrobcil trubek a tvarovek ,PRIK",

3.1. Prohlaseni o uzitkovych vlastnostech

Zasady uvadéni stavebnich vyrobk( na trh nebo jejich zpfistupnéni na domaci trh upravuje zdkon ze dne
16. dubna 2004 o stavebnich vyrobcich (Sb. 2014.883 ve znéni pozdéjSich predpish).

Uznavd obchodovdni se 3 kategoriemi stavebnich vyrobk:

- vyrobky, na které se vztahuje harmonizovana norma nebo jsou v souladu s evropskym technickym posouzenim
s oznacenim CE, které bylo pro tyto vyrobky vydano, jsou uvadéné na trh v souladu s nafizenim Evropského
parlamentu a Rady EU ¢. 305/2011 ze dne 9. bfezna 2011, kterym se stanovi harmonizované podminky pro
uvadéni stavebnich vyrobkd na trh a kterym se zrusuje smérnice Rady 89/106/EHS (Sb.EU L 2011.88.5 ve znéni
pozdéjsich predpisi)

- stavebni vyrobky, na které se nevztahuje harmonizovana norma a pro které nebylo vydano evropskeé technické
posouzeni, oznacené stavebni znackou

- stavebni vyrobky, na které se nevztahuje harmonizovana norma a pro které nebylo vydano evropské technické
posouzeni, legalné uvedené na trh v jiném ¢lenském staté Evropské unie nebo v ¢lenském staté Evropského
sdruzeni volného obchodu (ESVO) a v Turecku, a jejichz uzitkové vlastnosti umoznuji, aby stavebni objekty
navrzené a vyrobené zplsobem stanovenym v technickych a stavebnich pfedpisech a v souladu se zdsadami
technickych znalosti splhiovaly zakladni pozadavky. Tyto vyrobky nejsou oznacovany oznacenim CE, ani staveb-
nim oznacenim.

U plastovych instalaénich vyrobkii nebyly vydany Zadné harmonizované normy ani evropska technicka
posouzeni, a proto podléhaji oznaceni stavebni znackou [gl

V souladu s vnitrostatnimi systémy posuzovani a ovéfovani stalosti uzitkovych vlastnosti stanovenymi v nafizeni
ministra Infrastruktury a stavebnictvi ze dne 17. listopadu 2016 o zp(isobu prohlasenio uzitkovych vlastnostech
stavebnich vyrobk{ a zplsobu jejich oznaceni stavebni znactkou, vyrobce uvede typ stavebniho vyrobku, pro
ktery vystavuje vnitrostatni prohlaseni o uzitkovych vlastnostech.

Vnitrostatni prohlaseni o uzitkovych vlastnostech KDWU je dokument, ktery potvrzuje, Ze byl proveden postup

posuzovani shody stavebniho vyrobku.
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Strucné feceno, vydavame vnitrostatni prohlaseni o uzitkovych vlastnostech pro plastové instalacni stavebni

vyrobky, které podléhaji takzvané normé vyrobku, kterd nema status zruSené normy (k dispozici u Polského
vyboru pro normalizaci www.PKN.pl) nebo po vydani vnitrostatniho Technického posouzeni (do 31.12.2016

Ndrodni technické schvaleni).

V naSem odvétvi se proto tento dokument vztahuje na stavebni vyrobky oznacené stavebni znackou [ﬁ

Originaly jsou k dispozici u vyrobce. Jednotlivé KDWU jsou také k dispozici na webovych strankach
www.plastimex.pl.

Vzor KDWU

VNITROSTATNi PROHLASENI O UZITKOVYCH VLASTNOSTECH &.: /
Nazev a obchodni nazev stavebniho vyrobku:

Oznaceni typu stavebniho vyrobku:

Zamyslené pouziti nebo vyuziti:

Nazev a adresa sidla vyrobce a misto vyroby vyrobku:

Ndzev a adresa sidla opravnéného zastupce, pokud byl stanoven:

Vnitrostatni systém pouzivany pro posuzovani a ovéfovani stalosti uzitkovych vlastnosti:
Vnitrostatni technicka specifikace:

7a. Polska norma vyrobku:

Nazev akreditované certifikaCni jednotky, Cislo akreditace a &islo vnitrostatniho certifikatu nebo nazev akredi-
tované laboratore/laboratofi a ¢islo akreditace:

7b. Vnitrostatni technické posouzeni:

Jednotka technického posouzeni/Vnitrostatni jednotka technického posouzeni:
Nazev akreditované certifikacni jednotky, Cislo akreditace a Cislo certifikatu:

Deklarované uzitkové vlastnosti

Zakladni vlastnosti stavebniho Deklarovaneuzitkove

vyrobku pro zamyslené ;
pouziti nebo vyuziti vlastnosti

Poznamky

UZitkové vlastnosti vySe uvedeného vyrobku jsou shodné s veSkerymi deklarovanymi uzitkovymi vlastnostmi
uvedenymi v bodé 8. Toto vnitrostatni prohlaseni o uzitkovych vlastnostech se vydava v souladu se zakonem
ze dne 16.dubna 2004 o stavebnich vyrobcich na vyhradni odpovédnost vyrobce.

Jménem vyrobce podepsal(-a): (jméno, pfijmeni a funkce)
(misto a datum vydani) (podpis)
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4. SORTIMENT

4.1. Trubky

Jak jsme se jiz zminili v Gvodu, trubky systému PLASTICOR se vyrdbéji v téchto priimérech: DN/ID 150-600 mm,
tj. nominalni rozmér souvisi s vnitfnim priimérem trubky.

Trubky se vyrabéji ve tfech tfidach kruhové tuhosti SN 8, SN 10 a SN12.

Rlzné tuhosti trubky lze dosahnout napfiklad zménou tloustky vnéjsi stény trubky.

Tato tloustka je vzdy zvolena béhem vyroby, aby se dosahlo pozadované kruhové tuhosti. Tloustka vnitfni stény
z(stdva prakticky beze zmén.

Trubky jsou vybaveny tésnénimi namontovanymi v prvni mezefe mezi zafezy na holém konci trubky.

Mohou byt také dodavany ve verzi s tepelné utésnovanym hrdlem nebo bez ného - v takovém pfipadé jsou
pouzity spojky a pfipojeni je utésnéno pomoci tésnéni.

Standardni obchodni délky trubek ,L” jsou 3 a 6 metrd. Ostatni délky trubek jsou dodavany na objednavku.
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Tabulka se zakladnimi rozméry:

Dz
[mm]
150 168,9+1,7 187 94
200 224,642 253 123
250 280,9+2,6 317 130
300 338,743 374 160
400 449,2+4 491 220
500 564,645,1 615 230
600 677,0+6 728 300

DZk
DN/ID

L1

1l

Dz

DN/ID




PRODUCENT SYSTEMOW RUROWYCH Z PVC PP PE

4.2. Tvarovky

VLNITE KOLENO PP

Pramér Uhela L L, DZ,
DN/ID [ [mm] [mm] [mm}
150 15 109 88,5 187
150 30 19 88,5 187
150 45 130 88,5 187
150 67 175 88,5 187
150 90 210 88,5 187
200 15 144 106,5 253
200 30 152 106,5 253
200 45 215 106,5 253
200 67 248 106,5 253
200 90 280 106,5 253
250 15 176 123 317
250 30 192 123 317
250 45 210 123 317
250 90 273 123 317
300 15 200 145 374
300 30 240 145 374
300 45 280 145 374
300 60 320 145 374
300 90 360 145 374
400 15 290 199,5 491
400 30 317 199,5 491
400 45 350 199,5 491
400 90 485 199,5 491
500 15 417 ~230 615
500 30 540 ~230 615
500 45 560 ~230 615
500 90 780 ~230 615
600 15 450 ~270 728
600 30 530 ~270 728
600 45 650 ~270 728
600 60 765 ~270 728
600 90 885 ~270 728
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SPOJKA PP
PRO HRDLO HLADKE

L, " 150 160 183 | 85/88,5 82 187
— 200 200 | 2295 106,5 ~110 253
‘1 “‘“P— 250 250 | 265 123 317
SR T — z 300 300 | 316/316 | 1507145 | 165 374
e 400 400 | 410 199,5 ~190 491
_ 500 500 | 502 ~230 218 615
— w
. : , 600 600 | 579 ~270 264 728

SPOJKA PP
PRO HLADKOU TRUBKU

2

95/88,5
200 237 10/106,5 92 253
250 282 123 121 317
300 328 145 140 374
400 379 199,5 159 491
500 475 ~230 172 615
600 521 ~270 190 728
SPOJKA
VLNITE TRUBKY PP
’ L DZ,
[mm] [mm] [mm]

170 88,5 187

242 106,5 253

270 123 317

325/326 150/145 374
820/442 | 200/199,5 491
520 240/~230 615
580 270/~270 728

Le
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ODBOCKA PP 45°
PRO VLNITOU TRUBKU PP

Pramér Pramér
DN/ID DN,/ID
150 150 45 449 88,5 88,5 298 187 187
200 150 45 489 106,5 88,5 312 253 187
200 200 45 549 106,5 106,5 387 253 253
250 200 45 714 123 106,5 426 317 253
250 250 45 857 123 123 614 317 317
300 200 45 752 145 106,5 453 374 253
300 250 45 899 145 123 650 374 317
300 300 45 973 145 145 708 374 374
400 200 45 896 199,5 106,5 644 491 253
400 250 45 1013 199,5 123 727 491 317
400 300 45 1087 199,5 145 784 491 374
400 400 45 1244 199,5 199,5 918 491 491
500 200 45 1006 ~230 106,5 720 615 253
500 250 45 1123 ~230 123 802 615 317
500 300 45 197 ~230 145 860 615 374
500 400 45 1354 ~230 199,5 993 615 491
500 500 45 1547 ~230 ~230 1143 615 615
600 200 45 1088 ~270 106,5 791 728 253
600 250 45 1205 ~270 123 873 728 317
600 300 45 1279 ~270 145 931 728 374
600 400 45 1436 ~270 199,5 1064 728 491
600 500 45 1629 ~270 ~230 1214 728 615
600 600 45 1774 ~270 ~270 1326 728 728




PRODUCENT SYSTEMOW RUROWYCH Z PVC PP PE

ODBOCKA PP 90°
PRO VLNITOU TRUBKU PP

DZiy
-
DNW/ID

DNAID

Priimér Primér Uhel a
DN/ID DN, /ID [’1
150 150 90 410 96/88,5 88,5 200 187 187
200 150 90 432 106,5 88,5 215 253 187
200 200 90 455 110/106,5 106,5 230 253 253
250 200 90 501 123 106,5 250 317 253
250 250 90 526 123 123 285 317 317
300 200 90 580 145 106,5 260 374 253
300 250 90 620 145 123 285 374 317
300 300 90 660 145 145 310 374 374
400 200 90 795 199,5 106,5 380 491 253
400 250 90 793 199,5 123 393 491 317
400 300 90 792 199,5 145 405 491 374
400 400 90 820 199,5 199,5 417 491 491
500 200 90 950 ~230 106,5 420 615 253
500 250 90 990 ~230 123 460 615 317
500 300 90 1040 ~230 145 540 615 374
500 400 90 1100 ~230 199,5 600 615 491
500 500 90 1170 ~230 ~230 640 615 615
600 200 90 1260 ~270 106,5 450 728 253
600 250 90 1480 ~270 123 490 728 317
600 300 90 1590 ~270 145 530 728 374
600 400 90 1700 ~270 199,5 760 728 491
600 500 90 1920 ~270 ~230 920 728 615
600 600 90 2170 ~270 ~270 1090 728 728
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ODBOCKA PP 45° A 90°
S ODVODEM DO HLADKE TRUBKY

DN/D

Primér Priimér Uhela
DN/ID DN,/ID [°]
150 160 45 449 88,5 78 294 187
200 160 45 487 106,5 77 308 253
200 200 45 549 106,5 92 378 253
250 160 45 714 123 77 344 317
250 200 45 714 123 92 380 317
250 250 45 833 123 121 585 317
300 160 45 752 145 77 380 374
300 200 45 752 145 92 416 374
300 250 45 875 145 121 621 374
400 160 90 780 199,5 77 295 491
400 160 45 818 199,5 77 632 491
400 200 45 876 199,5 92 627 491
400 250 45 989 199,5 121 697 491
500 160 45 928 ~230 77 708 615
500 200 45 986 ~230 92 703 615
500 250 45 1099 ~230 121 773 615
600 160 90 844 ~270 77 400 728
600 160 45 1010 ~270 77 779 728
600 200 45 1068 ~270 98 774 728
600 250 45 1181 ~270 121 844 728
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REDUKCE PP PRO VLNITE TRUBKY

Pramér Primér L, L : DZ, DZ,,
DN/ID DN,/ID [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
200 150 224 106,5 88,5 253 187
250 200 314 123 106,5 317 253
300 200 303 150/145 110/106,5 374 253
300 250 315 145/145 130123 374 317
400 250 440 199,5 123 491 317
400 300 51 199,5 145 491 374
500 300 430 240/ ~230 145/145 615 374
500 400 485 242/ ~230 | 205/199,5 615 491
600 400 555 ~270 199,5 728 491
600 500 671 ~270 ~230 728 615

TESNA PRECHODKA PP

DZ«

DN/ID

Priimér L

DN/ID [mm]
150 88,5 187
200 106,5 253
250 123 317
300 145 374
400 199,5 491
500 ~230 615
600 ~270 728




PRODUCENT SYSTEMOW RUROWYCH Z PVC PP PE

v ” -

PRESUVNA SPOJKA VLNITE TRUBKY PP

Primér L DZ,

DN/ID [mm] [mm]

— i § 150 167 187
200 242 253

250 270 317

3| et 300 326 374
& 400 477/442 491
500 437 615

| | 600 508 728

VNEJSi ZATKA HRDLA PP
PRO VLNITE TRUBKY

L, DZ,
[mm] [mm]

——) 112/88,5 187

200 136/106,5 | 255/253

250 138/123 317

4 300 145 374
e 400 240/199,5 491
500 ~230 615

= 600 ~270 728

DN/ID

VNITRNi ZATKA HRDLA PP
L, DZ,
[mm] [mm]
—‘_d- 150 146 168,9+1,7
200 170 224,642
250 194 2809426
N % 1IN 300 218 338743
400 289 449,2+4
500 360 564,6+5,1
s 600 431 677,0+6




E

" plastmént

PRODUCENT SYSTEMOW RUROWYCH Z PVC PP PE

TESNENi VLNITE TRUBKY PP

TESNENI ,,IN-SITU” PRO VLNITE TRUBKY

v re ra v

SROUBOVACI SEDLOVA ODBOCKA

PP-250/200-PVC
PP-300/200-PVC
PP-400/200-PVC
PP-250/200-PP
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5. ZNACENi

Znaceni by mélo byt provedeno pfimo na trubce nebo tvarovce vyrazenim, tiskem nebo umisténim na etiketé.
Nesmi zplsobit praskliny a jiné vady. Mélo by byt odolné a ¢itelné pouhym okem.

Trubky a tvarovky PLASTICOR jsou trvale oznaceny prostfednictvim vyraZzeni a dodatecné Stitkem, kde se nachazeji
dalsi informace.

Znaceni je umisténo alespor jednou na 3 metroveé trubce a 2 krat na 6 metrovych trubkach, nebo v pfipadé
tvarovky na vnéjsi strané hrdla.

Ukazkova fotografie znaceniv yrazeného na trubce: Znaceni obsahuje informace jako napf.:
Nazev vyrobce Plastimex
Nominalni rozmér praméru M
vztahujici se k vnitfnimu prdmeéru DN/ID napf. 250
Material PP
Tiida kruhové tuhosti SN 8
Symbol oblasti pouziti ub
Stavebni znacka ’:‘
Cislo normy napf. EN 13476-3
Informace vyrobce rok a mésic vyroby

Dodatecné je k vyrobku a/nebo hromadnému baleni priloZzena etiketa(ty) s ¢drovym kédem obsahujicim
dodatecné informace, jako napf.:

o Ndazev vyrobku, napf. VInita trubka PP DN/ID 500

o Délka trubek, napf.3 m

« Jmenovity thel a dalSi informace identifikujici vyrobek u tvarovek

e Interni ¢islo typu vyrobku firmy PLASTIMEX, napf. RPK1

* Logo firmy PLASTIMEX

« Ciselna oznaceni a ¢arové kody

» Pocet kusl pro hromadné baleni nebo pocet metrl pro jednotlivé baleni
e Adresa, internetova stranka firmy PLASTIMEX Sp. z o.0.

e Misto vyroby Psary nebo Cieszowa

» Koncové Cislo roku prvniho uvedeni vyrobku na trh, napf. 08

« (Cislo Vnitrostatniho prohlaseni o uzitkovych vlastnostech

+ Cislo normy

* U vyrobk( s kruhovou tuhosti SN 10 a SN 12 dodate¢nd informace o minimalni kruhové tuhosti
* Pfipadny tisk na trubkach SN 10 ¢i SN 12

* Pfipadny obchodni ndzev PLASTICOR

5.1. Baleni

Korugované trubky z polypropylenu (PP) s obchodnim nazvem PLASTICOR jsou baleny do hromadnych oball
nebo volné.
VesSkera baleni jsou zajisténa difevénymi latémi a pfipevnéna popruhy, které usnadnuji jejich skladovani,

pfepravu, nakladku a vykladku.
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Tvarovky, které jsou nedilnou souc¢asti nabizeného potrubniho systému, jsou také baleny do hromadnych oball
nebo volné a ukladany na palety.
Korugované trubky PLASTICOR jsou na jedné strané vybaveny hrdlem. Na holém konci trubky je umistén tésnici

krouzek.
DN Pocet trubek v baleni/na paleté [ks]
150 28
200 15
250 8
300 6
400 3
500 2
600 2

Tvarovky jsou dodavany volné.

5.2. Skladovani

Korugované trubky a tvarovky PLASTICOR by mély byt skladovany v obalu vyrobce ve vodorovné poloze na
rovném povrchu, aby nedoslo k posSkozeni.

Trubky v hromadnych obalech zajiSténé dfevénymi latémi a pfipevnéné popruhy lze skladovat az do vySky 3,0 m.
Zpusob skladovani je velmi dllezity. Je bezpodminecné nutné je skladovat tak, aby lat horniho svazku trubek
lezela na lati spodniho svazku trubek.

Trubky by mély byt ulozeny stfidavé hrdlo/holy konec, aby hrdlo vy¢nivalo mimo obal, aby se zabranilo defor-
macim.

Pokud baleni vyrobce chybi, mély by trubky byt skladovany na difevénych paletach nebo jinych podkladech,
které jim brani v pohybu pfimo na zemi.

Trubky by mély byt opfeny min. ve dvou az tfech bodech v zavislosti na délce trubky, aby se zabranilo defor-
macim. Pfednostné by trubky mély byt skladovany v krytych prostorach, které je chrani pfed pfimym vystavenim
UV zareni. Pokud jsou trubky a tvarovky PLASTICOR skladovany v otevienych skladech, neméla by celkova

doba skladovani pifesahnout 12 mésicd. Trubky uloZené bez zastfeSeni mohou na povrchu zménit barvu.
Skladovani trubek po dobu delsi nez 12 mésicl vyzaduje, aby byly vyrobky chranény pfed UV zafenim. Napfiklad
pouzivanim plachet atd. Pamatujte na dobré vétrani.

V blizkosti skladist je zakazana manipulace s otevienym ohném.

5.3. Doprava

B&hem prepravy, skladovani a jinych praci nesmi byt trubky tazeny, pouze PRENASENY. Trubky a tvarovky lze
prepravovat jakymkoli zplisobem pfizplisobenym rozmérdim pfepravovanych trubek. Zplsob jejich uloZeni v pfe-
pravnich prostorech by mél zajistit, ze trubky se nebudou pohybovat béhem pFepravy. Pfepravované prvky potrub-
niho systému by nemély vy&nivat vice nez 1 m za zadni ¢ast vozidla.

Béhem prepravy plati pravidlo, Ze lat horniho baliku trubek by méla leZet na lati spodniho baliku trubek. Za
ucelem zvySeni mnozstvi pfepravovaného zbozi je povoleno nakladat a pfepravovat tzv. ,trubku v trubce”, tzn.
trubku mensiho priiméru uloZit volné do trubek vétsich rozmérd.

Je vSak tfeba pamatovat na to, ze by trubky mély byt zajistény proti vysunuti.

Béhem vykladky je tfeba myslet na to, ze trubky nelze hazet na zem, ale vykladat je opatrné, napf. pomoci
vysokozdvizného voziku, jefabu atd.

Trubky pfepravované volné by po opatrném vytazeni mély byt fadné skladovany v souladu s bodem 5.2.




@rLasTimex) " plasimént 8

PRODUCENT SYSTEMOW RUROWYCH Z PVC PP PE

6. ZAKLADNI INFORMACE O SPRAVNYCH PODMINKACH PRO POKLADANI
A VYSTAVBU SIiTE

Zaklad pro projektovani a konstrukci kanaliza€nich potrubi z vlnitych trubek tvofi doporuceni pfislusnych norem
a predpis.

Dodrzovani platnych ustanoveni standardiza¢nich dokumentd, predpis(i a doporuceni vyznamné usnadfiuje
zpracovani navrhu a také instalaci potrubi a zajistuje jeho funkénost po dobu zaru¢eného provozu.

0d okamziku pisemné potvrzeného prevzeti trubek od prepravce je dodavatel odpovédny za mechanické
posSkozeni trubek. Proto by se pfi pfepravé trubek na misto jejich instalace mél dodavatel fidit pravidly
specifikovanymi napf. v normé PN-ENV 1046:2007.

Zhotovitelé a stavebni inspektofi se ¢asto obavaji zmény barvy nebo starSiho data vyroby dodanych trubek.
Zbarveni je vysledkem plsobeni slune¢niho zareni ve frekvencnim rozsahu odpovidajicim ultrafialovému
zareni (UV zareni). Vzhledem k tomu, Ze jsou plastové kanaliza¢ni systémy urceny k poklddani do zemé, vyrobci
do nich nepfidavaji UV stabilizatory, které by zajistily dlouhodobou stalost barev. Trubky jsou pfi skladovani
bez zastfeSeni pfimo vystaveny UV zafeni. ZkouSky provedené spole¢nostmi spojenymi s PRiK ukazuji, Ze ani
dlouhodobé UV zafeni (nékolik let) nema zadny negativni dopad na vlastnosti trubek (kromé mozné zmény
zbarveni). Pfi nesprdvném skladovdni se mlze stat, Ze u trubek dojde ke ztraté rovinnosti. Odchylka nezplsobi
problémy, pokud polomér vytvoieného oblouku neni mensi nez:

e« 45mproID 150 mm
. 60 m pro ID 200 mm
. 75 m pro ID 250 mm
. 90 m pro ID 300 mm
e 120 m pro ID 400 mm
e 150 mproID 500 mm
e 180 mproID 600 mm

Polomér oblouku lze urit po provedeni pfislusnych méfeni. V souladu s nize uvedenym vykresem RxL2/h

Spravné ulozené trubky by nemély byt ovlivnény zadnymi destruktivnimi faktory, napf. napétim stén nebo
chemickymi slouCeninami, a proces zmény barvy materialu neovliviuje jejich o¢ekavanou zZivotnost.
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6.1. Spojovani kanaliza¢niho potrubi z PP-B

Zakladnim spojem vlnitych kanaliza¢nich systém( z PP-B jsou hrdlové spoje (utésriované tepelné nebo prostied-
nictvim dvouhrdlé spojky) vtlacené na holy konec trubky s elastomerovym tésnicim krouzkem v souladu

s normou PN-EN 681-1 nebo PN-EN 681-2.

Kromé hlavnich typ( spoji existuji také specialni spojky, které vytvareji pfechody z trubek PP-B do napf.
litinovych, kameninovych nebo betonovych trubek nebo hladkych plastovych trubek.

Pfechody vyzaduji pouziti specialnich tvarovek vyrobenych pro tento tcel.

6.2. Rezani trubky

PFi instalaci kanalizacniho potrubi je ¢asto nutné trubky zkratit na pozadovanou délku. PFi¢né fezani trubek
PP-B je tfeba provadét pouze v kolmé roviné k ose trubky, mezi vinami. Po fezani je tfeba trubku vycistit
a odstranit otfepy.

Zkracovani holych konc0 tvarovek je zakazano.

6.3. Zalozeni tésniciho krouzku

V prvni mezefe mezi vinami na holém konci trubky se umistuje elastomerni tésnici krouzek. Do vycisténé dutiny
se vlozi Cisty tésnici krouzek. Pfed vlozenim se doporucuje namocit tésnéni do vody. Zasunuti krouzku do drazky
usnadfuje postupné natahovani pfes zarez.

6.4. Montaz spojky

Montaz hrdlové spojky spociva v zatlaceni holého konce kanaliza¢ni trubky z PP-B do hrdla druhé trubky nebo
tvarovky. Pfed touto operaci by mél byt vnitfek hrdla namazan jemnou vrstvou antiadhézniho (klouzavého)
prostfedku. Nepouzivejte tuhé mazivo ani jinda maziva!

VloZeni holého konce trubky do hrdla lze provést pomoci specidlniho vtlacovaciho zafizeni nebo pomoci

rucni paky. U mensich primeérd trubek z PP-B lze zatlacit pouze rukama, napfiklad pomoci dievéné podlozky
umisténé na trubce a pacidla jako paky.

U vétSich primérd (nad 200 mm) se pouzivaji mechanicka zafizeni, napf. s fetézovou sponou a oboustrannou pakou.

6.5. Ochrana trubek proti mrazu

Kanaliza¢ni potrubi by mélo byt umisténo v takové hloubce, aby v ném tekouci odpadni voda nezmrzla.
Navzdory mnohem niZsi tepelné vodivosti trubek z PP-B ve srovndni s litinou z bezpec¢nostnich dlivod(
v souvislosti s kfehkosti materialu pfi teplotach pod nulou pro trubky z PP-B plati stejna kryci hloubka jako pro
litinové trubky.

Hloubka pokladky kanaliza¢niho potrubi tedy zavisi na hloubce zamrzani pddy h, pro danou ¢ast zemé. Podrobné
rozdéleni zemé do 4 klimatickych pasem se stanovenim hodnoty h_je uvedeno v PN-EN 1997- 1:2008.

Podle normy by hloubka pro pokladky potrubi méla byt takova, aby jeho kryti h_od horni Casti potrubi k navrhovane
oblasti bylo vétsi nez hloubka zamrznuti zemé h_ o 0,2 m a Cinilo:

e vzonésh =08m.h =1,0m

 vzonésh =10m.h =12m

e vzonésh =12m.h =14m

e VvzONés hZ:1,4m. hn:1,6m
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V odivodnénych pfipadech je povoleno snizit kryti h , ale ne vice nez 0 0,1 m. Pokud je nutné potrubi umistit
do mensich hloubek, mélo by se potrubi izolovat izola¢ni vrstvou ze strusky, polystyrenu nebo jinym zplisobem
poskytujicim podobné vysledky tepelné izolace.

Prakticky lze pfijmout nasledujici tloustky izolacni vrstvy ze strusky (nebo jiného izolacniho materialu) s vrstvou lepenky:

e vl klimatickém pasmu

o vell. klimatickém pasmu
o velll. klimatickém pasmu
o velV. klimatickém pasmu

20 cm

18-25cm
20-30cm
25-40 cm

V zavislosti na trovni ptdni vihkosti a tloustce ptdni vrstvy (kryci vrstvy), nejméné vsak 0,5 m od povrchu zemé.

6.6. Klasifikace pudy a tfidy zhutnéni

Klasifikace pudy

Norma PN-ENV 1046 zohlednuje tfi typy pldy: zrnitou, soudrznou a organickou. Kazda z nich ma podskupiny,
které pro jsou granulované materidly zalozeny na velikosti ¢astic a granulace a pro soudrzné materialy na
zakladeé urovni plasticity. V Tabulce A1 jsou uvedena kritéria a vhodnost pro pouziti jako zasypového materialu.

Skupiny piidy

Typ pud PouZivana
y y p.€ Typicky nazev Symbol | Charakteristicka vlastnost Priklad(y) jako zasyp
Zrnita . .. N Stérk, Fieni a kopany
Stérk s homogennim (GE) S%T;iﬁjrévggnzarr’;ljtggﬂbu 3térk, morénovy Stérk,
zrnem [GU] . } struska, vulkanicky
velikosti zrna popel
&+ ‘ Kontinualni kfivka zrnitosti
Stérk s dobrou granulaci, . Ll h a ANO
1 smasi &térku a gisku [GW] ;ﬁ:y s nékolika velikostmi
Stérko-piskové smési se (GI) Eﬁ;;ﬁ)gpeéslsgigﬁgdzrzgigg;g‘
Spatnou granulaci [GP] zrneni
‘[ . Strma krivka zrnitosti, Tekouci a naneseny
zpr'f'l;%s homogennim (SE) pfevazuje zéna s jednou pisek, ficni pisek, pisek
[Su] velikosti zrna z kotliny
[ . Kontinualni kfivka zrnitosti, | Morénovy pisek,
Pisky s dob laci, p A : A b .
2 p;:ﬁi)éos_ggérrkooLi/egrsamngs?a [SW] ;Sr?y s nékolika velikostmi 'E)?Srgiovy pisek, fosilni ANO
Z6nové smeési pisku (s1) Postupna kfivka zrnitosti,
a Stérku se Spatnou Sp chybi alesporn jedna zéna
granulaci [SP] zrnéni
K34 34 Jilovity Stérk, smési Siroké / nepravidelné Zvétraly Stérk, kamenné
sypka (nesoudrzna) Stérk-pisek-jil se Spatnou [EI\J] rozloZeni zrnitosti s jemné | zbytky sesuvi pady,
granulaci (GU) zrnitym jilem hlinény Stérk
Hlinity stérk, smési [GC] Siroké / nepravidelné
Stérk-pisek-hlina (GT) rozlozeni zrnitosti s jemné
5 se Spatnou granulaci zrnitou hlinou ANO
Uovie pisky, smes ()| okt nepradelng, e | Tokoucrpisek e
granulaci (SU) zrnitym jilem !
Hlinité pisky, smési Siroké / nepravidelné i .
pisek-hlina'se Spatnou Eg% rozlozeni zrnitosti s jemné El?géfyngﬁee;‘é;;gﬁ:ena
granulaci zrnitou hlinou

Tabulka A.1 — Skupiny pGdy™)
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Tabulka A.1 — (dokonceni)

T ad Skupiny pidy Pouzivana
i : A
yp pacy p.c. Typicky nazev Symbol | Charakteristicka vlastnost PFiklad(y) jako zasyp
soudrzna Anorgaqickké jkl'ly, velmi Nizks stabil el
jemny pisek, kamenna | [ML] izka stabilita, nachylnost Sprag, jilovita pida
moucka, jily nebo hlinité (UL) k rychlym zménam stavu
jemné pisky
4 [cL] |Stredniaz velmi vysoka ANO
e M stabilita, Zadna necitlivost
tAVr;?:]géanlicnke hliny, jasné qﬁ) na pfilis pomalé zmény Naneseny slin, hlina
y (TL) stavu, nizka az stfedni
(TM) plasticita
organicka s ol o Rostlinné nebo jiné nez . P
g Smisena zrnita pada rostlinné pimési, humusovy Vrchni plda, kfidovy
s pfimési humusu nebo [OK] Pl pisek, sopecny pisek
Kiid pach, nizka hmotnost, (vulkanicky)
ridy vysoka pérovitost y
Stfedni stabilita, nachylnost
5 Organicky jil a organicka [OoL] k pomalym nebo velmi Mofska kfida, vrchni NE
jilovita hiina (ou) rychlym zménam stavu, pida
nizka az vysoka plasticita
Organicka hlina, hlina [0H] | Vysoka stabilita, neni o
s organickymipfimesemi | (0T) | 200 sticiea | P
Razelina. iiné [Pt] Rozkladajici se raselina,
aselina, jine vysoce (HN) | vlakna, hnéda az ¢erna Ragelina
organické pudy (H2) barva
6 . . NE
Plovouci bahno, rozmanité,
Kaly [F] obsahujici pisek/hlinu/ Kaly
kfidu, velmi mékké

* Pouzité symboly pochdzeji ze dvou zdrojh. Symboly v hranatych zavorkdach [..] jsou prevzaty z britské normy BS 5930. Symboly

v kulatych zavorkach (..) jsou prevzaty z némecké normy DIN 18196.

V pripadé smési pld lze pro klasifikaci pouzit dominantni pidu.

Pro pldu je ¢asto specifikovdna hustota nebo stupen konsolidace. M{ze byt uveden ve slovné nebo v ¢iselném
tvaru. Tabulka A.2 uvadi pfiblizné vztahy pro rizné pouzité popisy.

Tabulka A.2 — Terminologie konsolidacnich trid

Popis Stupeii konsolidace
Standardni Proctordv
index1), % <80 od 81 do 90 od 91 do 94 od 95 do 100
Pocet razd od0do 10 od 11do 30 od 31do 50 > 50
e . NE (N)
Ocekavané stupné
konsolidace, které maji e
byt dosazenyu tfid MIRNY (M)
hustoty v této pfednormé |
DOBRY (W)
Zrnita pada volna stfedné husta husta velmi hustd
ggggrzna a organicka meékka pevna tuha tvrda

1) urcendvsouladus DIN 18127.

pfednormé.

POZNAMKA Tabulka A.2 pomdhd interpretovat popisy pouZité v riiznych zdrojich pomoci pojm{ pro stupné konsolidace pouzité v této
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Nebude-li mozny pfistupk podrobnym informacim tykajicim se neporusené plvodni ptidy, pfedpoklada se konsoli-
dacni ekvivalent obvykle mezi 91% az 97% standardniho indexu Proctorovy hustoty (SPD).

6.7. Vybér kruhové tuhosti

PN-ENV 1046 uvadi nasledujici zplsoby volby kruhové tuhosti trubek na zdkladé predchozich zkusenosti nebo
pomoci tabulek obsazenych v normé, na zakladé vypoct(, které jsou v souladu s EN 1295- 1:1997.

V pfipadech, kdy nejsou zadné zkuSenosti tohoto typu, by méla byt minimalni pozadovana kruhova tuhost
vybrana ze dvou tabulek obsaZzenych v pfednormé. Tabulky tykajici se nasledujicich podminek:

- oblasti bez dopravy motorovymi silni¢nimi vozidly s hloubkou pokrytiod 1 mdo3 maod 3 mdo 6 m;
- oblasti s dopravou motorovymi silni¢nimi vozidly s hloubkou pokrytiod Tmdo3 maod3mdoé6 m.

Na zdkladé udaja tykajicich se: plvodni pldy, charakteristiky zasypu a hloubky minimalniho pokryti se kruhova
tuhost trubky vybira z tabulek. PouZiti trubek s urcitou kruhovou tuhosti pokladanych na podkladu z vhodné
tvarovaného a zhutnéného podkladového materidlu zajiStuje, ze deformace nepfekroli mezni hodnoty uvedené
v pfislusné systémové normé.

Udaje uvedené v tabulkach se tykaji beztlakého a tlakového potrubi do préiméru DN 3000 mm. Minimalni
kruhova tuhost trubek je v mezich od 1,25 do 10,00 kN/m?2.

V souladu se zapisy prednormy pouziti kruhovych tuhosti uvedenych v tabulkach zaruc¢uje prihyby trubek pod
pfipustné hodnoty.

V souladu s doporucenimi Polského svazu vyrobcl plastovych trubek a tvarovek se pro vystavbu vnéjsich
kanaliza¢nich siti doporucuje pouzit plastové trubky s kruhovou tuhosti 4 kN/m? (SN4) nebo 8 kN/m? (SN8).
Pouziti trubek s kruhovou tuhosti nizsi nez 4 kN/m? (SN4) je v pfipadé jejich nizké kvality a vyrobnich chyb
spojeno s vysokym rizikem vyznamného snizeni funk¢nich vlastnosti potrubniho systému. Rozdily v prihybu
trubek s kruhovou tuhosti 8 kN/m? (SN8) a vyssi jsou bez ohledu na stupen zhutnéni pidy malé a nemaji
prakticky vyznam pro dlouhodoby provoz potrubniho systému.

Na zakladé vysledki evropského vyzkumného projektu ,,Projektovani podzemniho potrubi z termoplastd”
provedeného TEPPFA (Evropska asociace vyrobcl plastovych trubek a tvarovek) a APME (Evropska asociace
vyrobcl plastll) svaz PriK (Polsky svaz vyrobc( plastovych trubek a tvarovek) doporucuje zjednoduseny postup
pro volbu kruhové tuhosti trubek. Je pouzitelny pro trubky o préiméru do DN 1100 mm pokladané s pokrytim
H od 0,8 m do 6,0 m, kdy kvocient H/DN neni mensi nez 2,0.

V pfipadech, kdy je nutné provést pevnostni vypocty, doporucuje Asociace skandinavskou metodu. Podrobné
informace k projedndvané problematice jsou obsazeny ve , Stanovisku polského svazu vyrobcd plastovych
trubek a tvarovek ve véci kruhové tuhosti kanaliza¢niho potrubi z termoplast(”.
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6.8. Pokladani potrubi

Pokladani kanaliza¢niho potrubi z trubek PP-B

Pred pokladkou kanalizaéniho potrubi musi byt proveden vhodny vykop pfizpsobeny podminkdm pozadovanym
pro trubky a tvarovky a také vhodna pfiprava podkladu s dodrzenim podminky neporusitelnosti struktury pady
v oblasti ochranného zasypu kanalizacni trubky.

6.8.1. Metody pokladani potrubi

Plastové kanaliza¢ni trubky mohou byt pokladdny do plidy riznymi zp(isoby. Nejoblibenéjsi je tradi¢ni metoda
otevieného vykopu.
- Otevfeny vykop - tradi¢ni metoda

Uzké a Siroké vykopy se $ifkou v zoné trubky, kterd umoziuje pfipojeni. Podrobné pokyny pro provadéni praci
lze nalézt v normé PN-ENV 1046:2007. Norma zavadi moznost pouziti plivodni plidy pro zasypavani trubek.
Dalsi pouzivané vykopové metody jsou: metody tzkych vykoptl, metoda Gzkoprostorového vykopu, frézovani
nebo pluhovani.

Jiné zplsoby pokladani potrubi jsou: bezvykopova metoda obvykle pouZivand v pfipadech, kdy je provadéni
otevienych vykop( vyrazné obtizné nebo nemozné, napf. pod fekou nebo silnici s velkym provozem.
Ekonomicky vypocet a o¢ekavany stupen pfekazky silni¢niho provozu ¢asto urcuji pouziti a vybér konkrétni
bezvykopové metody.

Bezvykopova pokladka potrubi vyzaduje specidlni vybaveni a nese relativné vysokeé riziko komplikaci, které se
béhem ni mohou objevit. Proto by vzdy mély predchdzet geotechnické priizkumy a provedeni projektu.

K bezvykopovym metodam patfi vrtani a razeni.

Pro instalaci kanalizaniho potrubi lze pouzit vyhradné neposkozené trubky a tvarovky.

Nejlepsi je pokladat kanalizani trubky z vlnitych trubek pfi okolni teploté nad + 5 ° C, jinak se zvySuje pravdépo-
dobnost poskozeni a kvalita zhutnéni plidy klesd. Otevieny vykop by mél byt proveden v souladu s technickym
projektem, ktery by mél minimalné zahrnovat:

e pozadovanou Sifku vykopu

« tvarvykopu

« systém ochrany pred moznymi sesuvy pldy

« ochranu proti moznému péSimu provozu a provozu vozidel

» typ podkladu

« pritomnost prekazek ve vykopu se zplsobem, jak je obejit

o hladinu podzemni vody a mozny zpUsob jejiho odstranovani

« o0sa potrubi ve vykopu by méla byt vyznacena a oznacena

» vytéZeny material by mél byt skladovan v minimalni vzdalenosti 0,5 m od vykopu




@ruasTimex) " plasimént 8

PRODUCENT SYSTEMOW RUROWYCH Z PVC PP PE

Pokladani trubek na dno vykopu se provadi na zcela odvodnéném podkladu s profilovanym dnem na nosné loze
kanlizacni trubky - v souladu s projektovanymi spady. Vystavba kanalizace za¢ina od uzlovych bodd, tzn. kanaliza¢nich
Vyrovnani sklond trubky prostfednictvim poloZeni kusu dfeva, kamen( nebo suti pod trubky je nepfipustné — je tfeba
zajistit dostatecny podsyp trubky po celé délce.

Polozeny usek trubky po kontrole spravnosti jejiho sklonu vyZaduje stabilizaci provedenim ochranného zasypu

z pisku alespon do vySky 10 cm nad horni ¢ast trubky a v zavérecné fazi praci je zasyp doplnén 30 cm.

1
Popis: O
1 -z6na trubky Z
2 - podsyp 1 2

b

Vykop s homogennim okolim v z6né potrubi

Popis: / O 1:/3

1 - rozdéleni trovné
2 - z6na sekundarniho zasypu potrubi % 1
3 - z6na pfedbézného zasypu potrubi T ——— 4

0,5 de svyska<0,7 de
4 - podsyp L— 5
5 - dno vykopu

Vykop s rozdélenim okoli v z6né potrubi

Zdsyp ze dvou druhi materidld/drovné zhutnéni

Zasyp vykopu se skldda ze dvou nebo tfi typl vrstev:
e ochranné vrstvy trubky s vySkou 30 cm nad horni &asti potrubi,
« vrstvy/vrstev k povrchu terénu nebo k pozadovanému bodu na svislé ose.
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Norma PN-ENV 1046:2007 zavadi moznost pouziti jako zasypu pouze plivodni plidy, oznacené na . Vykr. 1-: jako
zona trubky:

Zasyp vykopu se provadi ve tfech etapach:

etapa I. - provedeni ochranné vrstvy trubky, s vyjimkou tsek( ve spojich,

etapa Il. - po zkousSce tésnosti spojll potrubi provedeni ochranné vrstvy v mistech spojq,

etapa lll. - zasypani vykopu plvodni zeminou se sou¢asnym zhutnénim a moznym rozebranim bednéni a rozsifenim
stén vykopu.

Ochranna vrstva kanalizacni trubky je vyrobena z jemného, stiedniho nebo hrubozrnného pisku, bez hrudek a kamend.
Zhutnéni této vrstvy by mélo byt provadéno velmi peclivé se zvlastni opatrnosti s ohledem na kfehkost trubek.

Pfed zahdjenim zasypavani vykopu by mél byt soucinitel zhutnéni zasypu zkontrolovan opravnénou jednotkou
geotechnické sluzby. Zasyp vykopu nad ochrannou vrstvou se provadi plivodni zeminou, pfi sou¢asném hutnéni
a mozném rozebrani bednéni a vzpér stén vykopu.

Pfed Uplnym zasypanim je tfeba provést zkouSku tésnosti potrubi a kanalizacnich Sachet v souladu s pokyny
PN-EN 1610.

Podrobny postup, provedeni vykop(, klasifikace zeminy, tfidy zhutnéni zeminy, vybér trubek, kruhova tuhost
trubek, finalni prejimky, zkousky tésnosti a mnoho dalsich pokyn( jsou uvedeny v normach PN-B-10736
a PN-EN 1610.

Pokladka potrubi do vykopu

Trubka uloZend v zemi je vystavena zemnimu zatizeni a zatizeni v dlisledku silni¢niho provozu. U pruznych
trubek ulozenych v zemi zavisi schopnost pfenaseni pnuti potrubim na kruhové tuhosti trubky a také na
pevnosti okolni zeminy. | kdyZ byla pokladka a montaz provedena podle nejvyssich standard(, praxe ukazuje,

Ze se deformace bude po celé délce potrubi lisit. Na zmény prihybu maji vliv riizné opérné body a rlizné ucinky
vhéjsiho zatizeni na potrubi.

Trubky z termoplastll — jako pruzné trubky — prenaseji veskerd vnéjsi zatizeni spole¢né s okolni plidou. Nedilnou
vlastnosti pruznych trubek je, Ze se ohybaji pod vlivem vnéjsiho zatiZeni. Velikost tohoto prlihybu zavisi hlavné
na tom, do jaké miry jsou zatizeni nesena pldou obklopujici potrubi. Vysledky zkousek ukazuji, ze velikost
prihybu potrubi zavisi z cca. 80% na kvalité montaznich praci, cca. 15 % na hloubce uloZeni potrubi, z cca. 3,5 %
na kruhové tuhosti pouzité trubky a z cca. 1,5 % na pouzitém materialu. Jak je patrno, nikoli technické parametry
pouzitych trubek, ale kvalita montaznich praci je kliCovym prvkem, ktery urcuje stupen vychyleni potrubi.

100
80
80 -
2 60 -
:_g' 40
a 20 15 -
0 ; T T T =
Instalace Hloubka Tuhost Material
ulozeni trubky trubky

Podil faktord ovliviiujicich velikost prihybu trubek.
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Pfekro¢eni meznich zatizeni trubek ulozenych v zemi miZe zplsobit nadmérné prohnuti prstence trubky,
vybocleni prstence, stlaceni prstence nebo mechanické poSkozeni konstrukce stény.
Vliv spravného zakladani trubek v zemi na miru jejich deformace je uveden nize.

Ohyb trubky [%]
b | Dobfe: Dobfe zhutnéné zrnité pady
14 Proctor > 94%
Mirné: Mirné zhutnéné zrnité pldy
12 Proctor mezi 87% a 94%.
Neni: Zrnity nebo soudrzny stavebni odpad
10
> |
6
4
2
0 _r*

0 2 4 6 8 10 12 14 16
Kruhova tuhost [kPa]

Vykr. Vztah mezi prstencovym vychylenim trubky a kruhovou tuhosti pro urceny stuperiz hutnéni pldy kolem
trubky [Lars-Eric Janson, Plastics Pipes for Water Supply and Sewage Disposal, Stockholm, str. 195, 2003,
Preklad: Polskd asociace vyrobct plastovych trubek a tvarovek, Toruri, 2010]

6.9. Hydraulické vypocty gravitacniho potrubi, vybér priméri a sklony potrubi

Vypocet turbulentnich tok( v kanaliza¢nich potrubich s kruhovymi prifezy pfi Gplném naplnéni vyZaduje
stanoveni priimérné rychlosti pritoku V, kterou lze urcit z Colebrook-Whiteova vzorce uvedeného
v PN-EN 752-4.

Intenzitu pritoku Q pfi plném naplnéni potrubi lze urcit vyndsobenim primérné rychlosti proudu plochou
pricného prlfezu z nize uvedené rovnice

0,737 k
Q=-6,954 1o d + d Yd-J_ (m/s)
I dVdJ 10° 3,7rd,_) PoE
kde:

V - priimérnd rychlost proudu s pri¢nym prifezem potrubi (m/s)

g - gravitaéni konstanta (9,81 m/s?)

d. - vnitfni prdmér trubky (m)

J, - hydraulicky pokles (ztrdta energie na jednotku délky) (bezrozmérny)

k - koeficient hydraulické drsnosti trubky (m)

0 - koeficient kinetické viskozity kapaliny (pro odpadni vodu ¢ini 1,3 . 10 m?/s)
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U stanovenych sklon( potrubi (JE) a pfijatych primérnych rychlosti proudéni odpadnich vod (V) lze urcit primér
potrubi pro pozadované pritoky (dm?3/s) pomoci grafickych vztah( pro vypocet pritokd.

PFi vypoctu hydraulického potrubi je tfeba vzit v vahu koeficienty drsnosti charakteristické pro povrchy stén
potrubi. Tyto zohlednuji tlakové ztraty zplsobené tfenim média na povrchu trubky béhem turbulentniho pritoku.

V pfipadé ¢astecné naplnénych kanaliza¢nich trubek lze ve vypoctech pouzit Brettinglv vzorec:

9 0,46-0,5cos [ m h” +0,04cos [ 2 h”
= r - r _— r n
Q d,. d
kde:

h_- vyska ¢dstecné naplnéného potrubi

d, - vyska uplné naplnéného potrubi

q, - intenzita pratoku ¢dstecné naplnéného potrubi

Q - intenzita pritoku zcela naplnéného potrubf

V. - rychlost pritoku ¢dstecné naplnéného potrubi

R - hydraulicky polomér ¢dstecné naplnéného potrubi
R - hydraulicky polomér zcela naplnéného potrubi

h
d” - pomér vysky ¢dstecného naplnéni k plnému naplnéni potrubi
a, . . . . o o o L. ,
T - pomér velikosti intenzity prutokd pro rdznd naplnéni potrubi
" - pomér rychlosti proud( odpadnich vod pro rizné vysky naplnéni
ve vztahu k plnému naplnéni
R

—— - pomér hydraulického poloméru
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zpracovani pro PRiK - B. Majka, Podminky pro stavbu venkovnich plastovych siti (PN — ENV 1046) vlastni
materialy firmy PLASTIMEX

bfezen 2018







PLASTMONT BURES, s.r.o. — konsigna¢ni sklady:

Vomaplast s.r.o.
Strojirenska ulice
586 01 Jihlava
tel. 567 311 776

Viktor Vymétal - VYSOPLAST
Vrchlického 1175/10

792 01 Bruntal

tel 554 711 265

VAK Jablonné nad Orlici a.s.
Slezska 350

561 64 Jablonné nad Orlici
tel. 463 030 256

RESTAMO AZ s.r.0.
391 76 Slapy u Tabora ¢. 100
tel. 381 278 264

VAK Vsetin a.s.
Jasenicka 1106
75501 Vsetin

tel. 571 484 011

BUILDSTEEL s.r.0. - stavebniny
Gagarinova 1241/5

692 01 Mikulov

tel. 777 246 031

" plasimént X

PLASTMONT BURES, s.r.o.
Kostelanska 2010

686 03 Staré Mésto

tel. 774 200 035
www.plastmont.cz

blonné .O lici
Jablonné n. Orlici Bruntél

Jihlava

[ ]
Slapy u Tabora

o

Mikuloy Staré Mésto



