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POUZITI

Trubky a tvarovky KONTI KAN PP-HM jsou urceny pro podzemni kanaliza¢ni a odvodnovaci gravitacni
systémy s hloubkou zakladani 0,8 az 8,0 m. Diky vysoké tepelné a chemické odolnosti jsou vhod-
né pro beztlaké priimyslové systémy. Trubky KONTI KAN PP-HM jsou vysoce odolné proti popras-
kani a mechanickym rdztm. Nejnovéjsi vyzkum v oblasti polypropylenovych trubek potvrzuje jejich
minimalni Zivotnost 100 let, z provoznich zkouSek v3ak vyplyva, Ze jejich Zivotnost bude néko-
likanasobné delsi. Proto se tento systém pouziva pro nasledujici aplikace:

» kanalizace

» odvod deStové vody

» kanalizace pro odpadni a smiSenou vodu

* rlzna specidlni FeSeni pro prlimysl a podnikani
» odrendzovani pldy

« propustky pod komunikaci a zeleznici

MATERIAL

KONTI KAN PP-HM roury a tvarovky jsou vyrabény
z polypropylenového PP-B kopolymeru s vysokou
pevnosti v razu.

VLASTNOSTI

TEPELNE NAMAHANI
KONTI KAN PP-HM roury a tvarovky vyrobené
z PP-HM se pouzivaji k odvodu odpadni a destové

vody. Musi splhovat pozadavky normy EN 476 tyka- VLASTNOSTI  HODNOTA NORMA
jici se dlouhodobych hodnot teplotniho napéti do
+45 stupn(. Teplotni rozsahy jsou -25 °C az +60 °C. AL AL Baitas
0.3 GR/M0 min

ISO 1133
BARVA MR (230/216)
*  Cerny profil
e Uvnitf barva RAL tyrkysové modra PEVNOST 1700 / 2000

ISO 527

. V OHYBU MPA
DELKA
Standardni délka pfimé trubky je6 ma 12 m.
MEZ V KLUZU 32 MPa ISC 527

RECYKLACE
Témer vsechny termoplasty, tedy také PP-HM, lze -
rozemlit na granule pro zpracovani novych produkti. ~ VRUBOVA
HOUZEVNATOST ~ +23C 70 kl/m?  ISO 179/1EA
KRUHOVA TUHOST PODLE -23C 7 K/m*  ISO 179/1EA
Diky pokrocilé technologii zvlnéni, konstrukci CHARPYHO
profilu a vybéru spravného typu suroviny, PP-HM,
s modulem ohybu 1700-2000 MPa, jsou trubky
KONTI KAN PP-HM lehti, ale zaroven tendi. Pro-
to se jedna se o trubky s vysokou tfidou kruhové
tuhosti. Kruhova tuhost se vypocita podle normy
EN 9969.
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PRUMER ROUR

ROZSAH ROZMERU

VNITRN{ PRUMER 100-1200
SN8 (pevnost v ohybu 1700 MPa)
* SN10

* SN12

* SN16 (pevnost v ohybu 2000 MPa)

TABULKA - SN4 OD=DN

DN OD ID E4 E5 H P O

100 118 100 1 1 90 109

200 230 200 15 14 150 2415 g

250 283 2484 18 15 173 259 S — \
300 340 2981 2 17 210 337 \

400 451 3972 25 23 269 4813 es || ~
500 563 4958 3 3 36 5615 R -
600 678 5958 35 35 411 6738 !

800 906 798 45 45 540 1077 e4 _( ‘ _
1000 1130 998 5 5 660 1256 _L 18
1200 1350 1198 5 5 760 1508 l
TABULKA - SN8 v
pn fobd o BEsR =5 BHE P

100 118 100 1 1 90 109 ,
2000 230 2007 A a0 Daso)| [245

250 283 247 2 15 180 259

300 340 2961 |22 [ 17 |28l 37

400 451 3952 27 23 279 4813

500 | 563 4938 | 35 | 3 348 [s61s

600 678 5928 37 35 46 6738

800 906 796 47 45 550 1077 - -

1000 1130 996 6 5 670 1256
1200 1350 1196 6 5 o8 B150:8
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TABULKA - SN10 TABULKA - SN12

DN OD ID E4 E5 H P DN OD |ID E4 E5 H P

100 118 100 1.8 1.0 92 109 100 118 198 195 1.05 93 109
150 161 1395 2.0 13 1 17 160 161 1395 216 135 11 17

2000 230 199 22 1.1 155 2415 200 230 199 23 1.3 155 24.15
250 283 246 29 155 185 259 250 283 2465 29 155 185 259
300 340 2955 35 1.8 220 337 300 340 295 36 1.8 222 337
400 451 3940 46 235 285 4813 400 451 393 47 235 29 4813
500 563 4930 57 3.0 350 56.15 500 563 492 59 3.1 355 56.15
600 678 5920 6.7 35 43.0 6738 600 678 591.0 67 36 435 6738
800 906 795 6.7 47 555 107.7 800 906 794 69 47 560 107.7
1000 1130 995 7.3 52 675 1256 1000 1130 9945 75 52 675 1256
1200 1350 1195 80 56 775 1508 1200 1350 1194 80 56 780 150.8

TABULKA - SN16

DN OD ID E4 E5 H E

100 118 99 13 1 95 109
200 230 198 17 13 16 2415
250 283 245 25 18 19 259
3008 B340 p29451 26 AN R025E IRSS
400 1451 | =3995 28 25 129750 4813
5000 563 | | 491 4 32 36 5615
600 | 6/8 3905 | 45 37 4375 6738
800
1000

906 793 65 458 Ro65N |07y
T30 1994 | 75 3 68 1256
42001 13504 Fli93) W65 5 785 1508

o000 OO

mm

* Na pfani zakaznika lze vyrobiti tiidy SN10a SN12.
Na 7zadost zakaznika se také barva trubky maze lisit
od normy.
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Systém SOLID CONNECT

INOVATIVNI TECHNOLOGIE PRO
ZAJISTENI DLOUHODOBE TESNOSTI

Pro pfipojeni trubek PP-HM se vyrabéji samo-
statna PP hrdla technologii rota¢niho tvareni
nebo vstfikovani plastd.

Diky inovativni technologii zesilenych plastovych
dech je zajisténa vynikajici dlouhodoba odolnost
a tésnost.

System SOLID CONNECT sestavaznerozpustného
specialniho zpeviiovaciho ohybu pfivafeného
na vnéjsi povrch pro vylouceni typického dlou-
hodobého teceni plastd.

Proces vyztuzenis pouzitim zabalové technologie
poskytuje pozadované trvalé utésnéni pomoci
vysoce tuhého vyztuzeného ohybu. Mimofad-
ny proces zesileni navic zajistuje potfebnou
dlouhodobou odolnost spoje proti deforma-
Ci a netésnostem pomoci vyztuzného krouzku
navafeného na vnéjsi strané.

VYHODY

« vysokd obvodova tuhost, vétsi nez SN8

» diky pevnosti v ohybu materialu PP-HM
je dosazeno tiidy tuhosti SN16

. vyztuzeny plastovy potrubni spoj SOLID
CONNECT - bezpecny, nerozpustny

» nizka hmotnost, kterd umoznuje snadné
a rychlé pokladani potrubi

« vysokd chemicka odolnost

» nejvyssiodolnost proti odéru

» nizky soucinitel drsnosti zajistujici vysokou
pritokovou kapacitu média a umoznujici
minimalni spad

Proces pfipojeni zesileného hrdla k trubce je
znazornén na nasledujicich obrazcich.
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KRUHOVA PRUZNOST & 1 l L

Kapacita uvolnéni tlaku u KONTI KAN PP-HM
v kanalizaci znamena, ze pod tlakem, napf.
kvili zatizeni zplsobenému pohybem sesuvu
pldy, zOstavaji trubky elastické a zachovava-
ji si svlj tvar. Zatizeni se vraci zpét do pUdy.

Pfi dlouhodobéjsim vyskytu této deformace
se napéti v potrubi postupné uvolni, az bude

témér nulové.

VODOTESNOST

Tuhé trubky vykazuji vysokou odolnost v ohybu, u hrdla je maximalni polomér ohybu 1. Casem se
mUze projevit posun trubek zplsobeny vétsimi ohyby, ktery nasledné vede k poSkozeni hrdel.

Pfi pohybu pldy se pruzné trubky pfizplsobi nepravidelnému povrchu nebo posundm a potrubni
systém z(istane nepoSkozeny a tésnost zachovdna.

L 114

2

HYDRAULICKE VLASTNOSTI

Drsnost stény trubek KONTI KAN PP-HM jako u vSech plastovych trubek z dlivodu jejich velmi hladkého
vnitfniho povrchu je v rozsahu 0,005 az 0,05. Pfi vypoctu regulacni drsnosti (kb) pro technologii proudéni
se jako korekcni hodnota zohledni vliv pfipojovaci Sachty. Prislusné komplexni informace jsou uvedeny
na datovém listu ATV-DVWK-A 110 Hydraulické rozméry a vykon kanaliza¢nich a odpadnich trubek.

Nize jsou uvedena prlitokovda mnozstvi pro KONTI KAN PP-HM pro hodnotu drsnosti 0,25 mm
odpovidajici pozadavklm ATV A 241:

e
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TABULKA PRUTOKOVYCH RYCHLOSTI, PLNENI TRUBEK 90 %

VYPOCET PRUTOKU
Priitok: Q = A*C*R1/2*11/2 (I/sek)

Chezyho koeficient:
C=1/n*R2/3*11/2
Q = A*1/n*R2/3*11/2
kde:
A — kruhovy prifez trubky (m2)
R - hydraulicky polomér (m)
| — sklon (m/m)

SKLON DN 100 150 200 250 300
mm D 100 150 200 250 300
11000 Q (Ifs) 198 5.83 1256 22,78 3704
0001 V (m/s) 025 033 0.40 0.46 052
211000 Q (lfs) 2.80 8.25 1777 3221 52.38
0002 V (m/s) 036 047 057 0.66 0.74
3/1000  Q (Ifs) 343 1010 21.76 39.45 64.15
0003 V (m/s) 0.44 0.57 0.69 0.80 091
4/1000  Q (Ifs) 396 11.67 2513 45.56 74.08
0.004 V (mls) 0.50 0.66 0.80 093 1.05
5/1000 Q (Ifs) 442 13.04 28.09 50.93 82.82
0.005 V (m/s) 0.56 0.74 0.89 1.04 147
6/1000  Q (Ifs) 485 14.29 30.77 55.79 90.73
0006 V (m/s) 0.62 0.81 0.98 1.14 1.28
71000 Q(lfs) 5723 1543 3324 60.26 98.00
0007  V (m/s) 0.67 0.87 1.06 1.23 1.39
8/1000  Q (Ifs) 5,60 16.50 3553 64.42 104.76
0.008 V (m/s) 0.71 0.93 113 1.31 148
9/1000  Q (Ifs) 5.94 17.50 37.69 68.33 Fa:02
0,002 V (m/s) 0.76 0.99 1.20 1.39 1.57,
1011000 Q (Ifs) 6.26 18.45 3973 AOES 3
0.01 V (m/s) 0.80 1.04 i 1.47 1.66
15/1000 Q (I/s) 7.66 2259 48.65 8822 14345
0015 V (m/s) 098 1.28 1.55 1.80 2.03
201000 Q (Ifs) 8.85 26.09 5618 101.86 165.64
002 V (mls) 1533 1.48 1.79 2.08 2.34
30/1000 Q (I/s) 10.84 31.95 68.81 12476  202.87
0.03 V (ms) 1.38 1.81 219 254 2.87
40/1000 Q (I/s) 12.51 36.89 7945 14406 23425
004 V(mls) 159 2,09 253 294 33
501000 Q (Ifs) 13.99 41.25 8883 161.06 26190
0.05 V (m/s) 1.78 2.34 2.83 3.28 371

VYPOCET RYCHLOSTI

rychlost: V = C*R1/2*11/2(m/s)
C=1/n*R2/3*11/2
V =1/n*R2/3*11/2

kde:

R — hydraulicky polomér (m)

R — hydraulicky polomér pro plnou trubku — ID/4
| = sklon (m/m)

Obsazenin=0.010

400 500 600 800 1000 1200
400 500 600 800 1000 1200
79.77 14463 23518 50649 91832 149329
0.64 0.74 0.83 1.01 s 7 1.32
11281 20453 33259 71628 129871 2111.84
0.90 1.04 118 143 1.65 1.87
13816 25050 40734 87726 159058 2586.46
1.10 1.28 144 1.75 203 229
159.53 28926 47036 101298 1836.65 2986.59
1.27 147 1.66 202 234 2.64
17837 32340 52288 113254 205343 3339.11
142 1.65 1.86 225 262 2.95
19539 35426 57607 124064 224942 3657.81
1.56 1.81 204 247 2.87 3.24
21104 38265 62223 134004 2429.66 3950.88
1.68 1.95 2.20 267 310 3.50
22562 40907 66519 143257 259741 422367
1.80 2.08 2.35 2.85 331 3.74
23930 43388 70554 151947 275497 4479.88
1.91 2.21 2.50 302 3.51 396
25225 45735 74370 160166 290399 472221
201 233 263 319 370 418
30894 56014 91085 1961.62 3556.65 5783.50
246 2.85 322 390 453 512
35673 64679 105176 226509 410687 667821
2.84 3.30 372 451 523 591
43690 79216 128813 277415 5029.86 8179.10
348 4.04 4.56 552 641 7.24
50449 91470 148741 320331 580799 944442
402 4.66 526 6.38 740 8.35
56404 102267 166297 358141 649353 1055918
449 521 5.88 713 827 9.34

%
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ZARUKA KVALITY

Trubky KONTI KAN PP-HM jsou vyrabény na technologicky nejmodernéjSich strojich pfi zachovani
nejvyssi urovné technologie a kvality. Systém managementu jakosti zavedeny v roce 1998 je trvale
dokumentovan. Vsechny faze produktu i zakaznicky servis jsou fizeny pomoci systému managementu
jakosti v souladu s normou EN ISO 9001:2000.

Kvalitu PPHM potvrzuji Cetné certifikdty, mezi které patfi: certifikat Exact certifikat Ead, certifikat
vydany Fakultou strojniho inzenyrstvi v Skopje atd.

NORMY

EN 13476-1 CAST 1: OBECNE POZADAVKY A CHARAKTERISTIKY ZKOUSENI

CAST 3: SPECIFIKACE PRO TRUBKY A TVAROVKY S HLADKYM VNITRNIM

EN 13476-3 A PROFILOVANYM VNEJSIM POVRCHEM A PRO SYSTEM, TYP B
EN 13476-4 CAST 4: NAVOD PRO POSUZOVANI SHODY
EN SO 13968 PLASTOVE ROZ\{ODNE A OCHRANNE POTIRUBNI' SYSTEMY - TRUBKY
it i Z TERMOPLASTU - STANOVEN|{ KRUHOVE PRUZNOSTI

POTRUBNI SYSTEMY Z TERMOPLASTU PRO BEZTLAKE APLIKACE — ZKOUSKA
Rl VODOTESNOSTI
EN ISO 13259 POTRUBNI{ SYSTEMY Z TERMOPLASTU PRO BEZTLAKE APLIKACE —

STANOVENI TESNOSTI SPOJU S ELASTOMERNIM TESNICIM KROUZKEM

EN ISO 9969 TRUBKY Z TERMOPLASTU - STANOVEN{ KRUHOVE TUHOSTI

EN I1SO 9967 TRUBKY Z TERMOPLASTU - STANOVEN{ KRIPOVEHO POMERU

15O 12091 POTRUBNI SYSTEMY SE STRUKTUROVANOU STENOU - TEST V PECI
ISO 13967 TVAROVKY Z TERMOPLASTU - STANOVEN{ KRUHOVE TUHOST!

ELASTOMERNI TESNEN{ - POZADAVKY NA MATERIAL PRO TESNEN{ SPOJU
EN 681-2 TRUBEK POUZIVANYCH PRO TESNENI SPOJU POUZIVANYCH PRO DODAVKU
VODY A ODPADY — CAST 2: TERMOPLASTICKE ELASTOMERY

EN 1610 PROVADENI STOK A KANALIZACNICH PRIPOJEK A JEJICH ZKOUSENI

e
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PREPRAVA .
VYKLADKA A SKLADOVANI

Trubky KONTlL KAN PP-HM je tfeba pfepravovat
na vozidlech s vhodnou délkou. Konce trubek by
nemély vyCnivat z nakladu o vice nez 1 metr. Pfi
pfepravé trubek by konce trubek mély byt chranény
pfed poskozenim. Trubky mohou byt pfepravovany
jako volny produkt, ale mély by byt béhem jizdy po-
depfeny a zajistény po celé své délce.

Pfi vykladce by trubky a tvarovky mély byt
uloZeny linedrné na hladky povrch bez kament
nebo tvrdych pfedmétd.

Tésnici krouzky by mély byt chranény pfed UV
zarenim a skladovany v krytych suchych prostorach.

Neskladujte je ve vrstvach vyssich nez 3 metry.

MONTAZ TRUBEK KONTI
KAN PP-HM S PRIPOJOVACIMI
DILY Z PVC/PP/PE

Krok 1 Krok 2

Krok 3 Krok 4
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Krok 1 Krok 2

Krok 3 Krok 4
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KOLENO VYROBENE VSTRIKOVANIM PLASTU
Vnitfni prdmér PPHM

ROZMERY
KOLENO D D1 B
(mm) (mm) ©)
ID300 342.5 3425 45
D250 285 285 45
ID200 232 232 45
D300 342.5 342.5 90
.o ID250 285 285 90
ID200 232 232 90

TECKO VYROBENE VSTRIKOVANIM PLASTU
Vnitini primér PPHM
ROZMERY
TECKO D D1 L1 ’I[ u
(mm) (mm) (mm)  (mm)
ID200 232 232 500 260
D250 285 285 535 272
ID300 3425 3425 690 355

D1

TVAROVKA Y VYROBENA VSTRIKOVANIM PLASTU
Vnitini primér PPHM

_ ROZMERY
/ TVAROVKA D D1 L H u

Y Il
' (mm)  (mm)  (mm)  (mm)
= D200 232 237 500 260
. D250 285 285 535 D

ID300 42,5 2495 690 355

L
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REDUKCE TVAROVKAY VYROBENA VSTRIKOVANIM PLASTU
Vnitfni prdmér PPHM
ROZMERY

REDUKCE D D1 L " u 'u
TVAROVKA Y —_—
(mm)  (mm)  (mm)  (mm)
ID300 x ID250 3425 285 815 725
ID300 x ID200 3425 S 815 688

ID250 x ID200 285 237 665 590

REDUKCE TECKO VYROBENA VSTRIKOVANIM PLASTU
Vnitfni primér PPHM
ROZMERY
REDUKCE D D1 L
O am) om) om) (m)
ID300 x ID250 3425 285 690 480
ID300 x D200 3425 232 690 444

D250 x ID200 285 232 535 390

REDUKCE VYROBENA VSTRIKOVANIM PLASTU
Vnitfni prdmér PPHM
ROZMERY
REDUKCE D D1 L1
(mm)  (mm)  (mm)
o ID300xID250 3425 285 375
ID300 x ID200 3425 232 339

ID250 x ID200 285 232 313
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SVAROVANE KOLENO
Vnitini primér PPHM

ROZMERY
KOLENO D D1
(mm) (mm)
ID200 230 200
ID250 284 250
ID300 342 300
D400 455 400
ID500 568 500
D600 682 600
ID800 905 800
ID1000 1130 1000
ID1200 1350 1200

ID
oD

)
2
2
2
22
2
22
22
py)

-—
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SVAROVANE KOLENO
Vnitini primér PPHM

ROZMERY
KOLENO D D1
(mm)  (mm)
ID200 230 200
D250 284 250
ID300 342 300
D400 455 400
ID500 568 500
ID600 682 600
D800 905 800
ID1000 1130 1000
1D1200 1350 1200
SVAROVANE KOLENO
Vnitfni primér PPHM
ROZMERY
KOLENO D D1
(mm) (mm)
ID400 455 400
ID500 568 500
D600 682 600
D800 905 800
ID1000 1130 1000
ID1200 1350 1200

()
11
11
11
11
11
11
1
11
11

)
45
45
45
45
45
45
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SVAROVANE KOLENO SVAROVANE KOLENO
Vnitfni prdmér PPHM Vnitini primér PPHM
ROZMERY ROZMERY
KOLENO D D1 B KOLENO D D1 B
(mm)  (mm) ©) (mm)  (mm) ©
ID200 230 200 60 ID400 455 400 90
ID250 284 250 60 ID500 568 500 90
ID300 342 300 60 D600 682 600 90
ID400 455 400 60 ID800 905 800 90
ID500 568 500 60 ID1000 1130 1000 90
ID600 682 600 60 ID1200 1350 1200 90
ID800 905 800 60
ID1000 1130 1000 60
ID1200 1350 1200 60
SVAROVANE TECKO
Vniténi primér PPHM
ROZMERY
TECKO D D1 L

(mm)  (mm)  (mm)  (mm)
[ — D250 284 250 803 401
D400 455 400 1106 553
ID500 568 500 1234 589

4 | ID600 682 600 1346 639
T D800 905 800 1616 1))
PRI T = ID1000 1130 1000 1884 691

ID1200 1350 1200 2111 829
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SVAROVANA TVAROVKA Y
Vnitini primér PPHM
ROZMERY
TVAROVKA D D1 L “
Y om om) mm) (mm)
D400 455 400 1299 866
ID500 568 500 1459 1066
ID600 682 600 1683 A2
D800 905 800 2046 1400
ID1000 1130 1000 2386 1633
ID1200 1350 1200 2865 1960
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SVAROVANA REDUKCE TVAROVKA Y
Vnitini primér PPHM
ROZMERY
REDUKCE oD ID OD1 ID1 L
TECKO : .

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
ID300XID200 342 300 230 200 607 317
ID400XID200 455 400 230 200 673 374
ID400XID250 455 400 284 250 722 381
@ ID400XID300 455 400 342 300 770 412
9 IDSO0XID200 568 500 230 200 729 430
ID500XID250 568 500 284 250 785 438
IDS00XID300 568 500 34 300 842 469
ID500XID400 568 500 455 400 954 526
' ID600XID200 682 600 230 200 740 487
ID600XID250 682 600 284 250 740 495

L1

1 1 o
°F ID600XID300 682 600 342 300 808 526
' ID600XID400 682 600 455 400 942 583
L . J ID600XID500 682 600 568 500 1077 615
SVAROVANA REDUKCE TVAROVKA Y
Vnitfni prdmér PPHM
REDUKCE ROZMERY
TECKO oD ID OD1 ID1 L u
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
ID800XID200 905 800 230 200 754 599
ID80OXID250 905 800 284 250 754 606
ID800XID300 905 800 342 300 862 637
ID800XID400 905 800 455 400 969 695
ID800XIDS500 905 800 568 500 1077 727
ID800XID600 905 800 682 600 1508 854
ID1000XID200 1130 1000 230 200 754 711
ID1000XID250 1130 1000 284 250 754 719
ID1000XID300 1130 1000 342 300 879 750
ID1000XID400 1130 1000 455 400 1005 807
ID1000XID500 1130 1000 568 500 1130 839
ID1000XID600 1130 1000 682 600 1507 967
ID1200XID200 1350 1200 230 200 905 821
ID1200XID250 1350 1200 284 250 905 829
ID1200XID300 1350 1200 342 300 905 860
ID1200XID400 1350 1200 455 400 1056 217
ID1200XID500 1350 1200 568 500 1206 949
ID1200XID600 1350 1200 682 600 1659 1279

-
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SVAROVANA REDUKCE TVAROVKA Y
Vnitfni priimér PPHM
ROZMERY

REDUKCE oD ID oD1 D1 L [
TVAROVKA'Y

(mm)  (mm) (mm)  (mm)  (mm)  (mm)
ID300XID200 342 300 230 200 876 603
1D400XID200 455 400 230 200 962 683
ID400XI1D250 455 400 284 250 1058 717
ID400XID300 455 400 342 300 1106 778
ID500XID200 568 500 230 200 1010 763
ID500XID250 568 500 284 250 1066 TET
ID500XID300 568 500 342 300 1178 857
ID500XID400 568 500 455 400 1346 972

i ID600XID200 682 600 230 200 1010 844

y N, |D600XID250 682 600 284 250 1077 878

uil ) - %8 ID600XID300 682 600 342 300 1144 938

1D600XID400 682 600 455 400 1346 1052

L ID600XID500 682 600 568 500 1481 1141

SVAROVANA REDUKCE TVAROVKA Y
Vnitini primér PPHM

ROZMERY
REDUKCE oD ID OoD1 ID1 L

TVAROVKA Y _

(mm)  (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
ID800XID200 905 800 230 200 969 1001
ID80OXID250 905 800 284 250 1077 1036
ID80OXID300 905 800 342 300 1185 1096
ID800XID400 905 800 455 400 1292 1210
ID80OXID500 905 800 568 500 1508 1298
ID80OXIDE00 905 800 682 600 1616 1333
ID1000XID200 1130 1000 230 200 1005 1160
ID1000XID250 1130 1000 284 250 1130 1195
ID1000XID300 1130 1000 342 300 1256 1255
ID1000XID400 1130 1000 455 400 1382 1369
ID1000XID500 1130 1000 568 500 1507 1457
ID1000XID600 1130 1000 682 600 1633 1492
ID1200XID200 1350 1200 230 200 1206 1316
ID1200XID250 1350 1200 284 250 1206 1350
ID1200XID300 1350 1200 342 300 1357 1410
ID1200XID400 1350 1200 455 400 1508 1524
ID1200XID500 1350 1200 568 500 1659 1613
ID1200XID600 1350 1200 682 600 1810 1647

L



KONTI R ®
7 HIDROPLAST® plastmént

SVAROVANA REDUKCE
Vnitfni primér PPHM
ROZMERY

REDUKCE oD ID oD1  ID1 L
TVAROVKA'Y
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

ID300XID200 342 300 230 200 131
ID400XID200 455 400 230 200 131
ID400XID250 455 400 284 250 140
ID400XID300 455 400 342 300 179
ID500XID200 568 500 230 200 131
ID500XID250 568 500 284 250 140
ID500XID300 568 500 247 300 74
ID500XID400 568 500 455 400 251
ID600XID200 682 600 230 200 131
ID600XID250 682 600 284 250 140

' ‘ f ID600XID300 682 600 342 300 179
ID600XID400 682 600 455 400 251

ID600XID500 682 600 568 500 291

SVAROVANA REDUKCE
iy B os Vnitini primér PPHM
REDUKCE ROZMERY
o —— .OD ID OD1 ID1. L

(mm)  (mm) (mm) (mm) (mm)

| | ID800XID200 905 800 230 200 131
’ g | ID80OXID250 905 800 284 250 140
L. ID800XID300 905 800 342 300 179
ID800OXID400 905 800 455 400 251

ID800XID500 905 800 568 500 291

ID800XIDE00 905 800 682 600 279

ID1000XID200 1130 1000 230 200 131

ID1000XID250 1130 1000 284 250 140

ID1000XID300 1130 1000 342 300 179

ID1000XID400 1130 1000 455 400 251

ID1000XID500 1130 1000 568 500 291

ID1000XID600 1130 1000 682 600 279

ID1000XID800 1130 1000 905 800 333

ID1200XID200 1350 1200 230 200 131

ID1200XID250 1350 1200 284 250 140

ID1200XID300 1350 1200 342 300 179

ID1200XID400 1350 1200 455 400 251

ID1200XID500 1350 1200 568 500 291

ID1200XID600 1350 1200 682 600 279

ID1200XID800 1350 1200 905 800 333

ID1200XID1000 1350 1200 1130 1000 387

—_———



3% KONTI 5 ®
HIDROPLAST® plastmeént

SVAROVANA KONCOVKA
Vnitfni priimér PPHM
m ; ROZMERY
| KONCOVKA oD ID L
(mm)  (mm)  (mm)
ID200 230 200 113
1 |l o D250 284 250 118
D300 342 300 145
ID400 455 400 180
ID500 568 500 125
JE ! ID600 682 600 198
L ' D800 905 800 300
S ID1000 1130 1000 385
ID1200 1350 1200 460
HRDLO
Vnitfni prdmér PPHM
ROZMERY
HRDLO oD D L
(mm) (mm) (mm)
"""""" 1 4, e ID 100 250 119.7 130.7
ID 200 180 2323 2513
Al | ID 250 195 284.8 304.8
ID 300 250 3424 363.4
ID 400 320 455.5 4875
------------- ] ID 500 350 568.6 604.6
ID 600 355 684.8 7238
ID 800 injection 280 917.0 970.0
ID 800 rotomold 324 917.0 1027.0
ID 1000 365 11211 12521

ID 1200 435 13433 1481.3




% KONTI "
7 HIDROPLAST®

(plastment )’

TESNENI
Vnitfni priimér PPHM

ROZMERY
TESNENI oD D L
(mm) (mm) (mm)
ID 100 79 47 32
ID 200 160 18 19
ID 250 201 19 215
ID 300 246 26 25
ID 400 358 34 33
ID 500 420 38 40
ID 600 505 55 49
ID 800 680 62 63
ID 1000 873 69 68
ID 1200 1055 95 53






PLASTMONT BURES, s.ro.
konsignacni sklady:

Vomaplast s.r.o.
Strojirenska ulice
586 01 lihlava
tel. 567 311776

Viktor Vymétal - VYSOPLAST
Vrchlického 1175/10

792 01 Bruntal

tel 554 711 265

VAK Jablonné nad Orlici a.s.
Slezska 350

561 64 Jablonné nad Orlici
tel. 463 030 256

RESTAMO AZ s.r.o.
391 76 Slapy u Tabora ¢. 100
tel. 381 278 264

VAK Vsetin a.s.
Jasenicka 1106
75501 Vsetin

tel. 571 484 011

BUILDSTEEL s.r.o0. - stavebniny

Gagarinova 1241/5
692 01 Mikulov
tel. 777 246 031

" plasimént

PLASTMONT BURES, s.r.o.
Kostelanska 2010

686 03 Staré Mésto

tel. 774 200 035
www.plastmont.cz

Staré Mésto




