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M Osvédceny material

Spolecnost SAINT-GOBAIN PAM, vyrdbéjici litinové vyrobky jiz déle nez stopade-
sat let, byla prvni slévarnou na svété, ktera zavedla proces vyroby tvarné litiny
v primyslovém méritku. Tvdrna litina se ziskava piisadou hotciku do litiny Sedé,
materidl si pfitom zachovavd pevnost Sedé litiny a ziskdva pruznost. Tento
materidl, ktery je idedlnim kompromisem spojujicim pruznost s pevnosti, je jiz
dlouhou dobu vyhledavan jako vynikajici trubni materidl, zvlasté pro vystavbu
tlakovych potrubi. Jeho vlastnosti jsou vyjimecné: pruznost kovu, chovdni pfi
ohybu, pevnost v tahu, extrémni tuhost a Zivotnost prokazatelné delsi nez sto
let. Tyto vyznacné mechanické vlastnosti délaji z tvarné litiny material vhodny
do vSech terén(, schopny snaset vyznamnd namahani bez poruseni (velké vysky
zasypl zeminou, velkd pohyblivd zatiZenf, jina rizika stavenist...).

B Poddajny, prizplisobivy material

Poklddka potrubf je pracovni proces probihajici na stavenisti. Pfes veskerou opa-
trnost se pfi vystavbé nebo nasledném provozu mohou vyskytnout nepfedvida-
telna rizika. Jsou to zejména: poklesy terénu, sesuvy pidy, nahodné zvyseni tlaku
v potrubi, poskozeni pti ndslednych pracich v blizkosti vodovodu atd.

Z téchto dlvodd se miZe provozovani potrubi, jez nevykazuje dostatecnou bez-
pecnost proti témto rizikm, stat casovanou pumou. Mdze dojit ke sniZzeni pritoku
a tlaku nebo k Gplnému preruseni provozu fadu vyvoldvajici potfebu opravy nebo
i rekonstrukce fadu. Kromé citelnych disledkd v podobé $patné sluzby vefejnosti
dochdzi ve vétsiné pripadli i k finanénim ztratam. Vlastnosti potrubnich siti prove-
denych z tvarné litiny od spolecnosti SAINT-GOBAIN PAM umoznuji absorbovat bez
poskozeni nevyhnutelnd dodatecna namdhani, kterym jsou trubky po dobu své vice
nez stoleté Zivotnosti vystavovdny.

Volbou solidniho a spolehlivého materidlu s vysokym koeficientem bezpecnosti
rozhoduje investor i o spolehlivosti, rentabilité a Zivotnosti investice.

Potrubi z tvamé litiny vykazuji vysokou miru bezpecnosti a spolehlivosti,
coz jim dovoluje sndset bez poskozeni i nepredvidand namdhdni. Jejich
jednoduchd montdz je zdrukou rychlé stavby s vyloucenim nemilych
prekvapenti pii tlakovych zkouskdch.

POZNAMKA: Tento katalog nahrazuje a rusi predchozi vydan katalogu NATURAL. Viechna préva pro tisk
a kopirovani vyhrazena. Zména rozmér( ¢i vlastnosti je v rdmci technického pokroku vyhrazena.




M Vyhody kompletniho sortimentu

Po vice nez 150 let ziskdvala a vyvijela spolecnost SAINT-GOBAIN PAM nedostizné know-how v oboru
vodovod( i kanalizaci a shromazdila nespocetné zkusenosti ze staveb.

Tyto zkuSenosti dovoluji nabizet klientlim:
> kompletn a uceleny sortiment umoziujici vyFesit viechny pozadavky stavby
» soustavy potrubi s modulovatelnou a koherentni koncepci:

trubky, vSechny typy tvarovek, prechodové kusy s pfirubami, montdznia opravné kusyiarmatury
PAM jsou vzdjemné dokonale kompatibilni a prispivaji k zajisténi tésnosti a trvanlivosti systému.

...a pokladka potrubi bezvykopovou technologii!

Technologie pokladky ohebnych kabeli bez vykopl ryhy inspirovala spoleénost SAINT-GOBAIN
PAM k zavéru, Ze je mozné tuto technologii pouZit jak pro pfechody mistnich prekazek (komu-
nikaci, vodnich tokd...) tak i pro postupnou vyménu starého potrubf za nové litinové trubky ve
stejné trase. Tazna hlava tahne za sebou v zeminé potrubi z hrdlovych litinovych trubek v provedent
DIREXIONAL® spojené zamkovymi spoji UNIVERSAL Ve. Pfipravu takové stavby vzdy véas konzul-
tujte s technickym oddélenim.

M Sluzby

Spolecnost SAINT-GOBAIN PAM CZ s.r.o. je nejvétsim distributorem tvdrné litiny v CR a v SR
a soucasné vyrobcem litinovych tvarovek. Prostfednictvim centrdlniho skladu v Praze — Hostivari
a ve spoluprdaci se svymi regiondlnimi obchodnimi partnery doddvd na cesky trh kazdorocné vice
nez 7 500 tun trubek, tvarovek, armatur a poklop( z tvarné litiny. Klienty velmi cenénou sluzbou je
nonstop servis prazského centralniho skladu, ktery je schopen reagovat neptetrzité na potreby kli-
ent(l a diky dostate¢nym skladovym zdsobdm vykryvat bez terminového omezeni i zvysené objemy
dodavek, a to v€etné dopravy pfimo na stavbu.

Diky on-line propojeni naseho logistického centra b&7né kompletujeme zboZi pro klienta v CR i ve
spoluprdci s ostatnimi vyrobnimi zavody a obchodnimi spole¢nostmi PAM v Evropé. Kazdy zakaz-
nik md tedy moznost vyuzivat zdzemi nejvétsiho svétového vyrobce tvarné litiny - spolecnosti
SAINT-GOBAIN PAM a optimalizovat tak sv(ij harmonogram vystavby.

Spoluprace s nami - to je predevsim jistota silného partnera pro kvalitni a rychlou realizaci
Vasich staveb.

M Logisticky servis

Uginna logistika spoéiva ve schopnosti zkratit dobu mezi objednévkou, doddvkou a uvedenim
do provozu. Sest regionélnich skladdi v CR a v SR dovoluje ¢elit i vyznamnému zvyseni objednavek
a zajistit dokonalou disponibilitu vyrobkd. Pro usnadnéni praci na stavenisti doddva nase spolecnost
soupravy spojl jako napf. EXPRESS a EXPRES Vi, soupravy pro pfirubové spoje apod.

Priklad bezvykopové technologie s pouZitim systému DIREXIONAL®.
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V sedé litiné se uhlik vysky-
tuje ve tvaru lamel, které ji
cini kfehkou.

V tvdarné litiné jsou cdstice
grafitu ve tvaru kulicek, které
zabrariuji riziku Siteni trhlin.
Litina neni jiz , krehka”.

Je tvdrnd a pevnd.

Krystalizace grafitu do
tvaru kulicek se vyvold pri-
sadou horciku do zdkladni
vysoce kvalitni litiny.

Tvdrnd litina je schopnd
odoldvat znacnym
deformacim bez poruseni:
krouceni zkuSebni tyce.

Ovalizace, deformace vzorku
trubky velkého praméru
tcinkem vnéjsiho zatizeni.

Prahyb, deformace trubky
s malym DN, dcinkem
vnéjsiho zatizeni.

M Tvarna litina

Tvarnd litina je slitina Zeleza, uhliku a kfemiku, v niz
uhlik existuje v ¢isté formé ve tvaru kulicek grafitu.

- pozoruhodné mechanicke vlastnosti

epruznost (Re > 270 MPa)
epevnost v tahu (Rm > 420 MPa)
*odolnost v{ci raziim
evyznamna taznost (> 10%)

- neomezené 100% recyklovatelny materidl

Litinu je mozné 100% zcela vyuzit, bez jakychkoliv
omezeni nebo zhorSeni vlastnosti, jako surovinu pro
klasickou tavbu (vysoké pece, kuplovny) uzivanou
v zdvodech SAINT-GOBAIN PAM. Vsechny vyrobny jsou
certifikovany IS0 14001.

M Zivotnost a bezpecnost

Koupé potrubfje ndkladna investice a je tedy dilezité,
aby slouzilo dlouhou dobu. Diky vlastnostem tvar-
né litiny odoldva potrubi neocekdvanym vlivim pfi
vystavbé i zménam podminek provozu.

> zvyseni provozniho tlaku (pfi vzristu odbéri),
» havarijnf zvy$enf tlaku, hydraulicky réz v potrubf,

> pohyby podloZi potrubf, jejichz nasledkem se potru-
bi dostane do kontaktu se skalnimi prvky, které
mohou zpisobit jeho prorazeni nebo zloment,

> nasledky zemnich praci, provadénych pfi provozo-
vani potrubi v jeho blizkosti, pficemz plivodcem
poskozeni mlze byt naptiklad Zice rypadla,

> pohyby terénu, poklesy.

Vybérem pevného a spolehlivého materidlu s vysokym
koeficientem bezpecnosti je provedeno zodpovédné
rozhodnuti zajistujici kontinuitu provozu a dlouhou
Zivotnost vodovodniho systému.

Tato litinovd trubka byla
soucdsti vodovodu, ktery byl

z rozkazu Ludvika XIV. posta-
ven v roce 1683 v délce 12 km
a privddel vodu ze Seiny do
zdmku Versailles. Po vice nez
300 letém bezporuchovém pro-
vozu byly trubky versailleského
vodovodu pretaveny v tovdrné
Pont-a-Mousson na trubky

z tvdrné litiny.




M Plné recyklovatelny prirodni material

Slitina Zeleza, uhliku a kfemiku - tvdrna litina - je uslechtily material, ktery mize
byt 100% znovu pouzit, a to bez omezeni poctu recyklaci. Material lze zcela
recyklovat bez ztraty mechanickych vlastnosti, tedy i pro stejny Gcel pouziti bez
omezeni a bez ohrozeni vyrobniho procesu. Recyklovana litina je bézné pouziva-
na jako surovina v oceldrnach a slévarnach. Divize PAM skupiny SAINT-GOBAIN
vyrabi velké mnozstvi litiny ve swych evropskych slévarndch z velké casti z recyklo-
vaného zeleza. Vlyrobny jsou certifikovany ISO 14001.

M Kvalita

Pro spolecnost SAINT-GOBAIN PAM zahrnuje pojem ,dokonalost” Siroky obor ¢innosti sou-
stredénych kolem findlniho vyrobku, od vyvoje a koncepcniho feSeni az po doddvku. Systém
zajisténf kvality je zaloZen na uplatiiovani normy CSN EN ISO 9001, které prokazuji zvladnuti
vSech vyrobnich postupd (ndvrh koncepce, vyvoj, vyroba, montdz a pridruzené sluzby). Vsechny
tovarny, spolupracujici na sortimentu NATURAL, jsou drZitelem téchto osvédceni, vydavanych
nezdvislym orgdnem.

M Soulad s normami

Vyrobky spolec¢nosti SAINT-GOBAIN PAM jsou v souladu s pfislus-
nymi ndrodnimi a mezinarodnimi normami CSN, EN a ISO. Soulad
s normami je vzdy potvrzovan nezavislymi institucemi.

Tyto normy definuji kazdy vyrobek nebo sluzbu se zfetelem na
vysledek; kazdy vyrobek, trubka ¢i tvarovka, je ve vyrobé jednotlivé
podrobovan zkousce na vnitfni tlak.

Specifikace Normy evropské a ceské
mezinarodni

Predpisy a metody zkousek €SN EN 545 IS0 2531
Vnitini vystylka z cementové malty €SN EN 545 + CSN EN 197-1 1S0 4179
Vnitini vystylka z polyuretanu €SN EN 545 + CSN EN 15655 =
ZINALTUM® €SN EN 545 -
BioZinalium® CSN EN 545 -

Tésnici krouzky - specifikace materiald €SN EN 681-1 IS0 4633

Zamkové spoje - IS0 10804-1

M Hygienicka nezavadnost - styk s pitnou vodou

Materidly, které spolecnost SAINT-GOBAIN PAM pouziva pro své
vyrobky ptichazejici do kontaktu s pitnou vodou (cementovd malta,
povlaky, elastomery, mazaci pasta), vyhovuji platnym evropskym
i ¢eskym pozadavkidm pro styk s pitnou.
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M Viceucelovost

Vyuzitim vysledkd vlastniho vyzkummu a vyvoje, znalosti v oboru pddné-mechanickych a che-
mickych vlastnosti zemin i zkuSenosti v oboru slitin nabizi spolecnost SAINT-GOBAIN PAM sys-
tém NATURAL® a nové i NATURAL® BioZinalium®, sortiment potrubi z tvarné litiny, které je mozné
ukladat do vice nez 95% druhi obvykle se vyskytujicich pad (viz CSN EN 545, p¥iloha D2.2).

Systémy NATURAL® a NATURAL® BioZinalium®:
> nevyzaduji systematicky geologicky priizkum v trase potrubf,

» umozfiuji pfechazet bez rizika dseky s nebezpe&im vzniku koroze, bez nutnosti pouziti
zesilené ochrany polyetylénovym obalem - a tedy bez casovych ztrat a zvysSeni ndklad(,

» zjednodusuji provoz skladi potrubf,

» snizuji nutnost pouziti trubek s tézkou protikorozni ochrannou STANDARD TT.

POZNAMKA: Vyjimky omezujici pouZiti sortimentu
NATURAL, lze snadno odhalit jiZ pfi pouhé pochtzce
v trase potrubi. Tyto vyjimky se tykaji:

* (izemfi se slanou podzemni vodou POVODNI RESENI NATURAL® BioZinalium®
DN 60-1000 DN 60-600
e (izemi s vyskytem raseliny
p P—- T Tl o * ZINEK « Slitina Zn/AL (Cu)
e (izemis plidami silné znecisténymi odpady riizného (trubky) (trubky)
(i neznamého) sloZeni z hornické nebo pramyslové o
< ; « ZIVIENY NATER
cinnosti (tvarovky) CATURAL®
* (izemi's velkou hustotou a intenzitou bludnych proudd.
vene DN 700-1000

V téchto pripadech a chybi-li dopliujici informace,
pouzijte systém STANDARD TT (pro DN 60 az 700 sys-

b
tém STANDARD TT-PE - trubky opatfené silnou dielek- (trubley)
trickou vrstvou z extrudovaného polyetylénu, nane- * KATAFOREZNE
senou ve vyrobné dle CSN EN 14628; nebo pro vétsi ?t“‘l'a‘:’svi';‘)”’o‘“'(

DN systém STANDARD TT-PUX - trubky opatfené vnéjsi
vrstvou stifkaného polyuretanu dle CSN EN 15189).

STANDARD TT

« Slitina Zn/Al

STANDARD TT

Protikorozni ochrana trubek systému NATURAL® a NATURAL BioZinalium® se opira o principy
a zkusenosti s povlakem zinku, které ziskala spole¢nost SAINT-GOBAIN PAM za dobu delsi nez
50 let. Tyto zkuSenosti byly potvrzeny ceskou i mezindrodni normalizaci. V této povrchové
ochrané se d¢innost a oblast pouziti ndsobi plsobenim 3 faktord:

vovo

> metalizaci vn&jsiho povrchu trubky slitinou zinku a hlinfku (Zn/Al). Slozeni dvouslozkové sli-
tiny (85% hmotnosti zinku a 15% hliniku) bylo optimalizovéno tak, aby se soucasné dosahlo:

e galvanického ochranného pisobeni zinku (ochrana poskozenych mist)

* zvét3eni pasivni kapacity ve velmi Siroké oblasti slozeni p(id véetné pdd silné agresivnich.

> zvysenou hmotnosti ochranné slitiny (400 g/m?), coZ je dvojndsobné mnoZstvi ve srovnani
s klasickym zinkovym povlakem, ziskdme znacné prodlouzeni funkce aktivni ochrany, mnohem
vétsi, nez by odpovidalo pomérnému zvySeni mnozstvi kovu.

> uzaviraci porézni povlak modré barvy. Je plné v souladu s normami a pfedpisy pro styk s pitnou
vodou. Porézni povlak podporuje funkci aktivni ochrany vnéjsiho povrchu trubky.



VVngjsi povrchova ochrana

M Vnéjsi povrchova ochrana trubek NATURAL®
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Sténa trubky z tvarné litiny

ZINALIUM® Trubky NATURAL® jsou opatfeny vnéjsi aktivni

Zarové pokoveni slitinou zinku a hliniku (400 g/m?) ochranou na bazi zinku s podstatné zdokonale-
nymi uzitnymi vlastnostmi. Ochrannad vrstva,
slozend ze slitiny zinku s hlinikem ZINALIUM®
a ochranného modrého porézniho povlaku, je
vysledkem laboratorniho vyzkumu i rady zkou-
ek v redlnych podminkéch. Trubky NATURAL®
nabizeji jednoduché, bezpecéné a dlouhodobé
pouzivani pii plném zachovani robustnosti
a snadné montdze.

Uzaviraci porézni povlak

M Vnéjsi povrchova ochrana trubek NATURAL® BioZinalium®

Spolecnost SAINT-GOBAIN PAM pokracuje ve vyzkumu a vyvoji povrchovych ochran potrubi
z tvarné litiny, vyuziva zkusenosti s povrchovou ochranou ZINALIUM®, kterou nadale rozviiji,
zvysuje jeji univerzdlnost napfiklad v pldach s rizikem biokoroze a souc¢asné zavadi kvalitni,
bezpecné a vodou feditelné ochranné povlaky. Predstavujeme Vam inovovanou povrchovou
ochranu trubek NATURAL® BioZinalium®.

Co to je biokoroze?

Mikrobiologicky ovlivnénd koroze (MIC), také zndma jako mikrobidlni
koroze nebo biologicka koroze, je zhorSeni kvality rliznych materiald
v ddsledku metabolické aktivity mikroorganism.

Kdy dochazi k biokorozi?
V pripadech, kdy dojde k poskozeni trubniho materidlu (lokdlni poskozeni od manipulace,
od montdze, pfizasypu apod.) je toto poskozenivystaveno moznosti napadeni mikroorganismy.

Kde se s biokorozi miizeme setkat?
MdzZe jit o oblasti, které odhali geologicky priizkum, ale i o oblasti s lokdlnim vyskytem. Jednd
se hlavné o anaerobni pidy, pidy bohaté na SO,2, pady bohaté na organické latky apod.

Jakeé je reSeni SAINT-GOBAIN PAM?

Resenf jsme nalezli v obohacenf slitiny Zn/Al o méd Cu.
Touto novou slitinou je zZarové pokovena trubka z tvarné
litiny. Méd'je antibakteridlni a diky jejimu pfidani do nana-
Sené ochranné slitiny dochazi v pfipadé napadeni posko-
zeného mista bakteriemi k jejich zni¢eni. Méd' se timto
procesem nespotfrebovdvd a zdstdva dal k dispozici.

Co je BioZinalium®?
Inovativni ochranna vrstva trubek PAM. Ta je tvofena vrstvou Zdrové nandsené slitiny Zn/AL (Cu)
o hmotnosti 400 g/m?, kterd je pfetfena ochrannym natérem akrylové modré barvy AQUACOAT®.
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M Odolnost v agresivnim prostredi

byla prokdzana zkouskami, které provddi SAINT-GOBAIN PAM jiz déle nez 30 let v laboratornich
podminkdach (akceleraéni testy) i na vzorcich, uloZenych v terénu. Zakladd se na nedostiznych
zkuSenostech spolecnosti SAINT-GOBAIN PAM v tomto oboru, které ziskala s ochrannymi

povlaky ze zinku.

K tomu uvadime nékolik ptikladd:

M Priklad chovani v silné agresivnim prostredi

> Dvojf efekt ochranného kovu, jeho slozeni R )
400 -
a mnozstvi prodluzuje pouzitelnost potrubt -
NATURAL® daleko za Zivotnost potrubf
pouze pozinkovaného. T
b -

130

Zinek

Zinek

+ hlinik

ol omy|
Zn 200

Zn/Al

Trvani aktivni ochrany(roky)

> Galvanické ochrana slitinou zinku a hlintku
chrdnf litinu (stejné jako zinek) i v pfipadé,
7e ochranny povlak byl poskozen. Nezinkované

Litinové trubky s horizontdlnim Skrabnutim po uloZeni
v silné agresivnim prostredi:

mérny odpor 1200 Q) .cm podle Dr.Heima (91).
(Zrychleny pokus - 1 rok - sladkd voda HILDEN).
Galvanickym pisobenim vrstvy zinku a aluminia

je trubka chrdnéna i v pripadé jejiho poskozeni.

> Chovani v agresivnich zeminach: piiklad pokusu v tvrdych podminkach, provedeného

M Priklad funkce samozacelovani

Ochrana Zn/Al

ve velmi agresivnich zeminach (daleko mimo oblast bézného pouziti ochrany zinkem!).

Trubka s povlakem zinku

Litinové trubky s horizontdlnim sSkrabnutim po uloZeni
v extrémné agresivnim prostredi: mérny odpor 50 Q) .cm
podle Dr. Heima (91). (Zrychlend zkouska - 1 rok - pisek
+ morskd voda). Galvanickd ochrana poruseného mista
slitinou zinku s hlinikem, kterd zarucuje mnohem vétsi
rezervu ochranného tcinku nez samotny zinek.

Trubka se slitinou Zn/Al

Systém NATURAL znamena Gplny sortiment: k trubkdm NATURAL se spoji STANDARD jsou ptidruzeny
tvarovky se spojem STANDARD nebo EXPRESS a pfislusenstvi, jehoz vSechny ¢asti (téla, pfitlacné priruby,

Srouby...) jsou opatfeny specidlnimi ochrannymi povlaky.



B Odolnost bludnym proudiim

Silné proudy, probihajici riiznymi sméry v pidé a zpiisobené prevazné el. zafizenimi pracujicimi se
stejnosmérnym proudem, mohou zpdsobit mistni korozi na trubkdch. Intenzita koroze pak
zavisi na téchto parametrech:

1) mérny odpor pldy,

2) elektrické proudy v ptdé,

3) elektrické proudy vstupujici do potrubi (podle druhu ochrany, izolace na povrchu trubky),

4) elektrické proudy prochdzejici potrubim (kazdy hrdlovy spoj s gumovym krouzkem je prakticky
spojem izolaénim brdnicim Sifeni proud(),

5) elektrické proudy vystupujici z potrubi a jejich koncentrace na povrchu trubky.

vvvvvv

odpor pidy nebo zdroje Skodlivych bludnych proudd (ocelovd potrubi katodicky chranénd
a jejich anody, Zeleznice se stejnosmérnou trakci atd.). K tomu miZze nejlépe poslouzit i jed-
noduchy elektrokorozni prizkum.

Hodnoty charakterizujici nebezpecnost prostredi jsou:
> zdénlivy mérny odpor piidy 0 [Q.cm]
> gradient potencialu v ptidé VE [mV/m].

Potrubi NATURAL® odolava el. korozi i v prostfedi jehoz hustota proudu v pidé
J=VE/0 <250 uA/m2,

Vzhledem k moznému odliSnému zpracovani koroznich prizkum@ doporucujeme hodnoty
konzultovat s technickym oddélenim spolecnosti SAINT-GOBAIN PAM CZ s.r.o.

M Ochranné povlaky tvarovek sortimentu NATURAL®

ZpUsob vyroby (tvdrna litina odlévana do piskovych forem) a jejich slozity geometricky tvar jsou
diivody, proc ochranny povlak tvarovek neni po technické strance totozny s povlakem trubek.
Tvarovky jsou soucdsti jednotného systému, musi sndset stejnd namahani jako trubky.

V systému NATURAL® vyuzivaji i tvarovky novy zplsob antikorozni ochrany, misto dosud bézné
provadénych zivicnych natérl v cerné barvé, specifikovanych v platnych normach.

Tato novd antikorozni ochrana spociva v kombinaci chemického oSetfeni povrchu litiny
a naneseni povlaku z epoxidu modré barvy kataforézou v jednotné tloustce na cely povrch.

» 0dlitky dodané ze slévarny jsou pted dalsim zpracovanim peclivé
otryskany,

> poté se povrch kusl pasivuje v ldzni (fosfatizace zinkem),

» na to se elektrickou kataforézou nanese epoxidova pryskyfice,
¢imz vznikne vrstva s velmi pravidelnou tloustkou (i na ostrych
hranach).

» Tloustka epoxidového povrchu je minimalné 70 um.

» Tvarovky je mozné dodat se specialni povrchovou tpravou
z praskového epoxidu tl. 250 um dle CSN EN 14901.

» Tvarovky s hrdlem UNIVERSAL jsou k dispozici pouze s povrcho-
vou ochranou praskovym epoxidem tl. 250 um.

Tvarovka sortimentu NATURAL.

M Prislusenstvi

Veskeré soucasti pouzivané v ramci sortimentu NATURAL® jsou chranény kataforéznim povlakem
modré barvy, armatury pak maji epoxidovy povrch v sile minimalné 250 pum.

tt




reSeni pro pitnou

M Odstredivé nanasena cementova vystylka

tt

Standardnf vnitfni ochrana trubek NATURAL®
je provedena odstfedivé nandsenou maltou
zvysokopecniho siranovzdorného cementu dle
CSN EN 197-1. Vyhodou procesu odstfedovan{
je skutecnost, Ze vznikla vrstva je velmi hutnd
s hladkym vnitinim licem. Z této skutecnosti
vyplyvaji nasledujici vlastnosti:

> mald pérovitost vystylky,

> dobra prilnavost,

> hladky povrch.

M Vystylka cementovou maltou zlepSuje proudéni

Cementova malta na vnitfnim lici trubky md malou drsnost, coz zvysuje rychlost proudéni
a zmenSuje tlakové ztraty. Tato vystylka zajistuje dlouhodobé zachovdni pritocnosti potrubf
(v potrubi nevznikaji usazeniny).

Soucinitel drsnosti (dle COLEBROOKA) samotné trubky s vnitfni cementovou vystylkou je
k=0,03. Spolecnost SAINT-GOBAIN PAM doporucuje uzivat v praxi pro dimenzovdni potrubnich
siti hodnotu k= 0,1, v niZ jsou zahrnuty i mistni ztrdty v celém potrubi.

B Cementova vystylka chrani potrubi i pitnou vodu

Mechanismus ochrany proti korozi

Vnitini cementovd ochrana neplisobi pouze jako jednoducha zabrana, ale chranf litinu mecha-
nismem pasivace: po uvedeni potrubi do provozu pronika voda pozvolna do cementové malty
a obohacuje se alkalickymi prvky; tim ztrdci agresivitu pro styk s kovovym povrchem trubky.

Zaceleni trhlin

Sit trhlinek, patrna na povrchu vystylky, vznika p¥i dopravé potrubfi, skladovani nebo ukladani
do ryhy.

Prasklinky se uzavfou kombinovanym pisobenim dvou reakci:

» bobtnanim (s rychlym pribéhem) cementové malty po naplnéni potrubi vodou

> hydrataci (s pomalym pribéhem sloucenin obsazenych v cementu).

M Zvlastni pripady

CSN EN 545 a evropské natizeni 98/83 CEE uréuje rozsah pouZiti cementové vystyl-
ky pro vodu pitnou a dalsi typy vod. Jestlize vSak je voda agresivni (tvrdost < 5° F)
nebo korozivni nebo jestlize doba zdrZeni vody v siti je abnormalné dlouha (delsi
nez nékolik dnt), nebo jestlize jeji chemické slozeni se nesm{ pfi pritoku potrubim
zménit (mineralnivody), potom je tfeba pouzit systém NATURAL® PUR se specidlni
vnitini vystylkou z polyuretanu dle CSN EN 15655.

SPECIALNI VNITRNI VYSTYLKA
Z POLYURETANU (PUR)

JE K DISPOZICI
| PRO TRUBKY NATURAL®




vodu

zarucena spolehlivost

M Pevnost pri plsobeni vnitiniho tlaku PFA =mmwm=w SO
F F
> Ve shodé s ustanovenimi normy CSN EN 545 vyka- S koeficientem bezpecnosti S; =3
zuji trubky a tvarovky vyznamnou rezervu bezpec- Kde e = minimalni tloustka stény (mm)
nosti nad PFA (pFipustny provozni tlak) : koeficient Rm = pevnost v tahu 420 MPa
bezpecnosti je vétsi nez 3. D = vnéj$i primér (mm)

> Tvérnd litina netrpi starnutim a zachovavé svoji PFA = piipustny provozni tlak (bar)

mechanickou pevnost v pribéhu casu.

> Hodnoty PFA* trubek a tvarovek sortimentu NATURAL® odpovidaji normé CSN EN 545 (pFiloha
A) a jsou minimalné 40 bard v rozsahu DN 60 az 300, minimalné 30 bar(i v rozsahu DN 350 az
600 a pro DN 700 az 1000 jsou minimdlné 25 barfi.

* viz. tab. strana 16

M Bezpecné a ekonomické ulozeni Povrch
VIV

Potrubi ulozené v zemi a namdhané svislym zatizenim (vahou zdsypu, l l l
pohyblivym zatiZzenim) prendsitoto zatizeni na podklad, loze pod trub- | &
kou a stény ryhy. g = -

= o
Pdsobicisily jsou znacné velké, pricemz existujiinterakce mezi trubkou - ‘-
a obklopujici zeminou.
VSeobecné je mozno uvést, Ze pro uplatnéni téchto interakci musi byt Lozg

pro zpétny zasyp pouzity vybrané zeminy, fadné hutnéné po vrstvach
podle:

e schopnosti potrubf sndSet mistni namahani: riziko prorazeni a poskozeni, které by mohly
zpUsobit vznik trhlin nebo poruseni stény,

e tuhosti a odolnosti trubek.

Robustnost a odolnost potrubi z tvarné litiny dovoluje zmensit rozméry piskového loze

vvvvvvvvvv

Povrch \

M Nestabilni dzemi

Trasa potrubi mize prochdzet Gzemim s mdlo Gnosnymi zeminami nebo Gzemim nestabilnim
(mocalovité plochy, z6ny ohrozené poklesy plidy zplisobenymi cerpanim podzemni vody, Gzemi
s dalni ¢innosti, sedan{ silnicnich ndspd...).

Potrubf musi sledovat pohyby terénu a musi odoldvat namahdni, které tyto pohyby vyvolavaji.
Pripustné mezni Ghlové odchylky a viile v podélném sméru ve spojich STANDARD umoznuji, aby
potrubf sledovalo deformace vznikajici pfi pohybech terénu a zachovdvalo tésnost.




PAM

M Vysky kryti: rozsah uplatnéni

Nize uvedené vysky krytijsou stanoveny na zakladé téchto predpokladd:
» pevnost potrubf a kriteria deformace v souladu s CSN EN 545 (namahanf stény a svisld deformace (ovalita))
> vypocet je proveden dle FASCICULE 70 (francouzské vypoctova metoda)

Nize uvedené schéma zobrazuje pfipustnou vysku kryti pfi ulozeni v misté se zatizenim od dopravy pro
4 r(izné pripady ulozeni.

Pfipad uloZeni Pfipad 3 Pfipad 4
Loze Loze z vytidénych Loze z vytFidénych
materiald materiald
Zona zasypu
- trida zeminy* 3 1
- hutnéni Kontrolované hutnéni
- Es (bar) 10 20
-20(°) 90 90

Vybér materialii | Materialy pouzivané pro obsyp (vybrané ¢ ne), které jsou v pfimém
kontaktu s potrubim, nesmi obsahovat kameny ani korozivni prvky.

* Viz Tabulka 1

Es — modul reakce zdsypu, 2a. - dhel uloZeni

Vyse uvedené piipady se tykaji uklddani potrubi bez pfitomnosti spodni vody a bez pazeni ve vykopu.
V ostatnich pripadech (poklddka s pazenim atd.) postupujte podle Fascicule 70 nebo konzultujte s tech-
nickym oddélenim SG PAM CZ. 3

Dal$i mozné metody vypoctu: pfiloha F normy CSN EN 545; americky standard ANSI / AWWA C 150 / A21.50

Minimalni a maximalni vysky kryti ¢ UloZeni s pohyblivym zatizenim H&

@, C40 O 30 O €25
DN 60 80 100 125 150 200 250 300 350 400 450 500 600 700 800 900 1000

Vyska kryti

O 00 N &0 1 M W N

fury
o

Jury
iy

[y
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w

Jury
N

e
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M Pripad 1 ¥ Piipad 2 Piipad 3 Pfipad 4

Wsku kryti mensi nez 0,8 m nebo trubky jinych tlakovych tfid s ndmi konzultujte.



M Definice ¢tyf pripadi uloZeni potrubi NATURAL®

Pripad 1

a) VKOMUNIKACI

b) VE VOLNEM TERENU a) VKOMUNIKACI
KOTA TERENU

Pripad 2

b) VE VOLNEM TERENU
KOTATERENU

.
ZATRAVNENT ZATRAVNENT
w "+ OHUMUSOVAN w "+ OHUMUSOVAN(
g z VIL. 150 MM g z VTL. 150 MM
2|3 NEBO OPRAVA DLE 2|3 NEBO OPRAVA DLE
N 2|8 STAVAJiCiHO STAVU g S STAVAJICIHO STAVU
SE| = se| &
= = = =
g = T = N—
Z|E 2 E Z(E 2 E
Sle = 13 Sle = =
EE g EHE 3
s|3 5 s|3 &5
als = 3|8 2
2|l 2le
S|= =1
T E = E
= ZAsYP = —— zisyp
S a 0BSYP
DN (mm) DN (mm)|
VNITRN{ PROMER VNITRN{ PROMER
B - $iRKA RYHY B - $iRKA RYHY
(Viz. ESNEN 1610) (viz. €SN EN 1610)
Pripad 3 Pripad 4
a) VKOMUNIKACI b) VE VOLNEM TERENU a) VKOMUNIKACI b) VEVOLNEM TERENU
£l KGTATERENU
! o o
ZATRAVNENT
w OHUMUSOVAN{ w + OHUMUSOVAN{
Sz VTL. 150 MM g VTL. 150 MM
2(3 NEBO OPRAVA DLE 2 NEBO OPRAVA DLE
_ g g STAVAJICiHO STAVU . g STAVAJICIHO STAVU
ZE| 3 TE| 2
5 = Slg 3 .
E|E € gl & g
£[2 = g £l = g
g b
s|3 2 FE :g
HE g HE g
2le 3|2
2| El b
a =)
= T zisyp —— zisyp
a 0BSYP a . 0BSYP
LOZE LOZE
(DN (mm)|, DN (mm)
VNITRN PROMER VNITRNI PROMER
B - SIRKA RYHY
(VIZ. CSN EN 1610) (VIZ. €SN EN 1610)
M Tabulka 1

Trida zeminy

Strucny popis

1 Pisky a Stérky, Cisté nebo slabé hlinité (zrna mensi nez 50 mm).
2 Pisky a Stérky, mirné nebo stfedné hlinité.
3 Kremicité a vapencové jily. Suté. Morény, pfreménéné horniny,
hrubozrnné naplaveniny s vysokym podilem jemnych éastic.
4 Naplaveniny, jemné pisky, stérkopisky, jily, vice ¢i méné tvarné sliny (Ip < 50).
5a (*) Velmi tvarné jily a sliny (Ip > 50). Organické latky, rozpustné nebo znecistujici.
Sedimenty: kfida, piskovec, bfidlice... Kompozitni horniny
5b (**) (vapencové a kiemicité jily, suté, morény, pfeménéné horniny,

hrubozrnné naplaveniny s ¢asticemi, které mohou presahovat 250 mm.
(Cisté Stérky, skalnaté horniny s ¢asticemi > 50 mm.

(*) Tyto materidly nelze pouZivat ani na obsyp ani na zdsyp.
(**) Tyto materidly nelze pouZivat na obsyp, v néktenyjch piipadech mohou byt pouZity na zdsyp.

e



Tésnici spoje

M Vybér elastomer

tt

Elastomery pro spoje SAINT-GOBAIN PAM, s pozadovanou kva-
litou EPDM, zcela slucitelné s jejich uzitim pro dopravu pitné
Tlak kapaliny vody, jsou vybirany podle nejpfisnéjsich kritérii, pficemz se
—-—— o uvazuji jak jejich soucasné fyzikdlné — chemické vlastnosti,
tak i jejich zmény v priibéhu casu. V potrubni siti zajistuji
dokonalou tésnost spoji pfi plsobeni vnitiniho i vnéjsiho
Kontaktri tlaku po celou dobu Zivotnosti potrubi. Tésnici krouzek je
" v souladu s CSN EN 681-1.

Bezpecnost

Pocatecni
stlaceni

Tlak kapaliny

Il Spoj STANDARD pro trubky a tvarovky
STANDARD je automaticky nasuvny tésnici spoj. Tésnosti se

docili stlacenim tésniciho krouzku pfi montdzi (prostym zasu-
nutim hladkého konce trubky do hrdla). Tato samosvornd
koncepce spociva v tom, ze kontaktni napéti mezi krouzkem
a litinou se zvySuje s rdstem tlaku uvnitf potrubi. P¥i destrukéni
Spoj STANDARD tlakové zkousce se trubka DN 200 porusila pfi 185 barech, aniz
by byl zaznamenan prisak ve spoji.

Il Spoj EXPRESS pro tvarovky

EXPRESS je mechanicky tésnici spoj. Vodotésnost je zajisténa
stlacenim elastomerového krouzku (ve sméru osy potrubf)
pomoci pFitlacné pFiruby seviené litinovymi Srouby.

Montdz spoje EXPRESS nevyzaduje zadné Usili pFi spojovani.
Orientovani a osazeni tvarovky do definitivni polohy se pro-
vede snadno pfed stazenim Sroubd, coZ je ocenovano zvlasté
pfi praci ve stisnénych prostorach. Pro DN 80, 100 a 150 byl
vyvinut novy tvar spoje EXPRESS New.

M Flexibilni spoje

Spoje STANDARD a EXPRESS umoznuji velké
hlové vychyleni v hrdlech trubek. To umoz- Uhlové vychyleni
nuje vytvaret na potrubi oblouky s velkym IRV DO N{NGI(e]
polomérem bez pouziti tvarovek. DN 60 -3005°

V kombinaci s vili v podélném sméru sndseji aprolDN 350 =10004

tyto spoje rovnéz pohyby terénu nebo dilata-
ce mensiho rozsahu.




Zamkoveé spoje

M Reseni pomoci zamk Vi

Pouziti zamkovych spojd trubek a tvarovek (STANDARD Vi, EXPRESS Vi
a EXPRESS New Vi) umoznuje provadéni trubnich systém( pouze z kompo-
nentl vyrobenych z tvarné litiny. Toto feseni je zvlasté zajimavé v piipa-
dech, kdy je vystavba betonovych opérnych blokl obtizna (malo soudrzné
zeminy atd.) nebo jestlize by zdrZovala postup stavebnich praci. Vyhodou
téchto spojli je mozZnost jejich montdze na jakoukoliv trubku ¢i tvarovku

sortimentu NATURAL®.

M Spoj STANDARD Vi

Tésnici zamkovy krouzek STANDARD Vi je tvarové shodny s krouzkem pro spoj
STANDARD, nebot se oba vkladaji do stejného hrdla. Krouzek STANDARD Vi ma
navic kovové ozuby, které se zachyti po montdzi na hladkém konci pfedcha-
zejici trubky.

H UNIVERSAL - spoje pro vyssi tlaky a specialni konstrukce

Zamkové spoje pro vysoké a extrémné vysoké provozni tlaky, kdy pfipustny
provozni tlak prekroci limitni hodnoty zamkového spoje STANDARD Vi nebo
EXPRESS Vi. UNIVERSAL je dvoukomorovy systém hrdel u trubek a tvarovek,
kde v jedné komofe je umistén tésnici krouzek a v druhé komore je zdmkovy
krouzek.

B Zamkovy spoj UNIVERSAL Vi pro vysoké tlaky

Ve vnitini komore hrdla je umistén tésnici krouzek STANDARD, ve vné&jsi
komofte je osazen zamkovy krouzek UNIVERSAL Vi s kovovymi segmenty,
které se zachyti po montazi na hladkém konci predchdzejici trubky.

M Zamkovy spoj UNIVERSAL Ve pro extrémni tlaky a specialni
konstrukce

Ve vnitfni komofe hrdla je umistén tésnici krouzek STANDARD, ve vnéjsi komo-
fe je osazen kovovy zdmkovy krouzek UNIVERSAL Ve, ktery se opird o ndvarek
na hladkém konci trubky ¢i tvarovky.

M Spoje prirubové

Prirubové spoje spojuji dvé navazujici priruby pomoci elastomerového tésnéni
s kovovou vlozkou a Sroubd, jejichZ pocet a rozméry zavisi na PN a DN. Tvarovky
mohou byt doddny s otocnou prirubou (DN 60 - 600) nebo s pevnou pfirubou
(DN 40 - 1000) pro DN 10-16-25 a 40.

Spoj STANDARD Vi

Spoj EXPRESS New Vi

Spoj UNIVERSAL Vi

Spoj UNIVERSAL Ve

STANDARD Vi
je k dispozici
pro DN 60 — 600

EXPRESS Vi
je k dispozici
pro DN 60, 125,
200, 250 a 300

EXPRESS New Vi
je k dispozici
pro DN 8o,
100 a 150

UNIVERSAL Vi
je k dispozici
pro DN 8o - 600

UNIVERSAL Ve
je k dispozici
pro DN 100 — 1000
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Vlykonnost spoju

M Tésnici spoje STANDARD, EXPRESS a zamkové spoje STANDARD Vi, EXPRESS Vi

STANDARD EXPRESS STANDARD Vi EXPRESS Vi @
DN  Tlakova PFA Uhlové Osova PFA Uhlové  Osové PFA  Uhlové PFA  Uhlové
tiida @ ® vychyleni viile ©) @ vychyleni vile ® ® vychyleni @ vychyleni
mm - bar 3 mm bar ° mm bar ° bar °
60 C40 40 5 36 40 5 41 22 5 22 4
80 C40 40 5 37 40 5 42 16 5 16 5
100 C40 40 5 33 40 5 43 16 5 16 5
125 C40 40 5 85 40 5 44 16 5 16 4
150 C40 40 5 38 40 5 47 16 5 16 5
200 C40 40 5 42 40 4 52 16 4 16 3
250 C40 40 5 41 40 4 65 16 4 16 3
300 C40 40 5 38 40 4 65 16 4 16 3
350 C30 30 4 43 30 3 67 16 3 - -
400 C30 30 4 42 30 3 68 16 2 - -
450 C30 30 4 43 30 3 71 13 2 - -
500 C30 30 4 43 30 3 72 11 2 - -
600 C30 30 4 46 30 3 75 10 2 - -
700 C25 25 4 99 25 2 79 - - - -
800 C25 25 4 100 25 2 77 - - - -
900 C25 25 4 98 25 1,5 75 - - - -
1000 C25 25 4 98 25 1,5 73 - - - -
B Zamkové spoje UNIVERSAL Vi a UNIVERSAL Ve
UNIVERSAL Vi UNIVERSAL Ve
DN Tlakova trida © PFA @ Uhlové vychyleni PFA @) Uhlové vychyleni
mm - bar ° bar °
80 C100 60 3 * *
100 C100 56 3 64 3
125 C64 52 3 64 3
150 C64 48 3 60 3
200 C64 43 3 52 3
250 C50 39 3 46 3
300 C50 34 3 41 3
350 C40 25 3 38 3
400 C40 20 3 35 3
450 C40 16 3 32 3
500 C40 16 2 30 3
600 C40 16 2 30 2
700 C30 - - 27 2
800 C30 - - 25 2
900 C30 - - 25 1,5
1000 C30 - - 25 1,2

* Konzultujte.
(1) Spoj EXPRESS je u DN 80, 100 a 150 nahrazen novou generaci spoje EXPRESS New.
(2) Spoj EXPRESS Vi je u DN 80, 100 a 150 nahrazen novou generaci spoje EXPRESS New Vi.
(3) Tlakov t¥ida dle CSN EN 545. MoZnosti jinych tlakovych tiid konzultujte.
(4) PFA - piipustny provozni tlak dle CSN EN 545.
(5) Uvedeny maximdlni hodnoty pro spoj bez dhlového vychyleni. Hodnoty pro vychyleny spoj konzultujte.



M Trubky hrdlové (TH) s hrdlem STANDARD aa B ”

NATURAL® BioZinalium® | PAm 2 [ -
ioZinalium

NATURAL® : :

Trubky z tvdrné litiny dle CSN EN 545 a ISO 2531 s jednokomorovym hrdlem.
Délka a tlakova tfida viz. tabulka.

DN Tlakova trida Lu B DE Hmotnost
mm - m mm mm kg/m
60 C 40 6 144,0 77,0 9,4
80 C40 6 167,0 98,0 12,2
100 C40 6 188,0 118,0 14,9
125 40 6 215,0 144,0 18,3
% 150 C40 6 242,0 170,0 22,2
2 200 C40 6 295,0 222,0 30,2
£ 250 C40 6 352,0 274,0 42,2
i 300 €40 6 409,0 326,0 55,5
@ 350 €30 6 464,2 378,0 68,8
400 €30 6 516,2 429,0 79,4
450 €30 6 574,2 480,0 93,8
500 €30 6 629,2 532,0 111,2
600 €30 6 738,5 635,0 150,6
< 700 €25 6,96 863,0 736,6 186,2
2 800 €25 6,95 974,0 840,4 229,0
= 900 c25 6,95 1082,0 943,2 279,2
5 1000 €25 6,96 1191,0 1046,0 334,0

3

M Trubky hrdlové (TH) s hrdlem UNIVERSAL

NATURAL® BioZinalium® UNIVERSAL

a8
&

NATURAL® UNIVERSAL '
Trubky z tvarné litiny dle CSN EN 545 a ISO 2531 s dvoukomorovym hrdlem. '
Délka a tlakova tfida viz. tabulka.
DN Tlakova trida Lu B DE Hmotnost Spoj Spoj @
UNIVERSAL Vi UNIVERSAL Ve
80 €100 5,97 159,0 97,8 13,3 * i
100 €100 5,97 188,0 117,8 14,5 . .
125 Co64 5,97 203,0 143,7 20,4 . .
a 150 Co4 5,97 230,0 169,7 24,4 * o
5 200 Co64 5,97 290,0 221,6 33,9 . .
= 250 €50 5,97 350,0 273,0 44,6 . .
S 300 €50 5,97 408,0 324,9 58,2 . .
'n% 350 C40 5,97 463,0 376,8 70,2 . .
400 C40 5,97 510,0 427,7 83,0 * .
450 C40 5,97 570,0 478,6 100,3 . .
500 C40 5,97 625,0 530,5 120,3 ° .
600 C40 5,97 740,0 633,3 165,1 * *
Z 700 C30 5,97 855,0 736,6 229,1 . -
§ 800 C30 6,89 980,0 840,4 278,2 . -
= 900 C30 6,87 1087,0 943,2 339,5 . -
N 1000 C30 6,88 1191,0 1046,0 391,9 ° -

* Konzultujte.
(1) Tlakova tiida dle CSN EN 545.
(2) Soucdsti trubky pro spoj UNIVERSAL Ve je ndvarek na hladkém konci trubky.
(3) Na vyzdddni lze dodat trubku s vnitini vystylkou z polyuretanu dle CSN EN 15655.

M Povrchova ochrana trubek

NATURAL® BioZinalium®

VNEJST : BioZinalium® - Zdrové pokovenf slitinou Zn/Al v mnoZstvi 400 g/m? s pfimési Cu + kryci akrylovy povlak AQUACOAT®,
VNITRNI : OdstFedivé nanaend vystylka z vysokopecniho cementu odolného sirantim dle CSN EN 545 a CSN EN 197-1 ),
NATURAL®

VNEJST : ZINALIUM® - 7drové pokovent slitinou Zn/Al v mnozstvi 400 g/m? + kryci povlak.
VNITRNI : Odstfedivé nandsena vystylka z vysokopecniho cementu odolného siraniim dle CSN EN 545 a CSN EN 197-1 @),

NOVINKA

nové nabizime
trubky
DN 60 - 600
s povrchovou
ochranou
BioZinalium®

NOVINKA

nové nabizime
trubky
DN 60 - 600
s povrchovou
ochranou
BioZinalium®




Tvarovky

® DRUH KOLENA
Lo o M Tvarovky NATURAL® : DN 90° 45° 22v,° | 11yc°
Tvarovky z tvarné litiny dle CSN EN 545 a ISO 2531 s jednokomo- 60 6,2* 6,5* 4,9* 5,1*
rovym nebo dvoukomorovym hrdlem, pfipadné s otocnou nebo 80 7,6 7,0 6,2 6,5
pevnou piirubou PN 10-16-25-40. 100 10,0 8,9 7,8 7,9
. i f ' i 125 13,9 12,3 9,9 10,3
VNITRNI A VNEJSI POVRCHOVA OCHRANA : fosfatizace zinkem + 150 181 15 6 99 126
kTny vrstva nanasena kat?fOTéZOU dle CSN EN 545 nebo pré§k0vy 200 29,2 23,7 18,9 19,2
epoxid o sile 250 pnm dle CSN EN 14901. 250 49,5 40,5 32,2 30,5
300 72,7 59,0 42,2 39,7
B Kol€na hrdlova (K) 0|10 | wr | sr | ois
s hrdlem STANDARD nebo UNIVERSAL 450 1500 | 118.0° 88.2% 80.0%
500 216,0 146,0 108,0 96,2
600 311,0 208,0 143,9 128,0
700 584,0* 310,5 230,6 195,8
800 696,0* 414,1 303,0 253,4
900 800,0* 545,1 405,6 325,6
1000 1400,0* 703,3 507,4 414,4
Tabulka vddi hmotnost tvarovky (kg) s jednokomorovym hrdlem
bez prislusenstvi.

* Tvarovky nelze dodat v provedeni s hrdlem UNIVERSAL.

M Presuvky (U) s hrdlem EXPRESS

DN 60 80 | 100 | 125 | 150 | 200 | 250 | 300 | 350

Hmotnost tvarovky
bez prislugenstvi (kg) | 9 | 88 | 71 | 87 | 104 | 145 243} 30,2 55,0

DN 400 | 450 | 500 | 600 | 700 | 800 | 900 | 1000

Hmotnost tvarovky
bez prisluienstvi (kg) 67,0 | 76,0 | 100,0|131,0| 183 226 | 274 | 325

Ke kazdé tvarovce je potieba objednat 2x soupravu tésniciho spoje EXPRESS nebo zdmkového
spoje EXPRESS Vi.

M Tvarovky odbocné s hrdlem STANDARD nebo UNIVERSAL
s prirubovou odbockou (A), s hrdlovou odbockou (B)

Tvarovka A A odkalovaci Tvarovka B
DN dn Hmotnost (kg) Hmotnost (kg) Hmotnost (kg)
mm mm PN10 PN16 PN25 PN40 PN10 PN16
60 40* 8,8 8,8 8,8 8,8 - - -
60 60* 9,7 9,7 9,3 9,3 - - 8,7*
80 40* 10,2 10,2 10,2 10,2 - - -
80 60* 11,1 11,1 10,7 10,7 - - 10,0*
80 65* 11,5 11,5 - - - - -
80 80* 12,5 12,5 12,5 12,5 - = 11,2*
100 40* 12 12 12 12 - - -
100 60* 12,9 12,9 12,5 12,5 - - 11,9*
100 65* 13,3 13,3 - - - - -
100 80 14,6 14,6 14,6 14,6 - - 13,3
100 100 16,4 16,4 17 17 - - 14,9
125 40* 14,3 14,3 14,3 14,3 - - -
125 60* 15,2 15,2 14,8 14,8 - - 14,2*
125 65* 15,6 15,6 15,8 15,8 - - -
125 80 16,8 16,8 16,8 16,8 - - 15,5
125 100 18,5 18,5 19 19 - - 16,9
. 125 125* 23 23 23,9 23,9 - = 21*
A~ hrdlovd tvarovka 150 40 171 171 17,1 17,1 - - -
s prirubovou odbockou 150 60* 18 18 17.6 17.6 - - 16,0*
150 65* 18,5 18,5 18,6 18,6 - - -
150 80 19,6 19,6 19,6 19,6 - - 18,2
150 100 21,4 21,4 21,9 21,9 - - 19,8
150 125* 23,8 23,8 24,7 24,7 - - 21,8*
150 150 29,5 29,5 30,5 30,5 = - 27
200 40* 25,1 25,1 25,1 25,1 - - -
200 60* 26 26 25,6 25,6 - - 24,9*
200 65* 26,5 26,5 26,6 26,6 - - -
200 80 27 27 27 27 - - 25,7
200 100 29,1 29,1 29,6 29,6 - - 27,5
8 200 125* 31,6 31,6 32,5 32,5 - - 29,7*
200 150 34,9 34,9 35,9 35,9 - - 32,3
200 200 44,7 44,6 47 48,8 = = 40,7




M Tvarovky odbocné s hrdlem STANDARD nebo UNIVERSAL

s prirubovou odbockou (A), s hrdlovou odbockou (B)

Tvarovka A A odkalovaci Tvarovka B
DN dn Hmotnost (kg) Hmotnost (kg) Hmotnost (kg)
mm mm PN10 PN16 PN25 PN40 PN10 PN16
250 60* 38,9 38,9 38,5 38,5 = = =
250 65* 39,3 39,3 39,4 39,4 = = =
250 80 43,6 43,6 43,6 43,6 = = 42,0
250 100 43,4 43,4 43,9 43,9 43,4* 43,4* 41,3
250 150 49,5 49,5 50,5 50,5 - - 44,6
250 200 60,3 59,9 61,4 62,1 - - 53,0
250 250 69,6 69,1 2! - - - 63,6
300 60* 56,3 56,3 55,9 55,9 = = =
300 65* 56,7 56,7 = = = = =
300 80 57,4 57,4 57,4 57,4 = = =
300 100 58,1 58,1 58,6 58,6 58,1* 58,1* 56,0
300 150 71,2 71,2 72,2 72,2 - - 66,3
300 200 75,7 75,4 77,1 77,5 = = 68,4
300 250 89,4 89 91,9 98,7 = = 83,4
300 300 97,9 97,2 100,8 = = = 89,9
350 60* 63 63 62,6 = = = =
350 80* 72 72 72 = = = =
350 100* - - - = 73,0* 73,0* =
350 150* 87 87 88 - - - -
350 200* 91 90,9 92,4 - - - -
350 250* 104 103,6 106,5 = = = =
350 300* 120 119,3 122,9 - - - -
350 350* 131 131,8 137,9 = = = 110,0
400 80 80 80 80 - - - -
400 100 97,8+ 97,8+ 98,3+ - 84,0* 84,0* -
400 150 100 100 101 - - - -
400 200 105 104,9 106,4 - - - -
400 250* 125 124,6 127,5 - = = =
400 300 133 133,7 137.3 - - - -
400 400 162 166 175 = = = 129,0
450 100* 97,8+ 97,8+ 98,3+ - 89,0* 89,0* =
450 150* 122 122 103 - - - -
450 200* 115 114,9 116,4 - - - -
450 250* 129,7 129,3 132,2 - - - -
450 300* 156,3 155,6 159,2 - - - -
450 400* 175 188,3 188,3 = = = =
450 450* 172 178,4 185,6 = = = 171,0
500 80 146,6+ 146,6+ 146,6+ - = - -
500 100 147,3+ 147,3+ 147,8+ - 119,0* 119,0* -
500 150 143 143 144 - - - -
500 200 147 146,9 148,4 - - - -
500 250 173 172,6 175,5 = = = =
500 300 181 180,3 183,9 = = = =
500 400 215 219 228,2 - - - -
500 500 258 271 277 = = - 204,0
600 80+ 229,6+ 229,6+ 229,6+ - - -
600 100+ 228,8+ 228,8+ 230,0+ 182* 182* 183* =
600 150+ 231,9+ 231,9+ 233,9+ = = =
600 200 - - - - 192,0* 192,0* -
600 250+ 246,2+ 246,2+ 244,8+ - - - -
600 300 228 228 231 - - - -
600 400 271 275 284 - - - -
600 600 373 398 401 - - - 292,0
700 150 262 262 263 - - - -
700 200 265 265 266 432,2+ - - -
700 250* - - - - konzultujte -
700 300+ 511+ 510+ 512+ 496+ - - -
700 400 347 351 360 - - - -
700 600* 474 499 502 - - - -
700 700* 491 499 527 - - - -
800 150* 332,2 332,2 333 - - - -
800 200 335 335 336 - - -
800 250* - - - - 350* - -
800 400* 430 435 444 - - - -
800 600 617 642 645 - - - -
800 800* 663 674 715 - - - -
900 200* 420 419 422 - - - -
900 250* - - - - 474* - -
900 400* 532 536 545 - - - -
900 600 798 823 826 - - - -
900 900* 867 878 926 - = - -
1000 150* 447 447 447 - - - -
1000 200* 510 510 512 - - - -
1000 250* - - - - 520* 519* -
1000 300* 570 569 574 - - - -
1000 400* 639 644 653 - - - -
1000 600 1007 1032 1035 - - - -
1000 1000* 1115 1137 1200 - - - -

+ tvarovka pouze s hrdly UNIVERSAL

* tvarovka pouze s hrdly STANDARD

Tvarovky

A - odkalovaci - hrdlovd tvarovka
s prirubovou odbockou
odkalovaci

B - hrdlovd tvarovka
s hrdlovou odbockou

Uvedené hmotnosti tvarovek (kg)
jsou primdrné v provedeni s hrdlem
STANDARD, bez prislusenstvi.
Hmotnosti tvarovek s hrdlem
UNIVERSAL se mohou [isit.

Tvarovky s pfirubou DN 60 - 600
mohou byt vybaveny pevnou

nebo otocnou prirubou.

Tvarovky s pfirubou DN 700 - 1000
maji pouze pevnou prirubu.

e
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Uvedené hmotnosti tvarovek (kg)
jsou primarné v provedeni's hrdlem
STANDARD, bez pfislusenstvi.
Hmotnosti tvarovek s hrdlem
UNIVERSAL se mohou Lisit.

P¥irubové tvarovky DN 60 - 600
mohou byt vybaveny pevnou nebo
otocnou pfirubou. Tvarovky

DN 700 - 1000 maji pouze pevnou
pfirubu.

+ tvarovka pouze s hrdly
UNIVERSAL

* tvarovka pouze s hrdly
STANDARD

Tvarovky

M Tvarovky prirubové s hrdlem STANDARD nebo UNIVERSAL (E)

DN Hmotnost (kg) DN Hmotnost (kg)
mm PN10 PN16 PN25 | PN40 mm PN10 PN16 PN25 | PN40O
60 549) 5.9 55 5,5 400 65,0 69,0 78,0 -
80 2 7,2 Yol U2 450 82,0 88,0 96,0 -
100 8,7 8,7 9,2 9,2 500 85,0 98,0 104,0 -
125 11,0 11,0 11,9 11,9 600 | 124,0 149,0 | 152,0 -
150 13,8 13,8 14,8 14,8 700 | 158,0 166,0 | 196,0 -
200 20,4 20,3 23,5 24,1 800 | 211,0 220,0 | 262,0 -
250 31,3 30,9 33,9 40,9 900 | 258,0 268,0 | 319,0 -
300 42 41,3 44,9 56,7 1000 | 342,0 359,0 | 425,0 -
350 59,0 59,0 66,0 =

M Tvarovky prirubové s hladkym koncem (F)
DN Hmotnost (kg) DN Hmotnost (kg)
mm PN10 PN16 | PN25 | PN40 mm PN10 PN16 | PN25 | PN40
60 6,0 6,0 5,6 5,6 400 70,0 74,0 83,0 -
80 7,9 7,9 7,9 7,9 450 86,0 92,0 100,0 -
100 8,6 8,6 8,6 8,6 500 104,0 117,0 | 123,0 -
125 10,9 10,9 10,9 10,9 600 144,0 169,5 | 172,0 -
150 14,0 14,0 15,0 15,0 700 189 187 225 280
200 20,6 20,5 22,0 22,6 800 239 250 291 -
250 34,0 33,5 32,0 46,0 900 287 298 346 -
300 46,8 46,1 41,6 69,0 1000 354 376 439 -
350 58,6 59,4 65,5 -

Pro uzamcenf F tvarovky do hrdla pomoci zimkového spoje STANDARD Ve / UNIVERSAL Ve
je nutné pouzit F kus s navarkem na hladkém konci. Konzultujte.

M Redukce hrdlové s hrdly STANDARD nebo UNIVERSAL (R)

DN dn Hmotnost tvarovky DN dn Hmotnost tvarovky

(mm) (mm) (kg) (mm) (mm) (kg)
80 60* 6,1 350 200 56,5

100 60* 6.8 350 250 52,0
100 80 7,5 350 300 55,0
125 60* 8,9 400 250 65,0
125 80* 8,9 400 300 60,0
125 100* 9,4 400 350 62,0
150 60* 11,2 450 300 71,8
150 80 10,3 450 350 71,3
150 100 11,1 450 400 69,2
150 125* 11,7 500 350 88,6
200 100 17,3 500 400 86,5
200 125* 16,8 500 450 80,0
200 150 16,7 600 400 155,0
250 100+ 39,3 600 450 125,0
250 125* 26,2 600 500 120,0
250 150 26,0 700 500* 198,0
250 200 25,3 700 600* 176,0
300 150 36,5 800 600* 255,0
300 200 35,9 800 700* 243,0
300 250 36,0 900 700* 338,0
900 800* 307,0

1000 800* 417,0

1000 900* 378,0




M Kolena prirubova (P) 90°

DN Hmotnost (kg)
mm PN10 PN16 PN25 | PN40
40 6,3 6,3 6,3 6,3
50 7,3 7,3 7,3 7,3
60 8,5 8,5 7,7 U/
65 9,6 9,6 9,8 9,8
80 11,2 11,2 11,2 11,2
100 13 13 14 14
125 17,6 17,6 18,4 18,4
150 23 23 25 25
200 37,56 37,5 40,5 40,5
250 59 58 64 81,8
300 85 83 91 122
350 121 123 135 -
400 163,5 171,5 190 =
500 242 268 280 -
600 359 409 415 -
700 564 561 640 -
800 782 778 886 -
900 1030 1025 1154 -
1000 1354 1348 1522 —

M Kolena prirubova (P) 45°

DN Hmotnost (kq)
mm PN10 PN16 PN25 | PN40O
40 6,5 6,5 6,5 6,5
50 7,6 7,6 7,6 7,6
60 8,3 8,3 7,5 7,5
65 9,3 9,3 9,5 9,5
80 10 10 10 10
100 12,1 12,1 13,6 13,6
125 16,2 16,2 18 18
150 21 21 23 23
200 31 31 34 37
250 47,3 47,9 52,9 79
300 65,5 66,1 73,3 113
350 100 102 114 -
400 124 133 151 -
450 158 171 185 -
500 197 223 235 -
600 289 339 345 -
700 341 338 414 -
800 452 448 557 -
900 587 582 704 -
1000 777 771 948 -

M Patkova kolena (PP) 90°

Tvarovky

M Kolena pfirubova (P) 22,5°

DN Hmotnost (kg)
mm PN10 PN16 PN25 | PN4O
40 5,4 5,4 5,4 5,4
50 6,5 6,5 6,5 6,5
60 7,2 7,2 64 | 6/
65 8,3 8.3 - =
80 9,3 9.3 9,3 9.3
100 11 11 12 12
125 14 14 15,8 15,8
150 18,2 18,2 20,4 20,4
200 27 27 30 30,4
250 43 42,2 48 =
300 59,7 58,3 65,5 89
350 84,2 85,8 98 =
400 92 113 119 g
450 128 141 155,4 =
500 143 169 181 -
600 211 261 268 =
700 261 258 334 =
800 340 336 445 .
900 442 437 559 =
1000 587 581 758
M Kolena prirubova (P) 11,25°
DN Hmotnost (kg)
mm PN10 PN16 PN25 | PN40
40 5,6 5,6 5,6 5,6
50 6,6 6,6 6,6 6,6
60 7,4 7,4 6,6 6,6
65 8,4 8.4 - "
80 9,6 9,6 9,6 9,6
100 11,3 11,3 12,3 12,3
125 14,4 14,4 15,3 15,3
150 18,5 18,5 20,5 20,5
200 27 27 30 BB
250 40,7 39,9 45,7 =
300 54,9 53,5 60,7 =
350 80 81,6 93,8 =
400 85 106 112 -
450 120 133 147,4 -
500 131 157 169 =
600 192 242 248 =
700 227 223 299 =
800 290 286 395 -
900 368 363 485 =
1000 488 482 659 -
I 1
s [EIL
! r u

DN Hmotnost (kg)

mm PN10 PN16 PN25 | PN40
40 8,8 8,8 8,8 8,8
50 9,9 9,9 9,9 9,9
60 10,6 10,6 9,8 9,8
65 11,7 11,7 11,9 11,9
80 14 14 14 14
100 17,2 17,2 18,2 18,2
125 23 23 24,5 | 24,5
150 31,5 31,5 33,5 33,5
200 48 48 51 -
250 85 84,5 90 -
300 118,5 117 124,5 -
350 165 170 185 -
400 218 218 242 -
450 275 289 307 -
500 349 371 390 -
600 525 568 590 -
700 764 746 822 -
800 | 1026 1003 1112 -
900 § 1809 1751 1913 -
1000 § 2365 2303 2531 -

Prirubové tvarovky DN 60 - 600 mohou byt vybaveny pevnou nebo
otocnou pfirubou. Tvarovky DN 700 - 1000 maji pouze pevnou piirubu.

Prirubova kolena 30° konzultujte.
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Tvarovky

M Kratkeé prirubové trubky (TP)

tt

— PN 10-16-25 az do DN 1000; PN 40 az do DN 300.
- Zakladni stavebni délky pro DN 60 az 1000 jsou
250 a 500 mm s oto¢nymi piirubami.
- Pro DN 50 az 300 lze dodat pFirubové trubky v délkach
0d 0,1 do 1,0 m po 0,1 m s pevnymi pfirubami.
— Na vyzadani vyrobime tuto tvarovku v libovolnych délkach (max. délku konzultujte)
- Moznost dodani tvarovky s navarenou kotevni prirubou (konzultujte).

M Prirubové redukce (RP)
DN | dn Délka Hmotnost (kg)
mm | mm mm PN10 | PN16 | PN25 PN40
200 | 100 385 22,4 | 22,4 24,7 25,1
200 | 125 326,5 22,7 | 22,7 25,4 25,8
200 | 150 272,5 23 23 26 -
250 | 125 370 22,7 22,7 25,4 25,8
250 | 150 319 23 23 26 -
250 | 200 300 - - - -
DN dn Délka Hmotnost (kg) 300 | 150 424 45,5 | 45 50 -
mm  mm mm PN10 | PN16 | PN25 PN40 300 | 200 323 48,8 | 48 53,1 73,9
60 40 | 200 73 7,3 5,9 5,9 300 | 250 300 52,9 | 51,8 58,3 -
60 50 216 8,3 8,3 6,4 6,4 350 | 200 440 63,6 | 64,3 71,9 -
65 40 206 79 7.9 - - 350 | 250 375 60,5| 61,5 70,5 -
65 50 216 7,3 7,3 7,3 7,3 350 | 300 302 66,4 | 66,5 76,2 -
80 40 200 7,7 7,7 7,7 7,7 400 | 250 447 75 78,5 70,5 -
80 50 251 8,2 8,2 8,2 8,2 400 | 300 380 75 78,4 76,2 -
80 60 200 8,3 8,3 8,4 8,4 400 | 350 300 79,3 | 84,2 -
80 65 200 9,3 9,3 9,4 9,4 450 | 300 462 92 98 110 -
100 40 200 8,3 8,3 8,9 8,9 450 | 350 363 92 99 114 -
100 50 249 8,8 8,8 9,7 9,7 450 | 400 300 89 100 117 -
100 60 200 9 9 9,7 9,7 500 | 350 600 151 | 165 1771 -
100 65 200 9,7 9,7 | 10,7 10,7 500 | 400 600 127,5 | 144,8 160 -
100 80 200 10,1 10,1 | 11,2 11,2 600 | 400 600 183 | 212 224 -
125 40 280,5 9,5 9,5 - - 600 | 450 600 223 230 263 -
125 50 290,5 11,2 11,2 12,5 12,5 600 | 500 600 173,8 | 212 221 -
125 60 300 11,4 11,4 12,5 12,5 700 | 400 600 220 181 230 -
125 65 300 12,1 12,1 13 13 700 | 450 700 - 285 - -
125 80 200 11,9 11,9 13,4 13,4 700 | 500 600 281 266 328 -
125 100 200 12,4 12,4 14,5 14,5 700 | 600 600 218 243 246 448
150 40 3315 13,7 13,7 15,2 800 | 500 800 500 480,5 618 -
150 50 341,5 13,2 13,2 15,7 15,7 800 | 600 600 345 354 415 -
150 60 351,6 14,4 14,4 16,7 16,7 800 | 700 600 272 269 368 -
150 65 351,5 15,1 15,1 15,7 15,7 900 | 700 600 440 414 518 -
150 80 311 14,8 14,8 16,6 16,6 900 | 800 600 337 359 448 -
150 100 272,5 14,8 14,8 17,2 17,2 1000| 800 600 570 520 693 -
150 125 200 15,8 15,8 18,6 18,6 1000| 900 600 415 447 559 -
Prirubové tvarovky DN 60 — 600 mohou byt vybaveny pevnou nebo otocnou pfirubou.
22 Tvarovky DN 700 - 1000 maji pouze pevnou piirubu.




M Redukcni priruby (XR)

DN dn Hmotnost
mm mm kg
80 50 5,6 5,6
100 40 4,5 4,5
100 50 6,3 6,3
100 80 6,9 6,9
125 80 8 8
125 100 7,6 7,6
150 80 10,7 10,7
150 100 11,2 11,2
200 80 10,9 10,9
200 100 10,9 10,7
200 125 10,9 10,6
200 150 16,5 16,6
250 80 22,1 22,3
250 100 17,9 17,9
250 150 20 20,7
250 200 21,3 21,6
300 100 24,9 24,9
300 150 27,2 25,7
300 200 27,7 29,1
300 250 28 31
350 250 37,8 43,4
400 100 44,9 47,9
400 150 46,7 51,7
400 200 47,7 50,6
400 250 55,8 51,9
400 300 43,8 48,4
600 100 105,9 131,9
600 150 106,7 133,7
600 200 108,7 130,6
600 450 67,9 104
700 500 108,9 140,2
1000 200 - 407,6
1000 250 - 412,4
1000 300 - 409,4
1000 700 254,2 263,4
1000 800 232,3 244,2

M Zaslepovaci priruby (X)

Tvarovky

DN Hmotnost (kg)

mm PN10 PN16 PN25 | PN4O
40 2 2 2 2
50 3 3 3 3
60 2,7 2,7 2,6 2,6
65 )il Shl 3 3
80 3,5 35 35 3,5
100 4,3 4,3 4,8 4,8
125 5,6 5,6 6,5 6,5
150 7,2 U 8,6 8,6
200 11 11 13,9 13,9
250 16,9 16,9 22 -
300 26,5 26,5 33 -
350 3255 37,5 /5 -
400 45,5 43,5 63 A
450 55 64 80 =
500 70 84 101 -
600 | 106 133 156 -
700 | 153 166 221 -
800 | 214 230 311 -
900 | 279 300 405 =
1000 § 367 400 540 -

H Montazni propojovaci kusy

DN Délka Hmotnost
mm mm kg
40 250 7
60 250 11
80 250 16
100 250 19
125 250 25
150 250 30
200 250 42
250 250 55
300 250 62
350 250 84
400 250 95
450 250 106
500 250 125
600 250 148
700 250 204
800 250 249
900 250 278
1000 250 329
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M Prirubové tvarovky s pfirubovou odbockou (T)

Tvarovky

DN dn Hmotnost (kg) DN dn Hmotnost (kg)
mm mm PN10 PN16 PN25 PN40 mm mm PN10 PN16 PN25 PN40O
40 40 9,3 9,3 95 9,3 300 60 74 72 79 112
50 40 10,4 10,4 10,4 10,4 300 65 74 72 79,8 113
50 50 10,9 10,9 10,9 10,9 300 80 75 73 81 103
60 40 10,1 10,1 10,3 10,3 300 100 94 93 93,5 -
60 50 11,6 fI¥I%6) 11,4 11,4 300 150 89 87 96 125
60 60 2 12 10,3 10,3 300 200 93 92 108 136
80 40 13,6 13,6 13,6 13,6 300 250 108 106 117 149
80 50 14,1 14,1 14,1 14,1 300 300 117 115 126 165
80 60 14,3 14,3 13,9 13,9 350 60 89 91 103 -
80 65 15 15 15,3 15,3 350 65 89 90,6 97 -
80 80 15,3 15,3 15,3 15,3 350 80 97 98 110 -
100 40 16,4 16,4 17,4 17,4 350 100 - 122 135
100 50 16,9 16,9 17,9 17,9 350 150 113 114 128 -
100 60 17,3 17,3 17,9 17,9 350 200 117 119 132 -
100 65 17,8 17,8 18,9 18,9 350 250 129 130 145,1 -
100 80 18,1 18,1 19,3 19,3 350 300 143 144 - -
100 100 19 19 20,5 20,5 350 350 157 159 178 -
25 40 21,5 21,5 = = 400 80 114 122,8 140 -
125 50 22,1 22,1 24 24 400 100 144 154 172
125 60 22,5 22,5 23,9 23,9 400 150 133 142 160 -
125 65 23 23 23,1 23,1 400 200 136,5 145,4 164,9 -
125 80 23,5 23,5 25,5 25,5 400 250 158 167 187 -
125 100 24,5 24,5 26,8 26,8 400 300 163,8 172,1 193,7 -
125 125 25,5 25,5 28,2 28,2 400 400 194,5 208 235 -
150 40 26 26 30 30 450 100 140,5 153,3 168,2 -
150 50 28,5 28,5 30,5 30,5 450 150 144 156,8 172,2 -
150 60 29 29 30,5 30,5 450 200 136,5 145,4 164,9 -
150 65 29,5 29,5 31,5 31,5 450 250 180 192,4 209,6 -
150 80 30 30 32 32 450 300 186 195,7 218,8 -
150 100 31 31 33,5 33,5 450 400 228 245 259 -
150 125 32,5 32,5 35,5 35,5 450 450 237 256 277,8 -
150 150 35 35 38 38 500 100 213 241 259
200 40 41,5 41,5 44,5 48,1 500 150 192 218 230 -
200 50 42 42 45 45 500 200 196 222 235 -
200 60 42,5 42 45 48 500 250 223 249 263 -
200 65 43 43 46 51 500 300 229 255 270 -
200 80 43,5 43,5 46,5 51 500 400 263 293 314 -
200 100 44,5 44,5 48 52 500 500 306 345 363 -
200 125 46 46 50 - 600 100 255 305 311 -
200 150 48,5 48 52,1 56 600 150 307 398 - -
200 200 52 51 55,5 57,4 600 200 309 408 376 -
250 60 52 51 56 77,5 600 300 302,8 352,1 359 -
250 65 52 51 56 78,5 600 400 344 398 413 -
250 80 58 57,2 63 80,6 600 500 568,8 632 644 -
250 100 67 67 75 600 600 444 519 528 -
250 150 63 62 68,9 86,5
250 200 73,2 72,3 80 99
250 250 84 83 92 118




Tvarovky

e

DN dn Hmotnost (kg)
mm mm PN10 PN16 PN25 PN40O
700 150 282 299 355 -
700 200 285 302 359 -
700 250 konzultujte -
700 300 konzillhis = T - prirubova tvarovka T - odkalovaci - prirubovd tvarovka
700 400 366,5 ‘ 388 ‘ 452 A s prirubovou odbockou s prirubovou odbockou odkalovaci
700 450 konzultujte -
700 500 konzultujte -
700 | 600 | 494 536 594 - M Prirubové tvarovky s prirubovou
700 | 700 | 510 536 619 - odbockou odkalovaci 45° (T odkalovaci)
800 150 370 392 476 -
800 200 373 396 479 - DN dn Hmotnost (kg)
800 250 konzultujte = mm mm PN10 PN16 PN25 PN40
800 300 konzultujte - 250 100 51,7 50,9 56,7 81,3
800 400 467,5 495 587 - 300 100 68,4 67 74,3 120,0
800 450 konzultujte - 350 100 97 98 111 -
800 600 654 701 787 - 400 100 114 123 141 -
800 800 700 734 858 = 500 100 168 194 206 =
900 150 461 - - = 600 200 265 315 322 =
900 200 461 483 580 - 700 250 292 309 311,9 -
900 250 konzultujte = 800 250 379 401 486 =
900 300 545 585 = = 900 250 462 482 581 =
900 400 572,5 598 729,2 = 1000 250 590 695 763 =
900 450 konzultujte -
900 600 839 885 984 -
900 900 907 940 1083 -

1000 150 587 631 758 -

1000 200 589 633 761 -

1000 250 konzultujte -

1000 300 710 754 - -

1000 400 718,5 767 902 -

1000 450 konzultujte -

1000 600 1086 1155 1284 -

1000 1000 1194 1260 1450 -

M Prirubové kiize (TT) .

DN dn Hmotnost (kg)
mm mm PN 10 PN 16
80 80 22 22
100 100 25 25
150 100 38 38
150 150 45 45 L
200 100 54 48
200 150 57 61
200 200 62 67
250 250 104 110,5
300 300 145 148
400 400 214 234
500 500 390 361
600 600 424 523

Tvarovka s pevnymi pfirubami; povrchova ochrana: praskovy epoxid o sile 250 pum. 25
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Spojka tésnici LINK GS pro trubky
a tvarovky z tvdrné litiny dle CSN EN 545.

TELO i PRIRUBY: Tvdrna litina, vnitini

ivnéjsi povrch — epoxid min. tl. 250 um

TESNENT: EPDM

SROUBY:

- tvarna litina, ochrana DACROMET
pro DN 40 az 400;

- ocel, ochrana pozinkovanim pro
DN 450 az 600

Spojka tésnici LINK GS pro trubky
a tvarovky z tvdrné litiny dle CN EN 545.

TELO i PRIRUBY: Ocel E28, vnéjsi
ivnitfni povrch RILSAN min. 250 um.
TESNENI: EPDM

SROUBY a MATICE: Ocel 8.8.

s ochranou Sheraplex.

Spojka tésnici ULTRA LINK
pro vsechny materidly.

TELO i PRIRUBY: Litina,

vnitinii vnéjsi povrch -

epoxid min. tl. 250 um

TESNENZ: EPDM typ LVC dle CSN
EN 680-10 (lze pouzit pro pitnou,
uzitkovou i odpadni vodu).
SROUBY: ocel s ochranou DACROMET

M Spojky LINK GS DN 40 a3 600

Spojky

DN Vnéjsi pramér DE (mm) PFA (bar) | Uhlové vychyleni (°) | Hmotnost (kg)
40 55-58 40 +2,5 3,3
50 65-68 40 +2,5 3,6
60 76-79 40 +2,5 4,0
80 97-100 40 +2,5 4,8
100 117-120 40 +2,5 6,2
125 143-146 25 +2,5 7,6
150 168-172 25 +2,5 9,6
200 220-223 25 +2 14,0
250 272-275 25 +2 18,1
300 323-327 25 +2 22,2
350 375-379 16 +3 28,3
400 426-430 16 +3 33,4
450 477-481 16 +3 37,9
500 529-533 16 +3 45,6
600 631-636 16 +3 58,6

M Spojky LINK GS pro velké priméry DN 350 az 1000

DN | DE = tolerance (mm) | PFA (ary | Uhlové vychyleni (°) | Hmotnost (kg)
350 378 2555 16 +1,5 21,2
400 429 +25-55 16 +1,5 23,7
450 480 +29-4 16 +1,5 26,2
500 532 3545 16 +1,25 29,2
600 635+~ 16 +1,25 34,2
700 738 3545 16 +1 39,6
800 842 17 16 +0,75 45
9200 045 +2-6 16 +0,75 88,3
1000 1048 +17 16 +0,75 96,8

PouZiti pro spojeni dvou hladkych konct z tvdrné litiny. Urceno pro instalaci do Sachty.

M Spojky ULTRA LINK NG s velkou toleranci
Univerzalni tésnici spojka pro spojeni rGznych materiall (tvarna litina, Seda litina,
ocel, PVC, azbestocement).

Typ Vnéjsich priimér DE (mm) PFA (bar) | Uhlové vychyleni () | Hmotnost (kq)
A 49-71 16 2X6° 3,9
B 62-84 16 2x6° 4,5
C 80-102 16 2x6° 5,4
D 97-127 16 2X6° 7,6
E 123-153 16 2x6° 9,8
F 151-181 16 2Xx6° 11,6
FP 170-200 16 2X6° 12,3
G 196-226 16 2x6° 14,3
H 211-241 16 2x6° 15,0
I 235-265 16 2X6° 17,5
J 260-290 16 2Xx6° 19,1
JR 285-315 16 2x6° 21,3
K 306-336 16 2Xx6° 27,0
L 318-348 16 2x6° 26,6

Pro spojent trubek z tvdarmné litiny, Sedé litiny, oceli, PVC a azbestocementu.

M Dalsi typy spojek pro jiné materialy nebo PN25

Konzultujte.



M Prirubové adaptéry QUICK GS DN 60 az 300 PN 10-16

DN Vnéjsi pramér Délka L Hmotnost (k)
litinové trubky (mm) (mm) PN 10-16

60-65 77 31 1,8

80 98 56 2,2

100 118 63 2,6

125 144 70 3,6

150 170 76 4,6
200 * 222 90 7,1
250+ 274 108 10,9
300+ 326 117 13,8

*Priruba s univerzdlnim vrtdnim pro PN 10 a PN 16.
Prirubovy adaptér QUICK GS pro PN 25, DN 50 az 1000 konzultujte.

M Prirubové adaptéry QUICK GS zamkové DN 60 az 200 PN 10-16

DN Vnéjsi pramér Délka L Hmotnost (kq)
litinové trubky (mm) (mm) PN 10-16

60-65 77 41 1,8

80 98 56 2,3

100 118 65 2,7

125 144 70 3,7

150 170 76 4,7
200+ 222 90 7,2

" Priruba s univerzdlnim vrtdnim pro PN 10 a PN 16.

Prirubové adaptéry

TELO: Tvarna litina,

vnitini i vnéjsi povrch -
epoxid min. tl. 250 pum.

TESNENI: EPDM

Prirubovy adaptér tesnici
QUICK GS pro trubky z tvdrné
litiny dle CSN EN 545.

TELO: Tvdrnd litina,
vnitfnii vnéjsi povrch —
epoxid min. tl. 250 pum.
TESNENI: EPDM

Prirubovy adaptér zamkovy
QUICK GS pro trubky z tvdrné
litiny dle CSN EN 545.

M Prirubové adaptéry QUICK GS pro velké priméry
DN 350 az 1000 PN 10-16

DN DE + tolerance DE Uhlové Hmotnost (kg)

mm mm mm vychyleni (°) | PN10 PN16
350 378 +2,5-5,56 +1,5 24,2 25,4
400 429 +2,5-5,6 +1,5 27,9 29,5
450 480 +2,9 -4 +1,5 35,7 39,6
500 532 +3,5-4,5 +1,25 40,3 48,0
600 635 +3-5 +1,25 49,2 61,7
700 738 +3,56-4,5 +1 60,2 62,6
800 842 +1-7 +0,75 73,1 74,5
900 945 +2 -6 +0,75 105 107,0
1000 1048 +1-7 +0,75 121 128,0

Pouziti pro napojent potrubi z tvdrné litiny dle CSN EN 545. Urceno

pro instalaci do Sachty.Dalsi typy adaptérd i pro jiné materidly konzultujte.

M Prirubové adaptéry ULTRA QUICK NG
s velkou toleranci PN 10-16
Univerzalni pfirubovy adaptér pro napojeni riznych material(i
(tvarnd litina, Seda litina, ocel, PVC, azbestocement).

TELO i PRIRUBA:

povrch RILSAN min. 250 pum.

TESNENI: EPDM

SROUBY a MATICE: Ocel 8.8.

s ochranou Sheraplex.

Prirubovy adaptér tésnici QUICK GS
pro trubky z tvarné litiny dle CSN EN 545.

Typ DN priruby Vnéjsich pramér (mm) | Celkové délka L (mm) | Hmotnost (kg)
A 50-60 49-71 142 3,3
B 50-60-65-80 67-84 142 4,1
C 65-80 80-102 142 4,3
D 100 97-127 142 6,0
E 125-150 123-153 142 7,9
F 150 153-181 142 8,5 Prirubovy adaptér s velkou toleranci
FP 200* 170-200 142 10,7 ULTRA QUICK.
G 200* 196-226 142 11,7 . »
H 200* 211-241 172 11,0 TELO i PRIRUBA: Litina, vnitinii vnéjsi
I 250* 235-265 172 15,2 povrch - epoxid min. tl. 250 pm.
J 250* 260-290 172 14,4 S <
IR 300* 285-315 173 20,2 TESNENI: EPDM typ LVC dle CSN EN
K 300* 306-336 173 19,4 681-1 (lze pouzit pro pitnou,
L 300* 318-348 173 18,9 zavlahovou i odpadnf vodu).

“PFiruba s univerzdlnim vrtdanim pro PN 10 a PN 16.

Moznost Ghlového vychyleni 6°.

M Dalsi prirubové adaptéry v nasi nabidce pro PVC (QUICK PVC),
pro PE (QUICK PE) nebo pro BLUTOP (QUICK BLUTOP)

Konzultujte.
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