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Kdo je DYKA ?

Spole¢nost DYKA patii mezi predni vyrobce plastovych potrubnich systémd v Evropé. Firma pusobi na mezinarodnich trzich a ma pobocky v nékolika
evropskych zemich, mimo jiné od roku 1992 i v Ceské republice. DYKA dodavé vysoce kvalitni produkty kanaliza¢nich, odpadnich a tlakovych systéma.

DYKA je holandskym producentem plastového potrubi a tvarovek pro vodovody, kanalizace, vnitini odpady a pramyslové systémy z PVC, PP, PE ¢i ABS.
Spolec¢nost byla zaloZena jiz v roce 1954 Albertem van Dijkem, ktery sehral hlavni roli v rozvoji, uvedeni a pfijeti plastovych materiald v Holandsku. Jeho vynalez
- tvarovka z jednoho kusu byla svétova novinka.

Od roku 1987 je DYKA soucasti divize vyroby plastovych potrubnich systém@ nadnéarodni spolecnosti Tessenderlo Group. Group Tessenderlo zaméstnava v
celosvétovém méritku vice nez 4000 lidi.

Dnes ma tato divize vyrobni zavody v Nizozem!i, Belgii, Francii a Polsku a déle ptisobi i v Némecku, Velké Britanii, Ceské republice, Slovensku a Rumunsku. Pres
pobocku DYKA Export znaji nase produkty i v dalsich 50-ti zemich jizni i zapadni polokoule.

InCor - PP korugovany kanalizacni systém DYKA



1. Uvod, Charakteristika

1. Uvod

Problematika ochrany Zivotniho prostfedi nabyva v
poslednich letech zvlastniho vyznamu. Splnéni podminek
pFislusnych evropskych norem se vstupem Ceské republiky
do EU pfinasi vyrobclim a stavebnim firmam nové vyzvy.
Proto se také hleda optimalni material k vyrobé systém
pro odvod destovych a odpadnich vod a pro dalsi oblasti
pouZiti.

Tradi¢né se jako materidly pro stavbu kanalizaci pouziva
potrubi a tvarovek vyrobenych z betonu nebo kameniny.
Instalacni sité z téchto materiald musi obecné splfiovat
mnoho podminek k tomu, aby jejich projektovani, montaz
a nasledné pouzivani bylo bezproblémové.

Nepochybnym argumentem pfi vybéru konkrétnich feseni
kromé pfinosl technickych jsou efekty ekonomické a
pfinosy pfi nasledné montazi a béhem Zivotniho cyklu
vyrobku. Proto jsou stéle ¢astéji pouzivany potrubni
systémy vyrabéné z polypropylénu (PP). Tento material ma
vynikajici fyzikalné-mechanické a chemické vlastnosti se
stoupajicim podilem na trhu ve srovnani s PEHD a PVC.
Kanalizacni korugovany PP systém InCor ® tfidy tuhosti
SN8 (10), SN12 je vyrobek, ktery splfiuje narocné

podminky Feseni Vasich budoucich potfeb.

2. Charakteristika a pouZziti systému InCor ®
Tento technicky manual zahrnuje popis geometrickych,
fyzikalnich, mechanickych a uZitnych vlastnosti systému
InCor ®, a obsahuje také informace pro projektanty,

tykajici se ndvrhu a montéze.

2.1 Charakteristika systéemu

Korugované potrubi a tvarovky InCor ® splfuji poZadavky
evropské normy EN 13476-1 a EN 13476-3, material

PP, nominalni vnéjsi praméry DN/ID 150-1000 mm, typ

DYKA

potrubi B, tfida kruhové tuhosti SN8 (10), SN12.
Potrubi, vyrdbéné metodou extruze, ma dvojitou
uzavienou konstrukci s hladkou vnitfni sténou a
profilovanou vnéjsi sténou (duté viny). Obé stény jsou
neoddélitelné spojeny ve fazi vyroby a tvofi kompaktni
konstrukci. Tvarovky jsou vyrabény vstfikovanim nebo
rotacnim formovanim bud pomoci ohfevu nebo
navarenim ¢asti, maji hladkou vnitfni sténu a hladkou
nebo Zebrovanou vnéjsi sténu.

Spojeni potrubi je mozné bud pomoci integrovanych
hrdel, vytvafenych na potrubi béhem vyrobniho procesu
nebo pomoci tvarovek. Spoje jsou utésnény pomoci
elastomernich pryzovych tésnicich krouzkd, spliujicich
pozadavky PN-EN 681-2, které se umistuji do posledni
viny potrubi.

Potrubi InCor ® je vyrabéno v pracovnich délkach 3 m
nebo 6 m. Zakladni surovinou k vyrobé potrubi a tvarovek
je blokovy kopolymer polypropylénu (ozn. PP-B), tvarovky
vyrabéné rotac¢nim formovanim jsou vyrdbény z PE-HD
nebo PE-LLD. Standardné jsou potrubf a tvarovky barvy
Cervenohnédé podle RAL 8023, vnitfni stény potrubi
mohou byt v barvé bilé. Pro deStovou kanalizaci mohou
byt potrubi a tvarovky barvy cerné, vnitfni stény mohou

byt v barvé bilé nebo modré.

2.2 Poucziti systému

Potrubi InCor ® slouZi pro beztlakové, podzemni systémy
kanalizace splaskové, destové nebo sanitarni mimo
konstrukce budov (kéd oblasti pouziti ,U"), provadéné v
souladu s PN-EN 752 nebo projektované v souladu s PN-
EN 1295-1.

(U = symbol urlujici oblast pouziti potrubi a tvarovek ve
vzdalenosti vétsi nez 1 m od konstrukce budov, ke které je

pfipojena podzemni pfipojka).

InCor - PP korugovany kanalizacni systém



2. Charakteristika

Potrubi mdZe byt pouZito také v oblasti melioracni,

v zemédeélstvi, pfi ochrané Zivotniho prostredi, pro

stavby drenaznich systému nebo jako chranicky v

telekomunikacich a energetice.

2.3 Srovnani s ostatnimi systéemy

Pouziti souc¢asného materidlu na bazi PP-B a

zoptimalizovani geometrie konstrukce stény potrubi sebou

nese mnoho vyhod, které vyznamné odlisuji strukturované

dvousténné potrubi od jinych kanaliza¢nich systémd:
e Znacné snizeni hmotnosti nejen ve srovnani s

potrubim betonovym, kameninovym, ale také

PVC-U, PE-HD i PP plnosténnym. Potrubi je mozno

v celém rozsahu prlimérd pokladat rychle a snadno o

bez pouziti tézkych stavebnich mechanismi a
budovani pfistupovych cest, ¢imZ se sniZuje doba

vystavby a stavebni naklady.

Relativni hmotnost kanaliza¢nich potrubi SN8/10

PP-B InCor ® 1,0
PE-HD korugované 1,1
PP-B Ultra-Rib2 1,5
PVC-U vicevrstvé (pénéné) 1,8
PP-B plnosténné 2,3
PVC-U plnosténné (kompakt) 2,6
kamenina 15,0
beton 20,0

Tab.1: Srovnani relativnich hmotnosti kanalizacnich
potrubi SN8

e Materalové naklady tvofi okolo 75% celkovych

potrubi InCor® mUze byt pouzito nejen k odvodu
sanitarnich, splaskovych a destovych vod, ale

i v instalacich prdmyslovych nebo v chemicky
znecisténych zeminach. V pfipadé pouziti k dopravé
jinych médii je nutno pfedem ovéfit chemickou
odolnost materialu v tabulkach podle ISO/TR 10358.
Na rozdil od betonovych potrubi diky hladkému
vnitfnimu povrchu stén nedochézi k mnozeni
mikroorganismU a bakterii. Rozklad splaskd
bakteriemi v anaerobnich podminkach (tj. bez
pristupu vzduchu) zpUsobuje obvykle vznik silného
zdroje kyselin, kterym je povrch betonu korodovan.
PP potrubi vykazuje odolnost v oblasti pH 2-12.

PP potrubi se vyznacuje nejvyssi odolnosti proti otéru
a odéru mezi materialy, pouzivanymi pro kanalizace.
To umoznuje stavbu kanalovych stok s velkymi spady
a dopravu médif silné znecisténymi sedimenty a
piskem.

Vysoka tepelna odolnost PP umoZniuje trvalou
dopravu médii s teplotou 60°C nebo kratkodobé s
teplotou 95°C.

Potrubi z PP se vyznacuje vysokou odolnosti k
mechanickym rédzdm rovnéz pfi nizkych teplotach,
mohou tedy byt pokladany jiz pfi teplotach od
-20°C. Z4dné jiné plastové materialy nemohou byt

pouZzivany v tak Sirokém rozsahu teplot.

vyrobnich nakladd potrubi. Nejnizsi hmotnost potrubi

tedy ukazuje, Ze korugované PP potrubi muiZze byt

Rozsah teplot pouZiti plastovych kanalizacnich potrubi
material minimalni maximalni  kratkodoba
PP (PP-B) -20 °C 60 °C 95 °C

PE-HD -40 °C 40 °C 70 °C
PVC-U 0°C 40 °C 60 °C

Tab.2 : Rozsah teplot pouziti plastovych kanaliza¢nich

nejlevnéjsim ze viech plastovych systémda.

e Vysoka chemicka odolnost PP zplsobuje, ze

InCor - PP korugovany kanalizacni systém

potrubi
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2. Charakteristika

e Na rozdil od betonovych a kameninovych rour je
PP potrubi odolné proti naslednému zatizeni, ktera
nebylo zohlednéno béhem navrhu kanaliza¢niho
systému. Nadmérné zatiZzeni betonového nebo
kameninového potrubi zpUsobuje jejich prasknuti,
kdezto u PP potrubi dojde pouze k plastické
deformaci a zmenseni pritoc¢ného profilu.

e PP potrubf jsou netoxicka a ekologicka. Material,

z néhoz jsou vyrobeny, mize byt ze 100% zpétné
recyklovan.

e Podle CSN 73 0823 je PP klasifikovan ve tfidé C3 —

hoflavy material.

2.4 InCor® SN12

Diky snaze vyrobce poskytnout zakaznikdm Sirsi Skalu
produktd byla nabidka obohacena o novou fadu vinitych
trubek, a sice systému InCor ® SN12 (12 kN/m?) Inovativni
feseni a patentovana technologie vyroby, tyto produkty
odlisuje od konkurencnich systéma. Nabidka vinitych

polypropylenovych trubek ve tfidé tuhosti SN8 (10) (10kN/

m?) byla rozsifena nejen o dalsi tfidu tuhosti, ale byla

doplInéna o sortiment prdmérd dn 160 az dn 1000mm.
Potrubi InCor ® SN12 splriuje trend a to ziskani lepsich a
Gcinnéjsich vyrobkd a zaroven snizuje néklady spojené s

pokladkou a realizaci FeSeni tohoto potrubniho systému.

Vysledkem je produkt, se zvySenou tfidou tuhosti

(50%) vzhledem k trubce dosud nabizené (InCor ® SN8)

a pouze s 10% nartstem hmotnosti hotového

vyrobku. Podstatou vysledk je unikatni patentovany
technologicky vyrobni postup, ktery vychazi z vyrobni linky
nejmodernéjsi technologie a ta umozniuje skvelé vysledky.
Konkurenceschopnost systému (InCor © SN12) ve vztahu

k systému polypropylenovych trubek ve tfidé tuhosti

SN8 je nesporna. Kromé toho je potrubi (InCor ® SN12)
vynikajici alternativou k dosud uzivanym hladkym trubkam z
Polypropylenu SN10-SN12 a PVC-U. BéZné maji konkurencni
produkty zlepSenou tuhost jen diky zvyseni tloustky stény a
navysenim své vahy. A diky tomu také navysenim naklad

spojenych s realizaci a pokladkou takového potrubi.

InCor ®SN12 InCor® SN12 PVC SN12
Primeér Vaha Primér Vaha
160 1,4 160 5,0
200 2,2 200 7,0
250 3,3 250 11,0
Vaha mb potrubi (kg)
300 4,7 315 17,0
400 7.8 400 29,0
500 13,5 500 40,0
600 20,0 630 82,0
Maximalni teplota +95°C +60°C
Prlmér vnitfni trubky 393,0 374,8
Prmér napf: dn 400 0,12 0,11

Tab. 3: Porovnani vybranych parametrd potrubi InCor ® SN12 z kompaktniho PVC

DYKA InCor - PP korugovany kanalizacni systém



3. Material a souvisejici normy

3. Material a souvisejici normy
3.1 Material

vlastniho druhotného materialu do vyroby potrubi a

tvarovek v mnozstvi nebo podilu, zajistujicim spinéni

Zakladni surovinou k vyrobé potrubi a tvarovek InCor ® je technické normy pro vyrobu. K tésnéni spoji jsou pouzity
blokovy kopolymer polypropylenu PP-B. DalSimi slozkami elastomerni plastové tésnici krouzky spliujici poZzadavky
materialu jsou barviva a pfisady, zlepsujici podminky pfi PN-EN 681-2.

vyrobé ve shodé s PN-EN 13476-3. Povolen je pfidavek

Fyzikalné-mechanické vlastnosti PP

vlastnost podminky jednotka hodnota
Hmotnostni index toku taveniny (MFR) 230°C + zatéz 2,16 kg g/10 min. 0,3+1,0
Oxidacné-induk¢ni doba (OIT) 200 °C minuta >8
Hustota kg/m3 900
Modul elasticity — kratkodoby 2 mm/min. MPa > 1600
Modul elasticity — dlouhodoby MPa > 300
Tvrdost (Shore) Shore D -- <50
Koeficient délkové roztaznosti -20°C =100 °C m/m K" <2,0.10*
L Y 80 °C + 4,2 MPa hodina > 140
Odolnost proti vnitfnimu pretlaku 80 °C = 3.6 MPa hodina > 1000

Tab.4: Fyzikalné-mechanické vlastnosti PP

Ke kazdé vyrobni sarZi suroviny se priklada protokol o analyze viech vy3e uvedenych vlastnosti.

InCor - PP korugovany kanalizacni systém

DYKA




3. Material a Souvisejl'cf normy

3.2 Souvisejici normy, symboly, zkratky

Normy

EN 13476-1:1999

Plastové potrubni systémy pro beztlakové kanalizacni pfipojky a stokové sité ulozené v zemi
- Potrubni systémy se strukturovanou sténou z nemékceného polyvinylchloridu (PVC-U),

polypropylenu (PP) a polyethylenu (PE) - Cast 1: Obecné pozadavky a charakteristiky zkouseni

EN 13476-3:1999

Dtto: Cést 3: Specifikace pro trubky a tvarovky s hladkym vnitfnim a profilovanym vnéjsim povrchem

a pro systém, typ B

EN 1852-1:1999

Plastové potrubni systémy pro beztlakové kanalizacni pfipojky a stokové sité ulozené v zemi -

Polypropylen (PP) - Cést 1: Specifikace pro trubky, tvarovky a systém

EN 1401:1999

Plastové potrubni systémy pro beztlakové kanalizacni piipojky a stokové sité ulozené v zemi - Cast 1:

Specifikace pro trubky, tvarovky a systém

EN 728

Trubky a tvarovky z polyolefinli - Stanoveni termoooxidacni stability

EN 1277:1999

Plastové potrubni systémy - Beztlakové potrubni systémy z termoplastl uloZzené v zemi - Stanoveni

tésnosti spojl s elastomernim tésnicim krouzkem

EN 12061:2001

Plastové potrubni systémy - Tvarovky z termoplastd - Stanoveni razové houzevnatosti

EN ISO 9969

Trubky z termoplast( - Stanoveni kruhové tuhosti

EN 1295-1

Staticky navrh potrubi ulozeného v zemi pro rizné zatézovaci podminky - Cast 1: Vieobecné

poZadavky

ISO 12091:1995

Potrubni systémy se strukturovanou sténou — test v peci.

ENISO 1133

Plasty - Stanoveni hmotnostniho (MFR) a objemového (MVR) indexu toku taveniny termoplastd

EN 744

Trubky z termoplast( - Stanoveni razové odolnosti padajicim zavazim po obvodu

ISO/DIS 13967

Plastové tvarovky — Stanoveni kratkodobé tuhosti.

Plastové potrubni systémy - Tvarovky z termoplastl - Stanoveni mechanické pevnosti nebo ohebnosti

EN 12256 )
prefabrikovanych tvarovek
EN 1053 Plastové potrubni systémy - Termoplastové potrubni systémy pro beztlakové pouZiti - Zkouska
vodotésnosti
EN 1979 Plastové rozvodné a ochranné potrubni systémy - Termoplastové Sroubovité tvarované trubky se
strukturovanou sténou - Stanoveni pevnosti v tahu Svu
EN 681-1 2 Elastomerni tésnéni - Pozadavky na material pro tésnéni spojd trubek pouzivanych pro dodavku vody
' a odpady - Cast 1: Pryz
EN 476 VSeobecné pozadavky na stavebni dilce stok a kanalizacnich pfipojek gravitacnich systému
EN 124 Poklopy a vtokové mfiZze pro dopravni plochy - Konstrukéni zésady, zkouseni , oznacovani, Fizeni
jakosti
Zkratky
MFR hmotnostni index toku taveniny SDR standardni rozmérovy pomér
oIt oxidacni induk¢ni doba SD projektovana kruhova tuhost
polypropylen (blokovy kopolymer
PP-B SN jmenovita kruhova tuhost
polypropylenu)

DYKA

InCor - PP korugovany kanalizacni systém




4. Konstrukce trubek a tvarovek

Symboly

A hloubka hrdla, vzdalenost mezi vinami

C hloubka tésnici zony

DN jmenovity rozmeér

DN/ID jmenovity rozmér vztazeny na vnitini prdmér
DN/OD jmenovity rozmér vztazeny na vnéjsi primeér
d, vnéjsi pramér

d vnitni pramér

D, vnéjsi prameér hrdla

D, vnitfni prdmér hrdla

e tloustka stény

e, tloustka stény hrdla

e, tloustka stény v misté tésnéni

e, tloustka stény mezi vinami

e. tloustka stény vnitfni vrstvy

e, tloustka stény vnéjsi vrstvy

L pracovni (konstrukéni) délka potrubi

L, pracovni (konstrukcni) délka tvarovky

R, R, R, polomér zakfiveni tvarovky, poloméry zakfiveni viny
2,2,72.,27, konstruk¢ni délka tvarovky (segmentu)

a jmenovity Uhel tvarovky

4. Konstrukce trubek a tvarovek InCor ®

4.1 Geometrie potrubi

Potrubi i tvarovky splfiuji pozadavky EN 13476-1 a EN
13476-3, material PP, vyrabéné jmenovité rozméry podle
DN/ID 150, 200, 250, 300, 400, 500, 600, 800, 1000

InCor - PP korugovany kanalizacni systém

zakladni rozméry:

DYKA

mm, typ potrubi ,B”, jmenovita kruhova tuhost potrubi
SN8 (10), SN12 (tj. 8 kN/m?, 10 kN/m?, 12 kN/m?). Profil

konstrukce potrubi je na obr.1, v tab.4 jsou uvedeny jeho




4. Konstrukce trubek a tvarovek

Geometrie potrubi InCor ® (v mm)
DN d d e, e, e T A R R, R,
160 148 170 1,5 1,1 1,0 19,9 4,2 10 3 1,5
200 198 227 2,4 1.1 1,4 22,4 4.9 13,5 3,5 1,5
250 248 283 3,0 1,5 1,6 26,2 5,1 16,0 4 1,5
300 297 340 3,6 1,7 2,0 31,4 5,5 19,5 5 2
400 396 453 4.8 2,3 2,6 39,3 7,9 26,0 7 3
500 495 567 6,0 3,0 3,1 52,8 9,4 33,0 9 3
600 594 680 7,2 3,5 3,8 66,0 13,2 40,0 10 5
800 792 906 9,6 4,5 5,2 88,0 19,3 49,0 12 6
1000 988 1160 8,9 5,1 5,3 132,8 30 56 16 8

Tab.5: Zakladni rozméry potrubi InCor ®

Tloustka stén potrubi e,, e, je nastavena podle
odpovidajici kruhové tuhosti SN8 (SN10) nebo SN12.
Pomér rozmérd je ve shodé s prEN 496. Potrubi bez hrdel
je vyrébéno standardné ve stavebnich délkach ,L” 3m a
6m, na objednavku Ize vyrobit i potrubi do délky 12m.
Potrubi s integrovanym hrdlem je vyrabéno v délkach L,
uvedenych v ¢asti 10 - Viyrobni program InCor.

Spojovani potrubi je mozné bud pomoci integrovanych
hrdel, vytvafenych na potrubi béhem vyrobniho procesu

nebo pomoci tvarovek. Spoje jsou utésnény pomoci

Barva povrchd trubek a tvarovek:

elastomernich pryZovych tésnicich krouzkd, splfujicich
pozadavky PN-EN 681-2, které se umistuji do posledni
viny potrubi.

Kruhova tuhost spojeni potrubi a hladkého hrdla je

shodna se vztahem, uvedenym v EN 13476-1:

SN hrdla + SN hladkého konce potrubi = SN potrubi.

Vnitfni i vnéjsi povrch potrubf a tvarovek je hladky,

bez nerovnosti, necistot, pérd a jinych nestejnorodosti

povrchu. Konce potrubi i tvarovek jsou sefiznuty rovné a

kolmo k jejich ose.

urceni

barva potrubi (vnéjsi / vnitfni vrstva)

barva tvarovek

pro splaskovou kanalizaci

cervenohnéda / bila

Cervenohnéda (RAL 8023)

pro destovou kanalizaci

¢erna / bild (modra)

cerna

Vnitfni stény potrubi jsou v barvé bilé nebo modré pro usnadnéni inspekénich prohlidek TV kamerou.

4.1.1 Hladké PP potrubi

Dily hladkého PP potrubi slouZici k vyrobé tvarovek jsou
vyrobeny extruzi z materialu podle odst. 3.1. Geometrie a
fyzikalné-mechanické vlastnosti PP potrubi jsou shodné s
PN-EN 1852-1.

DN/OD DN max. SN4 SN8
mm mm e (mm) e (mm)
200 200,6 6,2 8,6
250 250,8 7.7 10,7
315 316,0 9,7 13,5
400 403,6 12,3 17,1

Tab.6: Rozméry hladkého PP potrubi

DYKA
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4.2 Geometrie tvarovek

Tvarovky jsou vyrabény vstfikovanim z PP nebo rotacnim 13476-1 je nejméné 98% minimalniho stfedniho prdméru
formovanim z PE-HD pomoci ohfevu, nebo svafenim casti potrubi, kterému tvarovka odpovida. Minimalni tloustky
potrubi InCor ® (kolena, T-kusy) s hladkym PP potrubim stén vstfikovanych tvarovek e, odpovidaji hodnotam v EN
a vstfikovanych soucasti. Maji hladkou vnitini sténu a 13476-3, tloustky stén tél tvarovek rotacné formovanych
hladkou nebo Zebrovanou vnéjsi sténu. odpovidaji pozadavkiim na odpovidajici potrubi.

Minimalni stfedni vnitfni prdmér tvarovek ve shodé s EN

Sortiment vyrabénych tvarovek
DN
1[0 WEIDLY DN: 160 200 250 | 300 | 400 500 600 | 800 | 1000
Spojka dvouhrdla . ° ° o o o o o o
PFeSUVka ° ° ° ° ° ° ° ° °
200 o o
" . 250 .
Pfechodka pro KG potrubi 315 .
400 .
Koleno 15°, 30°, 45°, 60°, 90° o o o . . o . . .
200 o
250 .
Redukce 300 o
400 J
500 .
T-kus 45°, 90° ° ° ° ° ° ° ° ° °
160 . . ° ° ° ° ° ° °
o o . 200 o ° [ o ° ° °
T-kus 45°, 90° pro KG potrubi 250 . . . . . .
315 . . o o o
Zatka do hrdla ° ° . o o o o o o
Vicko na hladky konec o o D . . . . . .
Sachtova vlozka ° . . . o . o . o
Tésnéni ,IN SITU” Pro d 110-160-200-250-315 mm
EPDM pryZové tésnéni e e
Tab.7: Sortiment vyrabénych tvarovek
5. Testovani a znaceni vyrobku
5.1 Potrubi a tvarovky testovanych ve shodé s podminkami odpovidajicich norem
Fyzikalné-mechanické vlastnosti potrubi a tvarovek InCor ® jsou shodné s parametry, uvedenymi v tab.7:

InCor - PP korugovany kanalizacni systém DYKA



5. Testovani a znaceni v_yrobKCJ

tahu Svu

tahové sily

DN = 600 - 615N
DN = 800 - 800N

vlastnost pozadavky Parametry Norma
- ) Ohfev v peci pfi teploté 150°C
Teplotni stabilita Potrubi nesmi vykazovat praskliny,
Doba testupro  e,>3 mm~-30min. SO 12091
rozmer( rozvrstveni nebo puchyfe .
e,>10 mm - 60 min.
Hmotnostni index toku | Povolend odchylka indexu toku < Teplota 230°C PN-ISO 4440
taveniny (MFR) 0,209/10 min Zavazi 2,16 kg PN-ISO 1133
SN2 > 2 kN/m?
PN-EN ISO
Kruhova tuhost SN4 > 4 kN/m? Stlaceni jmenovitého prdméru o 3% 9969
SN8 = 8 kN/m?
Teplota zkousky 0°C
Bez prasklin, skrabancd, trvalych Zavazi typu d90 padajici z vysky 2,0m o
Razova odolnost
deformaci, lom0 nebo promacklin ¢  hmotnosti (kg): PN-EN 744
padajicim zavazim
rozvrstveni stén, TIR <=10% DN 200-2,0 DN 250 -2,5
DN =300 - 3,2
Razova houZevnatost Bez prasklin, Skrabancd, trvalych Teplota zkousky 0°C CSNEN
tvarovek deformaci, lom0 nebo rozvrstveni stén  Pad z vysky 0,5 m na hranu hrdla 12061
- Bez prasklin, Skrabanc(, trvalych
deformaci, lom0 nebo promacklin ¢i )
. stlaceni 30 % vnitfniho stfedniho
L 5 rozvrstveni sten Lo o .
Krouzkova pruznost . prdméru kolmo na osu trubky pfi délce  CSN EN 1446
- Po ukonceni testu nesmi byt vnitfni
. . ) .. vzorku min. 5-nasobku prdméru
jmenovity prdmér potrubi mensi nez
80% pUlvodniho prdméru
Teplota zkousky: 23°C
B Uhlové vyoseni:
Tésnost spojl s
DN <300 - 2°
elastomernim tésnicim  Bez netésnosti PN-EN 1277
DN <600 - 1,5°
krouZkem
DN > 600 - 1°
Tlak vody: 0,5 bar
Zkouska vodotésnosti Teplota zkousky: 23°C
tvarovek, vyrobenych Bez netésnosti Tlak vody: 0,5 bar PN-EN 1053
minimalné ze dvou casti Doba zkousky: 1 min
DN > 300 - 360N
Stanoveni pevnosti v Bez prasklin pfi pouziti minimalni DN > 400 - 450N EN 1979

Tab.8: PoZadavky na testované potrubi a tvarovky

DYKA

InCor - PP korugovany kanalizacni systém
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5. Testovani a znaceni v_yrobKCJ

5.2 Tésnici krouzky

Tésnici elastomerni krouzky (TPE) nemaji negativni vliv

na vlastnosti potrubi a tvarovek a vytvofené spoje splfiuji

pozadavky vodotésnosti systému.

Materidly pro vyrobu krouzk( spliuji pozadavky PN-EN

681-1 nebo PN-EN 681-2. Tésnéni dale splfiuje poZadavky

dlouhodobé tésnivosti spojl podle EN 1989.

5.3 Znaceni a kontrola jakosti vyrobk(

Znaceni je vyrazeno pfimo na vyrobku trvalym a vyraznym

zpUsobem, a je doplnéno etiketou tak, aby jeho citelnost

byla zachovéana po celou dobu skladovani, dopravy,

manipulace a pouzivani.

Znaceni nezpUsobuje praskliny ¢i jiné povrchové defekty,

které by negativné ovliviiovaly vlastnosti potrubi a

tvarovek. Znaceni vyrazenim muze zpUsobit snizeni

tloustky stény mensi nez 0,25 mm a neporusuje

pozadavky na minimalni tloustku stén podle normy. Je

okem viditelné, potrubf je znaceno ve vzdalenostech

mensich nez 2m, miniméalné vsak na kazdém kusu.

Tvarovky jsou znaceny na kazdé vstfikované ¢asti.

Udaj

znacka nebo symbol

Oznaceni vyrobce

InstalPlast Lask

Nazev vyrobku a/nebo vyrobni

sarze

InCor®
znacka
Druh materialu PP
Jmenovity rozmér DN200
Rozmeérova série ID
Uhel (pro tvarovky) 300
Kruhova tuhost SN8
Kéd oblasti pouZiti U
Cislo normy EN 13476
Rok a mésic vyroby a/nebo cislo

2006/03

Tab.9: Minimalni poZadavky tykajici se znaceni

InCor - PP korugovany kanalizacni systém

Kontrola jakosti potrubi a tvarovek je provadéna

testovanim vnéjsimi organy a také pravidelnymi vnitfnimi

kontrolami. Firemni systém zabezpeceni jakosti je

certifikovan v souladu s pozadavky I1SO 9001:2000

némeckym certifika¢nim institutem TUV Management

Service GmbH.

Na pouzitelnost potrubi a tvarovek InCor ® jsou vydany

nasledujici jakostni dokumenty:

1. Stavebné-technické osvédceni COBRTI INSTAL — pro
stavebnictvi

2.  Stavebné-technické osvédceni IBDM — pro dopravni
inzenyrstvi

3. Technické stanovisko GIG (hlavni Polsky hornicky

institut) - pro oblasti postizené dulni ¢innosti.

V souladu s vysledky stavebné-technického osvédceni

COBRTI INSTAL a pfi posouzeni shody na zakladé

e vstupniho testovani provedeného v laboratofich
vyrobce a laboratofi GIG

e firemniho systému kontroly vyroby

byla posouzena shoda systému InCor ® s dokumenty

jakosti a bylo vydano osvédceni shody a ocenéni vyroby

stavebni znac¢kou ,B".

MANAGEMENT SERVICE

£
=

I
i i } 1S0 9001

DYKA



6. Baleni, skladovani a doprava
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6. Baleni, skladovani a doprava
(hlavni z&sady viz téz CSN EN 12 007-2, pfiloha A a CSN
EN 1610)

6.1 Baleni

Potrubi InCor ® je baleno ve svazcich/paletach nebo je
ukladéno stridavé (hrdlo-hladky konec) podle potfeb
dopravy. Kazdé baleni je zajisténo dfevénymi hranolky a je
zpaskovano.

Tvarovky jsou baleny na paletach a jsou ovinuty foli.
Bezhrdlé potrubi je na jednom konci opatieno spojkou,
na druhém je pak do posledni viny nasazeno elastomerni

pryzové tésnéni.

Hmotnost
Paleta ’ Hmotnost Max. rozméry

DN potrubi 6m

(ks) palety (kg)  palety (cm)
(kg)

160 28 8,5 238 621x134x74
200 14 13 182 625x128x70
250 11 20 220 629x120x82
300 8 30 240 633x120x83
400 3 48 144 642x136x46
500 2 78 156 650x115x58
600 2 114 228 664x136x69
800 2 192 384 680x182x92
1000 2 402 804 670x232x117

Tab.10: Udaje o baleni potrubi:

DYKA

6.2 Skladovani

Potrubi InCor ® je nutno skladovat vodorovné, na rovném
podkladu bez ostrych predmétd, kamend nebo vystupkd,
aby se zabranilo jeho poskozeni, prihybu a deformaci.
Potrubi a tvarovky je nutno skladovat v originalnim baleni
vyrobce.

Potrubi v paletach bez bocnich vystuh je moZno skladovat
do max. vysky 2,0 m.

Potrubi v paletach s bo¢nimi vyztuhami mohou byt
skladovany do vysky 3,0 m. Palety musi byt na sebe

stavény , dfevo na dfevo” (viz obr.).

InCor - PP korugovany kanalizacni systém
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Potrubi volné lozené miZze byt skladovéano ve stozich do
max. vysky 1,5 m. Musf byt uklddano na dfevéné hranolky
o rozmérech nejméné 5x5 cm, v rozestupech max. do 2,5
m.

Potrubi s hrdlem je nutno skladovat ,stfidavé” (hrdlo-
hladky konec).

Potrubi o rdznych prdmérech je nutno skladovat v
samostatnych stozich. Pokud to neni mozné, potrubi o
nejvétsim prdméru nebo s nejvétsi tloustkou stény musi

byt ukladano vespod stohu.

Potrubi InCor ® neobsahuje ochranné slozky pfed UV
zafenim. Potrubi a tvarovky proto musi byt skladovany

v zastfeSenych objektech, chranicich pfed slune¢nim
zarenim a deStovymi srazkami.

Je dovoleno je skladovat na otevfenych plochach, pficemz
doba skladovani by neméla prekrocit 1 rok. U potrubi,
skladovaného déle nez 6 mésicl, hlavné v letnim obdobi,
mUze dojit k odbarveni vlivem UV zafeni. Odbarveni ale
nema vliv na jeho fyzikalné-mechanické vlastnosti. V
pfipadé delSiho obdobi skladovani je potfeba jej zakryt
plachtou nebo ¢ernou folii s UV ochranou.

Potrubi a tvarovky musi byt skladovany mimo zdroje tepla
nebo chemikalii jako napf. barvy, oleje nebo rozpoustédia.
Doporucuje se jejich skladovani tak, aby bylo moZno
vnitfni plochy zachovat v cistoté.

Je potfeba zachovavat poradi spotfeby potrubi a tvarovek
podle zasady

FIFO (First In, First Out = prvni naskladnéno, prvni
vyskladnéno).

U pryZového tésnéni se pfi skladovani pod -100C vyrazné
snizuje pruznost, pfi dlouhém skladovani je vhodné je

vyjmout a skladovat samostatné v chladnu a temnu.

InCor - PP korugovany kanalizacni systém

6.3 Doprava

Potrubi a tvarovky mohou byt dopravovany dopravnimi
prostredky, uzptsobenymi k jejich délce, a zplsob ulozeni
musi zajistit jejich stabilitu béhem pfevozu. Potrubi nesmi
presahovat korbu o vice nez 1 m.

Podlaha auta musi byt rovnd, zbavena ostrych vystupkl a
predméta.

Volné loZzené potrubi nebo potrubi rlznych pramérd
musi byt uklddano na auté v souladu s odst. 6.2. Potrubi
musi byt zabezpeceno pred stykem s horkymi spalinami,
palivem nebo olejem. Musi byt dale zabezpeceno proti
posunu platénymi kurty nebo pasy.

K zajisténi nakladky a vykladky je nutno pouzivat
nekovovych popruhd nebo lan (konopnych,
polyesterovych apod.), je zakdzano pouzivat nechranéna
kovova lana a haky.

Potrubi nesmi byt vlaceno, ale pfendseno, na konce
potrubi nesmi byt zavéSovany haky. Potrubi nesmi byt
vysypavano nebo zhazovano z aut. Potrubi o DN< 400 je
mozno vykladat ru¢né.

Béhem nakladky a vykladky je nutno dbat opatrnosti,
hlavné pfi teplotach pod 0°C. Pfevoz potrubi pfi teplotach
pod -15°C mUZe byt provadén jen se souhlasem vyrobce.
K nakladce a vykladce je nutno pouZzivat odpovidajici
prostfedky — vysokozdvizny vozik, jefab apod.

Je povoleno prevazet potrubi teleskopové (potrubi
zasunuté do potrubi). V tomto pfipadé musi byt potrubi
zajisténo proti vysunuti.

Vykladka teleskopovaného potrubi se musi provadét jeho
postupnym vysunovanim a ukladanim do oddélenych

stohd.

DYKA



7. Projektovém’

7. Projektovani

Pro navrhovani, pokladku a zkouseni beztlakovych
podzemnich systémd destové, splaskové a sanitarni
kanalizace mimo konstrukce budov (symbol pouziti ,U")
plati CSN EN 75 6101, CSN EN 752-3, EN 1295-1, dale
CSNEN 1610, CSN ENV 1046, CSN P ENV 1401-3 a dal3i.

Trasy kanaliza¢nich systémU InCor ® mohou byt situovany:

e v zastavéném terénu — ve vozovkach existujicich
komunikaci

®  mimo zastaveény terén — mimo vozovek.

Trasy musi byt umisténé celou délkou v zemi. Ve

specialnich pfipadech je povolena pokladka nad

povrchem, v takovych pfipadech je vyZzadovano
individualni projek¢ni zpracovani stavby. Prestupy tras
kanalizaci pres terénni pfekazky musi byt navrzeny
nejkratsi moZnou trasou, kolmo k prekazce. Pfechody
kanalizaci pres ficni toky musi byt provedeny v chréanicce.

Kanalizacni trasy z potrubi InCor ® mohou probihat pfes

Zelezni¢ni svrdek v ochrannych potrubich pfi dodrzeni

nasledujicich podminek:

e vrchol ochranného potrubi musi byt zahlouben
minimalné 1,5 m pod zhlavim (kolejnici), ale zaroven
nejméné 0,5 m pod dnem odvodnujiciho Zldbku

e ZzkfiZeni potrubi se svrskem musi byt v Uhlu 60-90°

e ochranné potrubi musi byt vyvedeno 10 m od hrany
svrsku se zakoncenim sachtami po obou stranach.

Ve viech nejvyssich bodech konstrukce kanaliza¢ni

sité musi byt napojeny odvétravaci trubky. Zajisténi

odpovidajici ventilace sité je nutné pro dosazeni

odpovidajicich podminek pro zabranéni zahnivani splaskd.

DYKA

Doporucené sklony potrubi:

e  pro destovou vodu = 1%

e pro splaskovou/znecisténou vodu do DN200 = 1,5%,
od DN200 = 200 : DN (%).

Pro vétsi spady tras a pro pfipady zmén sméru je nutno

zajistit hrdla proti vytazeni — obetonovanim, pojistkami.

Dovolené vyoseni potrubi v hrdle (h) — viz obr.2:
° do DN300 = 2%

e DN300-DN630=1,5%

e nad DN630 = 1%.

=,

Obr.2: vyoseni potrubi h pro DN

Pro potrubi InCor ® je R=200xOD (pro DN=200), resp.
400x0D (pro DN>200).

Napf. pro DN/OD200 je R= 40 m.
Priblizné Ize pouzit h=L%/2R, a=L/R.

Hodnoty vyskfipnuti spojl jsou uvedeny v CSN P ENV
1401-3.
Soucasti kazdého projektovani by mély byt také

hydraulické a statické vypocty — blize viz kap. 9.

InCor - PP korugovany kanalizacni systém
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8. Postup spojovani a pokladky
8.1 Spojovani

Potrubi InCor ® je spojovano pomoci hrdel s pryzovym 8.
tésnénim nebo dvouhrdlych spojek, kdy pryZzové tésnéni
je nasazeno do posledni mezery mezi vinami na hladkém
konci potrubi. 9.
Pokyny pfed montazi potrubi a tvarovek InCor ®:
1. prfestoZe je potrubi InCor ® odolné pfi nizkych
teplotach, nedoporucujeme jeho pokladku pod -20 °C
2. potrubi do vykopu nevhazujte, pouzivejte prostfedky 10.
pro manipulaci — viz kap. 6.
3. pred pouZzitim potrubi nebo jeho ¢asti se presvédcte,
zda nejsou poskozeny
4.  konec potrubi, hlavné hrdlo a tésnéni ocistéte od 11.
prachu a necistot. Je-li to nutné, sejméte nasazené
tésnéni a znovu jej nasadte.
5. zmérte hloubku hrdel a oznacte na potrubi
konecnou hloubku zasunuti 12.
6. pryZové tésnéni potiete vazelinou — je zakazano
pouzivat olejd nebo tukd, které skodi pryzi 13.

7. potrubi zasuneme do hrdla po oznacenou hloubku

- k tomu Ize pouzit naleZité prostfedky (stahovaky,

1. oCisténi potrubi 1

a tésnéni

4. zasunuti potrubi 7
(tvarovky) do hrdla
po oznaceni

hranolem

InCor - PP korugovany kanalizacni systém

2. oznaceni

hloubky zasunuti

5. pfi zasunovani
chrante dfik

potrubi dfevénym

DYKA

rac¢ny, pacidla apod). Dbdme na nebezpedi poskozeni
konce potrubi.

k zasunovani potrubi je zakdzédno pouzivat kovovych
naradi a zatloukani, dfik potrubi musi byt chranén
drevénou deskou (hranolem).

potrubi Ize kratit na potfebnou délku jemnozrnou
pilkou nebo rozbrugovackou. Rez je nutno vést kolmo
k potrubf a to v mezeFe mezi vinami. Rez je nutno
ocistit od otfepd. Po nasazeni pryzového tésnéni Ize
pouzit také kratké odfezky potrubi bez hrdla.
tvarovky se mohou spojovat s potrubim stejné jako
potrubi mezi sebou, je nutno dbat opatrnosti pfi
spojovani segmentovanych dild — tlak na tvarovku
ma byt v ose potrubi.

potrubi InCor ® muze byt spojovano s plastovymi
Sachtami. Pokud je Sachta osazena hrdlem, pouzijte
prechodku na PVC potrubi, na hladky konec Sachty
pak pouzijte dvouhrdlou spojku.

pro pfipojeni potrubi k sachtdm betonovym pouZijte
Sachtovou vloZku nebo navrtavaci hrdlo.

pro pfipady pfipojeni pfipojovaciho potrubi ke

stavajicimu Ffadu InCor ® pouZijte spojku , in-situ”.

3. potfeni
tésniciho krouzku
a vnitfni plochy

hrdla vazelinou

6. spravneé
nasazeny tésnici
krouzek (do

posledni mezery

mezi vinami)



8. Postup spojovani a pokladka

8.2 Pokladka potrubi

Pro pokladku beztlakovych podzemnich systém( destové,
splaskové a sanitarni kanalizace mimo konstrukce budov
(symbol pouziti ,U") plati CSN EN 1610.

Potrubi potrubi ukladejte hrdly proti sméru toku média !

Vykop: parametry vykopu (rozméry, material dna, sklon,
hloubka) jsou dany projektovou dokumentaci stavby. Sitka
spodni ¢asti vykopu je dulezitd pro efektivni hutnéni —
parametry vykopu viz obr.3.

Vykop nesmi byt zmrzly nebo zaplaveny vodou.

LoZe: potrubi se uklada do vykopu na vrstvu pisku/
Stérkopisku o minimalni tloustce 10 cm, pro kamenité
a skalnaté podloZi min. 15 cm, ktera jej chrani  pred

terénnimi nerovnostmi.

hloubka

stény vykopu N

kryti 5
hornizasyp — Vv kScI;Su
kryci obsah — =
bocni zasyp \ ucinna
horni ¢st loze - b 1 conia
fixatnizona — g 8 RSN Tioze
spodni ¢ast IOieT! ____________________________ =

dno vykopu

Obr.3: schéma uloZeni potrubi ve vykopu

LoZe se nevyZaduje pouze v pfipadé, kdy je dno vykopu
jednolitého vzhledu v mékkém, drobné zrnitém podloZi.
V situaci, kdy nosnost podlozi je nedostate¢na, nebo v
nestabilnich podminkach, se nahradi stabilnim podlozim
(beton, stérk, pisek apod.). Loze se nehutni.

Oblast obvodu potrubi, zapusténého v lozi (tzv. Uhel

uloZeni ) ma byt vétsi nez 90°. Materidl loZe, bocnich

DYKA

prostor vedle potrubi a min. 15 cm vysky nad vrcholem
potrubi se nazyva ,0cinna zéna/vrstva”.

Tato vrstva ma mimoradny vyznam pro minimalizaci
deformace potrubf a jeho Zivotnost.

Ucinna vrstva je rovna souctu vysky loze + vysky bo¢niho

zasypu + vysky kryciho obsypu.

Pokladka potrubi: Potrubi musi lezet v lozi v celé své
délce, nejsou pfipustné bodové kontakty (napf. v hrdlech,
vystupcich podlozi apod.) ani dutiny. Pro korekci loZe se
doplfiuje nebo odebird podkladovy materiél. Pro hrdla

je nutno vyhloubit montazni jamky (obr.4). Pokud je
nutno dno vykopu opatfit betonovou deskou, neni na ni
dovolena pfima pokladka. Na desce musi byt vytvoreno

loze - viz vyse.

Obr.4: PodloZni jamka pod hrdlem

Po dobu pokladky az do zhutnéni min. 50 cm nad

vrchol potrubi musi byt odvadéna spodni voda, pokud je
pfitomna.

Pfed zahdjenim obsypu se potrubi vyrovna do
poZadovaného sméru a sklonu a v poZadované poloze

se zafixuje ¢asti obsypového materidlu v pravidelnych
vzdalenostech (viz fixacni zona). Pokladku je pred zasypem
nutno zkontrolovat a prevzit (proméfeni nivelety laserem,

potvrzeni stavebniho dozoru).

InCor - PP korugovany kanalizacni systém
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Obsyp + zasyp: Zemina pro obsyp a zasyp musi byt v celé

Gc¢inné vrstvé pouzita o povolené zrnitosti.

Zasypovy material:

e musi byt nespojity zhutnitelny material, napf. pisek,
Stérk, drt nebo se smisenym zrnem (Stérkopisek)

*  nesmi obsahovat ostré ¢astice, led, kusy dfeva, nesmi
byt zmrzly

e musi mit pro U¢innou vrstvu zrnitost max. 22 mm
pro DN 200, resp. 40 mm od DN 250, nad U¢innou
vrstvu pak max. 150 mm. Zrnitost nesmi prekrocit
75% S3itky mezery mezi vinami potrubi.

®  pro zasyp je mozno pouzit zeminu z vykopu.

Po celé Sifce vykopu musi byt potrubi InCor® obsypano

az do vysky vrcholu potrubi. Obsyp je potfebné hutnit po

vrstvach nejméné 1/3 prdméru potrubi, nejlépe po 10-15

cm.

Minimalni tloustka kryciho obsypu nad vrchol potrubi

musi byt:

e 15 cm pro potrubi <DN300 nebo 30 cm pro potrubi
>DN300.

Ruc¢né nebo noznim dusanim se musi provadét zasyp

a peclivé hutnéni do 30 cm nad vrchol potrubi, az do

vysky 1 m nad vrchol potrubi se musf pouZivat pouze

lehka strojni dusadla. Hutnéni se musi provadét peclivé

predevsim stfidavé po obou stranach mezi bokem potrubi

a sténou vykopu, aby se zabranilo jeho naslednym

deformacim.

Stupeni hutnéni pfedepisuje projektant, podrobnéji viz

napt. CSN P ENV 1046. V kap. 9.2 je graficky zndzornéna

obecna zavislost deformace potrubi na jeho kruhové

tuhosti a stupni hutnéni.

Projektem mUZe také byt kromé poctu zhutriovacich

prichod{ stanoven postup pfi hutnéni v pfipadé pouziti

pazeni a jeho postupném vytahovani.

InCor - PP korugovany kanalizacni systém

Tolerance v ustaveni potrubi:

Povolené tolerance osy stoky jsou uréeny CSN 75
6101:2004. Tolerance ve vodorovném sméru jsou
povoleny max. 40 mm pro kazdou stranu, v kolmém
sméru jsou pak povoleny odchylky proti niveleté dna:
e =+ 10 mm do sklonu potrubi 1%

e =+ 30 mm pfi sklonu nad 1%.

V niveleté dna nesmi vzniknout protispad !

Mezi pfimymi Useky stokové sité (dvé Sachty apod.)
mohou byt smérové odchylky pro potrubi DN < 500 max.
50 mm, nad DN > 500 max. 80 mm.

9. Hydraulika a statika

9.1 Hydraulika

Kanalizacni systémy jsou projektovany na zakladé hodnot
pozadovanych pratok( dopravovanych médii, zvoleného
spadu potrubi, ur¢eného stupné plnéni prdfezu a rychlosti
pratoku s ohledem na hydraulické ztraty.

K urceni pritokd doporucuje PN-EN 752-4 pouziti

Colebrookovy-Whiteovy nebo Manningovy rovnice:

1. Pro vypocet pritoku (Q) se pouZije rovnice:
Q = (z.D?/4.(v.1000)
kde: Q - prutok média (m3/s)
v — stfedni pritocna rychlost média pfi plném
pratoku (m/s)

D — vnitfni pramér potrubi (m)

2. Pro potrubi o kruhovém prirezu pfi 100% pInéni je
stfedni prdtocna rychlost (v) vyjadiena Colebrookovou-
Whiteovou rovnici:

v=-2.(2.9.DJ)" . log,, (k/3,71.d +2,51.y/D.(2.9.D.) )*)
kde: v — stfedni pritocna rychlost média pfi plném

pratoku (m/s)

DYKA



9. Hydraulika a statika

g — gravitacni zrychleni (m/s?)

D — vnitfni prdmér potrubi (m)

J_ — hydraulicky spad (m/m)

k — drsnost potrubi (m)

y — kinematicka viskozita média (pro vodu o
teploté 10°C ¢ini 1,308.10¢ m?/5s)

Pro potrubi s ¢aste¢nym plnénim nebo pro potrubi o
nekruhovém pradrfezu je pritocna rychlost vyjadrena vyse
uvedenym vzorcem, kde D je nahrazeno 4R, kde (R))
je hydraulicky podil, tj. podil plochy ¢aste¢ného plnéni k

obvodu potrubi.

3. Pro potrubi o kruhovém i nekruhovém prirezu pfi
100% nebo castecném plnénti je stfedni pritocna rychlost
(v) vyjadrena Manningovou rovnici:

v=KR?. J "
kde: K — Manninguv koeficient (m'3/s)

R, — hydraulicky podil (m)

>

J, = hydraulicky spad (mm/m) A
Manninglv koeficient mizeme D
vypocist z rovnice:

K = 4.Jg9.(32/D)" . log, ,3,7/k)

kde: g — gravitacni zrychleni (m/s?)

D — vnitfni prdmér potrubi (m)

k — provozni drsnost potrubi (m)
Pouzité hodnoty koeficientu (K) se pohybuji v rozmezi
70-90 m'"3/s.

Pfestoze je pfi projektovani vzdy nutno pocitat rychlosti
(v) nebo pruatoky (Q), v nésledujicich tabulkach Ize nalézt
jejich hodnoty pro Uplné naplnéné potrubi InCor ® a pro

rlizné provozni drsnosti potrubi (k).

DYKA

Hodnota provozni drsnosti potrubi (k) zohledruje
hydraulické ztraty v zavislosti na materidlu potrubi, spojich
i na usazeninach na vnitfnim povrchu. V pfipadé ukladani
usazenin je nutno pfi navrhovani vzit v avahu zmenseni
pridZezu potrubi. Hydraulické ztraty vznikaji také ve
spojich, pfi zménach prlimeéru, v sachtach, v obloucich

i dalsich tvarovkach. Proto je nutno tyto mistni ztraty
zahrnout pouZitim tabulky s vy3si hodnotou provozni
drsnosti potrubi (k). Obecné se hodnota (k) pohybuje v
rozsahu 0,03-3 mm.

Pro nova plastova potrubi se pouziva k = 0,1 mm.

Hodnota koeficientu (k) pouzivana pro potrubi InCor ®

k (mm) Druh kanalizace

025 e Sanitarni bez pfipojkami nebo s
' malym poctem pripojek

04 e Sanitarni s bocnimi pfipojkami
' e Destova i splaskova

e DeStova i splaskova s pfipojkami

0,75 e Sanitarni s velkym poctem

pfipojek

Tab.11: Hodnota provozni drsnosti potrubi (k)

InCor - PP korugovany kanalizacni systém
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Povolena maximalni rychlost média v potrubi je az 10 m/s

duleZité dodrzet vzhledem k usazovani tuhych &astic.

, béZné hodnoty jsou cca od 0,6-5 m/s. Minimalni rychlost je

0,25

DN 160 200 250 300 400 500 600 800 1000

D (mm) 148 198 248 297 396 495 595 792 988
J \% % % \% % % \% Q % %
mm/m dm?s m/s dm3s m/s dm3/s m/s dm?/s m/s dm?s m/s dm3s m/s dm3/s m/s dm3/s m/s dmi/s m/s
1 568 033 123 040 225 047 363 052 77,7 063 1400 073 2263 082 482 098 8616 1,12
2 82 048 178 058 323 067 521 075 1113 090 2004 10,04 3236 1,17 | 6885 140 12288 1,6
3 10141059 220 071 399 083 643 093 1372 111 2468 128 | 3984 144 8469 | 1,72 15109 1,97
4 11,79 069 255 083 463 09 745 108 1590 129 2859 149 4614 167 9806 199 17489 228
5 1324 1 0,77 286 093 519 108 836 121 1783 145 3205 146 5171 1,87 10984 2,23 19586 2,55
6 1456 1 085 315 102 571 118 91,8 132 1957 159 3517 183 5673 205 12050 245 21482 28
7 1577 1092 341 111 61,8 128 993 143 2117 1,72 3804 198 | 6136 221 13030 264 23226 3,03
8 16,89 098 365 1,19 661 137 1064 154 2267 184 4072 2712 6567 | 237 13942 2,83 24850 324
9 1795 1,04 388 126 702 145 1130 163 2407 195 4323 225 697,1 252 14799 3,00 26375 344
10 1895 1,10 409 133 741 153 1192 1,72 2539 206 4561 237 7354 265 15609 3,17 27817 3,63
15 2334 136 504 164 912 189 1465 212 3120 253 5602 291 9030 326 19160 3,89 34136 445
20 2704 157 583 | 189 1056 219 1696 245 3610 293 6480 3,37 10443 3,77 22153 4,50
25 30,31 1,76 | 653 | 2,12 1182 245 1899 2,74 4042 328 7253 3,77 11688 4,22
30 333 193 71,7 1 233 1297 268 2083|301 4432 360 7952 413 12814 4,62
35 3598 209 | 775 252 1402 290 2252 325 4791 389 8596 447
40 385 224 89 269 1500 3,11 2409 348 5125 4,16 19194 478
45 40,88 238 830 2,86 1592 3,30 | 255,7 | 3,69 5439 4,42
50 43,12 251 929 3,02 1679 348 2697 3,89 5736 4,66
55 453 263 975 317 1762 365 2830 408 6018 4,89
60 473 275 1019|331 1842 381 2957 427 6288 5,11
65 493 286 1061 34 1917 397 3079 444
70 51,1 1297 110,17 358 1991 4,12 3196 461
75 53,0 | 3,08 1140 3,70 206,1 427 3309 478
80 54,7 1 318 ' 117,8 3,83 12129 441 3419 493

Tab.12: Hodnoty Q a v pro provozni drsnost potrubf (k=0,25)

Vysvétlivky:

DN — jmenovity rozmér

D — zde vnitfni prmér potrubi (d)

Q — pratok média

v — stfedni pritocna rychlost média pfi plném pritoku

spadek (J) — hydraulicky spad (mm/m)

InCor - PP korugovany kanalizacni systém DYKA




9. Hydraulika a statika

0,4
DN 160 200 250 300 400 500 600 800 1000
D (mm) 148 198 248 297 396 495 595 792 988
J \% % % \% % % \% % %
mm/m dm?s m/s dm3s m/s dm3/s m/s dm?/s m/s dm?s m/s dm3s m/s dm3/s m/s dm3/s m/s dmi/s m/s
1 546 032 119 039 216 045 348 050 746 061 1344 070 2173 0,78 4631 094 873 1,08
2 784 046 170 055 309 064 498 072 1065 086 191,8 1,00 3098 1,12 | 6594 134 11771 1,54
3 968 056 210 068 381 079 614 08 1311 106 2359 123 3808 1,37 8101 1,64 14457 1,89
4 1123 065 243 079 441 091 71,1 103 151,8 123 2730 142 4407 | 159 9372 190 16721 218
5 12601 0,73 | 273 1089 495 1,02 797 115 1700 1,38 3058 1,59 4935 1,78 10492 2,13 18717 244
6 1384 080 299 097 543 1712 874 126 18,5 151 3354 1,74 5413|195 11505 2,34 20521 2,68
7 1498 087 324 105 587 122 945 136 2017 164 3626 188 5852 211 12437 252 22180 289
8 16,04 093 347 113 629 130 1012 146 2158 175 3830 202 6260 | 226 13303 270 23724 3,09
9 17031099 368 120 668 138 1074 155 2291 18 4118 214 6644 240 14118 2,87 25175 3,28
10 1797 104 389 126 704 146 1133 164 2416 19 4343 226 7007 | 2,53 148388 3,02 26547 346
15 2210 128 477 155 865 1,79 1392 201 29,6 241 5330 277 8597 310 18261 371 32556 425
20 2558 1,49 552 1,79 100,71 2,07 1609 232 3430 278 6161 320 9938 359 21105 4,28 37622 491
25 2865 167 619 201 1120 232 1801|260 3838 3,12 6894 3,58 11119 4,01
30 3142 183 678 220 1228 254 1975 285 4207 342 7557 393 12187 440
35 13397 197 733 238 1328 275 2134 3,08 4547 369 8166 424
40 3635 211 784 255 142,0 294 2283 330 4863 395 8733 454
45 3858 224 832 270 150,7 3,12 2423 350 5160 4,19
50 4069 237 878 285 1589 329 2555 3,69 5441 442
55 14270 248 92,1 1299 1667 345 2680 3,87 5708 4,63
60 4461 259 962 | 3,13 1742 361 2800 4,04 59,3 484
65 46,45 2,70 1 100,2 | 3,25 1814 3,75 2915 421
70 4822 280 | 1040 338 1883 3,90 3026 437
75 4993 290 107,7 | 350 1949 4,04 3133 452
80 |51,58 300 1112 361 2014 417 3236 467

Tab.13: Hodnoty Q a v pro provozni drsnost potrubf (k=0,4)

W

LR AR

DYKA

InCor - PP korugovany kanalizacni systém

21



O. I—Iydraulika a statika

22

0,75

DN 160 200 250 300 400 500 600 800 1000
D (mm) 148 198 248 297 396 495 595 792 988

J \% % % \% % % \% % %
mm/m dm?s m/s dm3s m/s dm3/s m/s dm?/s m/s dm?s m/s dm3s m/s dm3/s m/s dm3/s m/s dmi/s m/s

1 51 030 11,1 036 202 042 326 047|699 057 1260 065 2038 0,74 4347 088 7773 1,01
2 73 042 158 051 288 060 465 067 994 0811792 093 2897 105 6174 125 11034 144
3 898 052 195 063 354 073 571 08 1221 099 2200 1,14 3556 1,28 7575 154 13536 1,77
4 104 060 225 073 410 08 66,1 09 1413 1,15 2544 132 4112 148 8757 | 1,78 15646 2,04
5 1165 068 253 082 459 095 740 1,07 1581 128 2848 148 4601 166 9799 199 17505 2,28
6 12,78 1 0,74 27,7 090 503 104 81,1 117 1734 141 3122 162 5044 182 10740 2,18 19185 2,50
7 1382 080 300 097 544 113 87,7 127 1874 152 3374 1,75 5451|197 11606 236 20731 2,70
8 1479 1 086 | 320 104 582 121 938 135 2005 163 3609 188 5830 210 12412 252 22169 289
9 15,7 1 091 340 1,10 61,8 128 995 | 144 2127 1,73 3829 199 6186 2,23 13169 2,67 23520 3,07
10 1656 09 359 1,17 652 135 1050 152 2243 182 4038 210 6523 235 13885 282 24798 323
15 2034 118 440 143 799 165 1288 186 2751 223 4951 257 7997 289 17021 345 30395 396
20 2352137 509 165 924 191 1488 215 3179 258 5721 297 9240 333 19664 3,99 35113 458
25 2632 153 570 185 1034 2,14 1665 240 3556 289 6399 333 10335 3,73

30 2885 168 624 203 1133 235 1825 2,63 3897 3,16 7013 364 11325 409

35 31,18 181 675 219 1225 254 1972 285 4211 342 7577 394

40 3335 1,94 722 234 1310 2,71 2109 | 3,04 4503 3,66 810,1 421

45 3539 206 766 249 1389 2882237 323 4777 3,88

50 3732 217 807 262 1465 3,03 2359 3,40 5036 4,09

55 13915 228 847 275 1537 318 2474 3,57 5283 4729

60 4090|238 885 287 1605 332 2585 3,73 5518 448

65 4259 248 | 92,1 299 1671 3,46 2691 3,88

70 4419 257 | 956 3,10 1735 359 2793 403

75 4776 266 | 90 321 1796 3,72 2891 4,17

80 4726 2,75 1022 332 1855 3,84 2986 4,31

Tab.14: Hodnoty Q a v pro provozni drsnost potrubf (k=0,75)

Doporuceni pro navrhovani potrubi:

PFi kazdém vypoctu potrubi InCor ® je nutno dodrzovat

nasledujici doporucent:

1. Jmenovity rozmér potrubi DN/ID nesmi byt mensi

nez: DN 200 pro sanitarni kanalizaci, DN 300 pro

destovou a splaskovou kanalizaci

2. PInéni potrubi pfi projektovaném prdtoku musf

odpovidat podminkam samovolného toku média,

musi zabranit pfeplnéni potrubi se zajisténim

ventilace sité. Hodnoty plnéni (h) ve vztahu k

InCor - PP korugovany kanalizacni systém
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vnitfnimu praméru potrubi (D), tj. h/D musi byt: 0,5-

0,7 pro pro sanitarni kanalizaci, 0,7-1,0 pro destovou

a splaskovou kanalizaci.

Minimalni rychlosti pritoku Q pfi 100% plnéni musi

byt minimalné: 0,8 m/s pro sanitarni kanalizaci, 1,0

m/s pro destovou a splaskovou kanalizaci. Pri nizsich

rychlostech mdze dojit k zahnivani splaskt a ke
vzniku H2S.

Minimalni hydraulické spady Je potrubi musi pro

zajisténi odpovidajich prdtocnych rychlosti (v) byt:
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0,5% pro sanitarni kanalizaci DN200, 0,3% pro
destovou kanalizaci DN300. V kazdém pfipadé spady
nesmi byt nizsi nez 1/DN.

5. Maximalni spady potrubi vyplyvaji z omezeni rychlosti

pratoku (v) ve wysi 5,0 m/s.

Doporuceni pro navrhovani pripojek:

PFipojky je nutno navrhovat ve shodé s PN-EN 752. Je
mozno je realizovat jak z potrubi InCor ®, tak z hladkych
kanalizacnich trubek (PVC-U SN4, SN8) apod.

Hlavni pozornost je tfeba vénovat umisténi pfipojného
bodu, minimalnimu a maximalnimu povolenému spadu
pfipojky, spojovani pomoci revizni Sachty, volbé typu
pfipojeni (T-kus, navrtavaci pfipojka, pfipojka in-situ),

volbé prdméru pfipojky apod.

9.2 Statika

Statické vypocty

Staticky navrh potrubi uloZenych v zemi se provadi podle
metod v CSN P ENV 1295-1, TNV 75 0211 nebo podle EN
1990-EN1999, pokud jsou vhodné.

Hlavnimi kritérii pro statické vypocty potrubi jsou:

e zpUsob uloZeni potrubi (ryha, nasyp) a Sitka vykopu
(celkem + ve vysi horni hrany potrubf)

e Uhel uloZeni potrubi a zatfidéni zeminy

e vyska kryti a zpUsob hutnéni, pouziti pazeni

e  predpokladany druh provozu (dopravni a statické
zatizeni potrubi)

Pokud je potrubi ukladano v blizkosti zakladd, je nutno

uvazovat ovlivnéni potrubi stavebnim objektem.

Deformace potrubi

Plastové potrubi, uloZzené v zemi, se chova jako pruzny

DYKA

systém, ktery se v pribéhu provozu s okolni zeminou
neustale ovliviiuje. Pokud na néj pdsobi zatiZeni, dochazi
ke zméné jeho tvaru a potrubi reaguje pruznou a vratnou
deformaci. Nedochéazi k destrukci jako u tuhych potrubi.
Cim méné je soudrzné zemina, tim vy$$i musi byt tuhost

potrubi.

A Y

Obr.5: Chovani pruzného télesa (potrubi)

Kruhova tuhost

Je to parametr ke srovnani odolnosti riznych potrubnich
systémU proti deformaci. Kruhova tuhost potrubi SN (v
kN/m?) se stanovi podle CSN EN ISO 9969 pfi deformaci
0 3% jeho nominalniho prdméru (0,03 di) stlacovanim

konstantni rychlosti.

Obr.6: Stanoveni kruhové tuhosti potrubi InCor ©

InCor - PP korugovany kanalizacni systém
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Obecna zavislost deformace potrubi na kruhové tuhosti a

stupni hutnéni je uvedena v grafu 1.

deformace (%)

- dobré hutneni
Graf 1: Obecnd zavislost deformace potrubi na kruhové

tuhosti a stupni hutnéni (zdroj: Tepffa studie, Marz 1999). -2

2 4 8 16
kruhova tuhost (kN/m?2)
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10. VVyrobni program InCor”

10. Vyrobni program InCor ®
10.1 Potrubi

PP InCor POTRUBI S HRDLEM (v¢etné 1 ks tésnéni)

Rozméry v mm hmotnost
DN d, D, e A L L kg/m
160 170 172 2,8 48 110  3000/6000 1,4

200 227 @ 230 4,2 53 117 | 2900/6000 2,5
250 283 | 287 5,2 62 130 | 2900/6000 3.5
300 @ 340 | 344 6,2 75 165 | 2850/6000 51
400 = 453 | 458 8.3 94 205  2800/5900 9,0
500 | 567 | 574 9,2 126 | 240 | 2900/5900 14,5
600 680 @ 686 9.2 158 | 295 | 2850/5850 20,5
800 906 912 9,2 211 400  2600/5750 32,5
1000 | 1160 | 1166 = 10,7 = 253 | 350  2750/6000 55

PP InCor POTRUBI BEZ HRDLA SE SPOJKOU (v¢etné 1 ks tésnéni)

Rozméry v mm hmotnost
DN d D, e, Z, L, L kg/m
160 170 172 | 2,0 - 98  3000/6000 1,4

200 227 @ 230 2,4 60 110 | 2900/6000 2,5
250 283 @ 287 3,0 62 137 | 2900/6000 3,5
300 340 | 344 3,6 64 150 | 2850/6000 51
400 | 453 458 4,8 70 200  2800/5900 9,0
500 | 567 | 574 6,0 74 262 2900/5900 14,5
600 680 @ 686 7,2 80 270  2850/5850 20,5
800 906 912 9,6 90 325  2600/5750 32,5
1000 | 1160 1166 | 8,9 - - 2750/6000 55

de
DN/ID
Di

|||||||

DYKA InCor - PP korugovany kanalizacni systém
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PP InCor POTRUBI BEZ HRDLA SE SPOJKOU (v¢etné 1 ks tésnéni)

Z1 | L1

L

AN —

/1D
')

Di

de
DN

10.2 Tvarovky
PP InCor ZEBROVANA SPOJKA (vstFikovand)

1 _11
1011
off \
_A
G a8
<
()

InCor - PP korugovany kanalizacni systém

Rozméry v mm hmotnost
DN d, D, e, Z, L, L kg/m
160 170 172 2,0 - 98 | 3000/6000 1,4
200 227 230 2,4 60 110  2900/6000 2,5
250 283 287 3,0 62 137 | 2900/6000 3,5
300 340 344 3,6 64 150  2850/6000 5,1
400 | 453 458 4,8 70 200 | 2800/5900 9,0
500 567 574 6,0 74 262 | 2900/5900 14,5
600 680 686 7,2 80 270 | 2850/5850 20,5
800 906 912 9,6 90 325 | 2600/5750 32,5
1000 1160 1166 89 - - 2750/6000 55
Rozméry v mm hmotnost
DN D D, d e, A L, Z, kg/ks
200 252 230 198 3,0 53 110 30 0,5
250 312 286 248 3,0 62 137 31 0,8
300 375 344 297 3,6 75 150 32 1,2
400 498 458 396 4,0 94 200 35 2,3
500 624 574 | 495 5,0 126 262 37 4.1
600 748 686 594 6,0 158 270 40 6,8
800 960 912 792 8,0 220 325 45 12,5
DYKA




10. Vyrobni program

INCor”

PP InCor SPOJKA DVOUHRDLA (je svafena ze dvou Zebrovanych spojek)

Rozméry v mm hmotnost
~t_n_tl o DN D D{/ L, Z, kg/ks
160 196 172 98 - 0,65
200 252 230 110 60 1,0
21 U sl e 250 312 286 137 62 1,6
a 8 a 300 375 344 150 64 2,4
400 498 458 200 70 4,6
500 624 574 262 74 8,1
= 600 748 686 270 80 13,6
800 960 912 325 90 25,0
1000 1189 1166 | 435 50 37,0
PP InCor PRESUVKA (je svafena ze dvou zebrovanych spojek bez stfedového dorazu)
L1 L1 Rozméry v mm hmotnost
s aEe el DN D D, L, kag/ks
| 160 196 170 98 0,63
200 252 230 110 0,7
— i 250 312 286 137 1,2
a (= 300 375 344 150 1,8
400 498 458 200 3,4
500 624 574 262 6,2
| | 600 748 686 270 10,8
o 800 960 912 325 20,0
1000 | 1189 1166 | 435 37,0
PP InCor REDUKCE (je svafena ze dvou Zebrovanych spojek rliznych primérd a pfechodového kusu)
Rozméry v mm hmotnost
DN DN, D D, Z, L, L, kg/ks
250 200 286 230 129 137 110 1,6
300 250 344 286 136 150 137 2,3
400 300 458 344 146 200 150 4,2
500 400 574 458 159 262 200 7,6
600 500 686 574 171 270 262 12,7
LT 1 S 5
I
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10. VVyrobni program InCor”

PP InCor KOLENO 15°, 30°, 45° (je svafeno ze 2 segment( potrubi InCor ®. Vcetné 1 ks dvouhrdlé spojky.)

Rozméry v mm hmotnost
DN d D, a L, Z, Z, Z, kgrks
160 170 | 172 101 11 68 140 0,6
200 | 227 @ 230 110 60 180 | 180 0,8
250 283 286 137 62 210 210 1,5
300 | 340 344 150 64 252 | 252 2,5
400 = 453 458 @ 15° 200 70 314 | 314 5,7
500 @ 567 @574 262 74 423 | 423 11,8
600 | 680 @ 686 270 80 528 528 21,1
800 | 906 = 910 335 50 720 | 910 66
1000 1160 @ 1166 435 50 | 1040 1300 132
Rozméry v mm hmotnost
DN d D, a L, Z, Z, Z, kgrks
160 170 | 172 101 11 80 135 0,63
200 | 227 @ 230 110 60 202 | 202 0,9
250 | 283 286 137 62 236 236 1,7
300 | 340 344 150 64 283 | 283 2,8
400 =~ 453 458 @ 30° 200 70 354 | 354 6,4
500 @ 567 @574 262 74 475 | 475 13,3
600 | 680 @ 686 270 80 594 594 23,8
800 | 906 = 910 335 50 720 | 910 67
1000 1160 @ 1166 435 50 | 1040 1300 134
Rozméry v mm hmotnost
DN d D, a L, Z Z, Z, kgrks
160 170 | 172 101 11 110 | 165 0,73
200 | 227 @ 230 110 60 225 | 225 1,0
250 283 286 137 62 262 262 1,8
300 | 340 344 450 150 64 314 | 314 3,1
400 453 458 200 70 393 | 393 7,1
500 @ 567 574 262 74 528 | 528 14,8
600 | 680 @ 686 270 80 660 = 660 26,4
800 | 906 = 910 335 50 720 | 910 69
1000 1160 @ 1166 435 50 | 1040 1300 136

InCor - PP korugovany kanalizacni systém DYKA



10. VVyrobni program InCor”

PP InCor KOLENO 60°, 90° (je svareno ze 3 segmentl potrubi InCor ®. V¢etné 1 ks dvouhrdlé spojky.)

Rozméry v. mm hmotnost
DN d D, a L, Z, Z, Z, Z, ka/ks
160 = 170 @ 172 101 50 80 165 140 0,85
200 227 @ 230 110 60 180 = 202 180 1,6
250 283 @ 286 137 62 210 236 @ 210 2,9
300 @ 340 | 344 150 64 252 283 252 5,0
400 = 453 | 458 | 60° | 200 70 314 354 | 314 11,3
500 | 567 | 574 262 74 423 475 423 23,7
600 680 @ 686 270 80 528 = 594 | 528 42,2
800 906 @ 910 335 50 810 910 810 1M1
1000 | 1160 | 1166 435 50 | 1170 1300 1170 177
Rozméry v. mm hmotnost
DN d D, a L, Z Z, Z, Z, karks
160 = 170 172 101 11 115 190 | 180 0,93
_ 200 227 @ 230 110 60 225 225 180 1,8
° 250 283 286 137 62 262 262 210 3,1
g 300 @ 340 | 344 150 64 314 314 252 5,3
g 400 = 453 | 458 | 90° | 200 70 393 393 | 314 12,0
N E 500 | 567 | 574 262 74 528 528 @ 423 25,1
600 680 686 270 80 660 660 @ 528 44,9
800 906 @ 910 335 50 810 910 @ 810 119
1000 | 1160 | 1166 435 50 | 1170 1130 1170 180

DYKA InCor - PP korugovany kanalizacni systém




10. VVyrobni program InCor”

30

PP InCor T-KUS 90° A 45° (je svaren ze segmentd potrubi InCor © . V¢etné 2 ks dvouhrdlé spojky. Pro DN < 400 mUze byt

vyroben z hladkého PP potrubi.)

= Rozméry v mm hmotnost
= DN d D, a L, Z, Z, Z, Z kg/ks
— 160 170 172 101 11 353 353 165 1,55
f___— 200 227 230 110 60 404 | 404 180 2,4
E 250 283 286 137 62 471 471 210 4,2
— 300 340 344 150 64 566 566 252 7,2
= 400 453 458 45° 200 70 707 707 314 9,3
500 567 574 262 74 950 950 423 34,0
600 680 686 270 80 1188 1188 @ 528 60,7
800 906 932 335 50 1620 1710 @ 540 182
1000 | 1160 | 1166 435 50 2345 2520 | 1064 376
'E = Rozméry v. mm hmotnost
i DN d D, a L, Z, Z, Z, Z kg/ks
E = 160 170 172 101 11 80 75 280 1,24
- 200 227 230 110 60 247 248 247 2,0
— 250 283 286 137 62 288 299 288 3,5
— 300 340 344 150 64 346 359 346 6,0
([ ({1 400 453 | 458 90° 200 70 432 462 432 13,4
' 500 567 574 262 74 581 600 581 28,1
— 600 680 686 270 80 726 736 726 50,2
— 800 906 932 335 50 900 540 900 175
= 1000 | 1160 | 1166 435 50 1130 | 800 @ 1130 234
- Di -
DN
InCor - PP korugovany kanalizacni systém DYKA




10. VVyrobni program InCor”

PP InCor T-KUS 90° REDUKOVANY - NA KG POTRUBI (se segmentem hladkého PP potrubi. Pro DN < 400 mdze byt T-kus

vyroben z hladkého PP potrubi. Je osazen dvouhrdlou spojkou.)

Rozméry v mm hmotnost
DN DN, a L, L, Z, z, | 7z, | 7, kg/ks
200 110 98 60 208 218 208 2,0
250 137 98 62 228 247 228 2,2
300 150 98 64 252 275 252 3,0
400 160 90° 200 98 70 314 331 314 5,2
500 262 98 74 423 388 423 10,2
600 270 98 80 365 445 365 14,0
800 335 98 50 540 503 540 60,1
1000 435 98 50 730 610 730 113
Rozméry v mm hmotnost
DN DN, a L, L, Z, z, | 7. | 7z, kg/ks
250 137 118 62 242 251 242 2,5
300 150 118 64 283 280 283 3,8
400 200 118 70 354 336 354 6,2
500 200 90° 262 118 74 475 393 475 12,5
600 270 118 80 431 450 431 16,5
Bk 800 335 118 50 585 515 585 64,1
o 7 1000 435 118 50 730 610 730 114
11
n; - f\on Rozméry v mm hmotnost
sz \ 5 DN DN, a L, L, Z, Z, Z. Z, kag/ks
300 150 150 64 309 319 309 4,4
"""" 400 200 150 70 380 375 380 7,8
4 12 L1 500 250 90° 262 150 74 528 432 528 14,2
600 270 150 80 497 489 497 20,3
800 335 150 50 630 515 630 66,7
1000 435 150 50 795 630 795 118
Rozméry v. mm hmotnost
DN DN, a L, L, Z, Z Z Z kg/ks
400 200 170 70 406 394 | 406 8,6
500 262 170 74 581 451 581 17,3
600 315 90° 270 170 80 563 508 563 24,6
800 335 170 50 630 533 630 68,1
1000 435 170 50 864 660 864 126
Rozméry v. mm hmotnost
DN DN, a L, L Z, Z Z Z kg/ks
800 400 90° 335 200 50 720 673 720 74,8
1000 435 200 50 931 780 931 132

DYKA InCor - PP korugovany kanalizacni systém



10. VVyrobni program InCor”

32

PP InCor T-KUS 450 REDUKOVANY - NA KG POTRUBI (se segmentem hladkého PP potrubi. Pro DN < 400 mdze byt T-kus

vyroben z hladkého PP potrubi. Je osazen dvouhrdlou spojkou.)

Rozméry v mm hmotnost
DN DN, a L, L, Z, Z, Z, Z kg/ks
200 110 98 60 205 418 205 2,2
= 250 137 98 62 228 418 228 2,8
':;- 300 150 98 64 252 418 252 3,6
= 400 160 45° 200 98 70 275 418 275 5,5
= 500 262 98 74 318 418 318 9,8
== 600 270 98 80 365 418 365 14,8
= 800 335 98 50 540 160 540 60,8
Rozméry v. mm hmotnost
DN DN, a L, L, Z, Z, Z, Z, kgrks
250 137 118 62 255 430 255 3,7
300 150 118 64 283 430 283 4,6
400 200 450 200 118 70 314 430 314 6,9
500 262 118 74 370 430 370 11,8
600 270 118 80 431 430 431 17,5
800 335 118 50 585 205 585 64,5
Rozméry v. mm hmotnost
‘ ) DN DN, a L, L, Z, Z Z Z ka/ks
f S 300 150 150 64 309 457 309 6,3
gz~ o+ 1 5 400 200 150 70 354 457 354 9,5
500 250 45° 262 150 74 423 457 423 14,6
£ —1 600 270 150 80 497 457 497 22,0
Lw om0 800 335 150 50 @ 630 280 630 67,7
Rozméry v. mm hmotnost
DN DN, a L, L, Z, Z Z Z ka/ks
400 200 170 70 393 515 393 12,0
500 315 450 262 170 74 476 515 476 18,2
600 270 170 80 563 515 563 26,5
800 335 170 50 675 350 675 71,2
InCor - PP korugovany kanalizacni systém DYKA




10. VVyrobni program InCor”

PP InCor PRECHODKA NA KG POTRUBI (je vyrobena svafenim Zebrované spojky nebo hladkého PP potrubi a PP hrdla)

Di
DN

un_i2 _ Rozméry v mm hmotnost
DN DN, Dz L L kg/ks
I 160 160 172 - 101 115 0,62
200 200 230 30 110 118 1,0
E 250 250 286 31 137 138 1,9
300 315 344 32 150 164 2,7
400 400 458 35 200 198 5,7

TTTTTIT

PP InCor PRECHODKA NA KG POTRUBI (je vyrobena svafenim Zebrované spojky nebo hladkého PP potrubi a PP hrdla)

Lz Rozméry v mm hmotnost
. DN DN, D, Z, L, L, ka/ks
160 160 172 - 101 88 0,56
200 200 @ 230 30 110 118 1,2
a g E 250 250 @ 286 31 137 138 2,0
300 | 315 @ 344 32 150 164 3,2
400 @ 400 @ 458 35 200 198 6,2
‘ LA EEREE N
PP InCor VICKO NA HLADKY KONEC
Rozméry v mm hmotnost
Lt _7 DN D D, L  Z kg/ks
i L i 160 172 196 98 14 -
200 230 @ 252 110 60 0,7
250 286 312 137 62 1,1
300 344 375 150 64 1,8
ral = 1]
o o 400 |« 458 498 | 200 70 3,2
500 574 624 @ 262 74 5,6
600 @ 686 748 | 270 80 9,3
] Y 800 | 912 924 | 670 - 26
1000 1166 1190 920 - 37
PP InCor TESNENI ,,IN-SITU" (pro napojeni hladkého potrubi)
1 Rozméry v mm hmotnost
J | DN oD L, prdmeér vrtaku karks
110 140 68 140 0,4
a o 260 190 68 190 0,5
o a 200 @ 234 68 235 0,6
250 | 284 80 285 0,8
315 | 348 80 350 1,0
DYKA InCor - PP korugovany kanalizacni systém
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10. VVyrobni program InCor”

PP InCor ZATKA DO HRDLA (je vyrobena svafenim Zebrované spojky a zaslepovaciho prvku)

I atatatataigy
Z
50 -
' s

PP InCor SACHTOVA VLOZKA (je vyrobena z zebrované spojky bez stfedového dorazu)

L1

Liliinl

-‘

mrrrnri '

PP InCor - EPDM PRYZOVE TESNENI

34 InCor - PP korugovany kanalizacni systém DYKA

Rozméry v mm hmotnost
DN D L, Z, kg/ks
160 170 - - -
200 227 125 60 0,7
250 283 150 62 1,3
300 340 170 64 2,1
400 453 185 70 3,0
500 567 245 74 6,5
600 680 310 80 9,1
800 906 450 - 15,5
1000 | 1160 @ 6500 - 24,5
Rozméry v mm hmotnost
DN D D L, kg/ks
160 172 196 98 -
200 230 252 110 0,4
250 286 312 137 0,6
300 344 375 150 0,9
400 458 498 200 1,7
500 574 624 262 3,1
600 686 748 270 5,4
800 912 924 360 10,5
1000 @ 1166 1190 @ 460 18,5
Rozméry v mm hmotnost
DN d d kgrks
160 140 170 0,045
200 198 232 0,050
250 248 286 0,300
300 297 348 0,400
400 396 463 0,800
500 495 580 1,000
600 594 704 1,500
800 792 930 1,800
1000 | 1020 1180 2,100




11. Poznamky

DYKA
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Prodejni sortiment DYKA:

KANALIZACE

e KG PVC-U HLADKE TRUBKY — TRIVRSTVE A KOMPAKTNI PROVEDENI d110-630 SN4
e KG PVC-U HLADKE TRUBKY — TRIVRSTVE A KOMPAKTNI PROVEDENI d160-630 SN8
e KG PVC-U TVAROVKY d110-630 SN4/SN8

e KG NAVRTAVACI SEDLA DN300-1000 EASY-CLIP

e KANALIZACNI SPOJKY A SEDLA MUCHER

e KGZPETNE KLAPKY

e PP KORUGOVANE TRUBKY A TVAROVKY INCOR® (DN/ID 160-1000) SN8/10, SN12
e PP KANALIZACNI SACHTY DN 300, DN400 A DESTOVE VPUSTI

e PP KANALIZACNI SACHTY DN 600 AXEDO

e PP ODPADNI SACHTY A VPUSTI

e PVC a PE/PP DRENAZNI TRUBKY A TVAROVKY DEROVANE A NEDEROVANE DN50-200 (TAKE S GEOTEXTILIN)
e PE KABELOVE CHRANICKY DN40-200

ODPADY

e PP HT TRUBKY A TVAROVKY d32-160

e PP HT TVAROVKY AIRFIT

e PP HT ZPETNE KLAPKY

e PVC ODPADNI TRUBKY A TVAROVKY K LEPENI d32-160
e PP VPUSTI, GULY, SIFONY

e PP LAPACE DESTOVYCH VOD (GEIGERY) spodni / bo¢ni

VODA

e PVC-U VODOVODNI TRUBKY A TVAROVKY d63-450, PN6-PN16 (DIN)

e PVC-U VODOVODNI TRUBKY d90-225, PN6-PN16 (EN)

e PEHD VODOVODNI TRUBKY d20-630, PN6-PN16 (PE80), d25-630, PN10-PN16 (PE100)

e PP MECHANICKE SPOJKY A VENTILY d20-110 NA POTRUBI Z PE

e PP VODOMERNE SACHTY

e PP ODVODNOVACI ZLABY SABDRAIN 100x50-200x300 a PE ZATRAVNOVACI DLAZDICE GRAB 40x40cm

SPECIALNI SYSTEMY

e PVC-U TLAKOVE TECHNICKE TRUBKY A TVAROVKY K LEPENI d16-500, PN6-PN16
e PVC-U POTRUBI d33-400 A PRISLUSENSTVI PEVEFOR PRO VYSTROJENI VRTU

e SYSTEM DUBORAIN - VSAKOVAC| TUNELY A BOXY

e VACURAIN - PODTLAKOVY SYSTEM ODVODNENI{ STRECH

OSTATNI VYROBKY

e LEPIDLA, CISTIDLA, VAZELINY
e FIXACNI MATERIAL

e PRYZOVA TESNENI

e VRTAKY

PRODEJNI SKLADY:
Velkd Dobra

tel. +420 312 666 011
fax +420 312 685 026
e-mail: info@dyka.cz
Brno

tel.: +420 606 748 867
e-mail: brno@dyka.cz

Senov
\ tel.: +420 596 831 515

mobil: +420 602 276 924
e-mail: ostrava@dyka.cz
www.dyka.cz

DYKA s. 1. 0., ¢len skupiny TESSENDERLO Group

Unhogtska 505, 273 61, Velké Dobré - CZ KB Kladno: 50287/0100 Zgﬁg{,ﬁl"”’*w

Obch. Rejstiik Méstsky soud Praha odd. C, vlozka 11132 IBAN: CZ0301000000002 195350287 ’

Pobocky — Senov: T&sinska 222, 739 34, SENOV
Brno: Hajecka 14, 618 00, BRNO




