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ULTRA SOLID
PP KG

KANALIZACNI SYSTEM
NOVE GENERACE
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ULTRA SOLID PP KG KANALIZACNi SYSTEM NOVE GENERACE

ULTRA SOLID PP KG:
KANALIZACNI SYSTEM
NOVE GENERACE

Ultra Solid PP KG je systém plnosténného hladkého
potrubi pro gravitacni splaskové a destové kanalizace.
Trubky jsou z optimalizovaného polypropylenu a diky
tomu maji vyssi pruznost, tuhost i houzevnatost.

Systém Ultra Solid PP KG se hodi do mist s vySSimi
vrcholovymi tlaky i do extrémnich hloubek s vysokou
hladinou podzemni vody. KvUli materidlovym
parametrim je neni problém nasadit ani

v potravinarskych provozech ¢i pod dalnic¢nimi

vozovkami.




VYROBEK JE VE SHODE
(—Cs N EN 1852

HLAVNI PREDNOSTI
POTRUB| ULTRA SOLID PP KG

- inovativni material z polypropylenu

- mensi sila stény pfi zachovani vysoké pruznosti, tuhosti i houzevnatosti
- kvalitnéjsi alternativa PVC systémU

- ekologicky a zdravotné nezavadny material

- vysoka teplotni a chemicka odolnost

- razuvzdornost, moznost pokladky pfri teplotach pod bodem mrazu

- vhodné pro mista s velkym statickym a dynamickym zatizenim

- vhodné pro potravinarské provozy

- vhodné i v ochrannych pasmech zdrojd pitné vody (odolnost tlaku az 2,4 barQ)

@ ELMOPLAST




ULTRA SOLID PP KG

ULTRA SOLID PP KG:
INOVATIVNI POJETI

Fixaéni krouzek

EPDM tésnéni

NORMY CSN

Systémy potrubi Ultra Solid PP KG jsou v souladu
s CSN EN 1852-1 pro kanaliza&ni potrubni systémy
z polypropylenu. Diky parametrlim pouzitého
materidlu predstavuji kvalitnéjsi alternativu k PVC
systémadm.

Potrubi Ultra Solid PP KG vynika
vysokou pruznosti, tuhosti
a houzevnatosti.

Vysoka kruhova tuhost umoznuje zna¢né zatizeni.
HouZevnatost ¢ini potrubi odolné proti prorazeni.
Systém neni citlivy vaci ndrazdm ani pfi teplotach
pod bodem mrazu.

Systémy Ultra Solid PP KG se hodi do mist s vysokym
statickym i dynamickym zatizenim. A diky odolnosti
vUci tlaku az do 2,4 barC je vhodné i pro nasazeni

v ochrannych pasmech zdrojl pitné vody.

MATERIAL
POTRUBI ULTRA
SOLID PP KG

Ultra Solid PP KG spoléha na optimalizovany
polypropylen. Ten umoznuje pfi mensi Siti stény
zachovat vysokou pruznost, tuhost i houzevnatost
trubek.

Pfitom potrubi Ultra Solid PP KG tézi i z vlastnosti
polypropylenu samotného: je lehké, vysoce odolné
vUci chemikaliim i ndrazdm. Je mozné ho pokladat
i v teplotach pod bodem mrazu. A dosahuje
zivotnosti pres 100 let.



KONSTRUKCE TRUBEK
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A TVAROVEK ULTRA SOLID PP KG

VNEJSi STENA

- polypropylen

- vysoce kruhoveé tuha

- odolna vici ndraztm a UV zareni
- barva - Terracota RAL 8023

VNITRNIi STENA

- homogenni struktura, vysoce hladka sténa

- odéruvzdorna, odolna vici inkrustacim a zanaseni
odolna vici teplotam i chemikaliim

- barva - Terracota RAL 8023

HRDLO

Hrdlo trubek Ultra Solid PP KG je naformovano

ve vyrobé, diky ¢emuz se potrubi nejen snadno
spojuje, ale také se tim eliminuji problémy systémd
s dvouhrdlymi tvarovkami a pfesuvnymi spojkami.

Tésnéni obstarava EPDM tésnéni s prodlouzenou
zavadéci zénou, ktera dale usnadnuje spojovani
potrubi a zvysuje tésnici vlastnosti. Tésnéni samo
je zajisténo fixatnim krouzkem, ktery brani
jakémukoliv pohybu tésnéni ¢i jeho vysunuti.

VNEJSi A VNITRNI POPIS TRUBEK A TVAROVEK
Trubky Ultra Solid PP KG jsou standardné popsany

z vnéjsi strany. Je mozné je dovybavit i vnitinim
popisem s kritickymi parametry potrubi. Popis
umoznuje zpétnou kontrolu kamerou, zda nebyly
trubky béhem pokladky zaménény za méné kvalitni.

Tvarovky Ultra Solid PP nejsou zevnitf popsany.




ULTRA SOLID PP KG

TECHNICKE
PARAMETRY

ULTRA SOLID PP KG

CHEMICKA
ODOLNOST

Trubky ULTRA SOLID PP KG odolavaji béznym splas-
kéim a slozkdm zeminy. Pouzity polypropylen jim
propUjcuje nejen odolnost vaci kyselindm i zdsaddm
v rozsahu pH 2 - pH 13 a solim, ale také odolnost
vUci chemickym slou¢enindm definovanym v TNI
ISO/TR 10358. K chemickému naruseni by mohlo vy-
jimecné dojit jen v pripadé styku se silnymi oxidac-
nimi ¢inidly a nékterymi aromatickymi uhlovodiky.

EPDM tésnici krouzky se vyznacuji témér stejnou
odolnosti a zvySenou odolnosti proti ropnym latkam.
Pro speciadlni pozadavky vdm muzeme dodat tésnici
krouzky z nitril-butadienového kaucuku (NBR), které
velmi dobte odolavaji mineralnim olejdm a alifatic-
kym rozpoustédldm a dostatec¢né i aromatickym
rozpoustédldm. NBR tésnéni se hodi vdude tam, kde
je splaskova voda kontaminovana oleji.

Optimalni reseni konkrétnich podminek s Vami radi

konzultujeme.

TEPLOTNI
UDAJE

TEPLOTA MEDIA

Trubky ULTRA SOLID PP KG jsou urc¢eny k dopravé
odpadnich vod do 100 °C. Pfi dlouhodobém provozu
ve vysSich teplotach je nutno vzit v potaz snizovani
E-modulu polypropylenu. Trvaly provoz je vhodny
jen do 60 °C, bez zatizeni az do 90 °C. Material neni
nadmeérné zatézovan pozvolnym stridanim teplot.

MANIPULACE A SKLADOVANiI

Materidl potrubi ULTRA SOLID PP KG netrpi velkou
teplotni roztaznosti, ani nekifehne pfi béznych mra-
zech. Diky tomu je ho mozno skladovat za béznych
teplot na volném prostranstvi.

Systém ULTRA SOLID PP KG navic splhuje zpris-
néné pozadavky normy €SN EN 1852 a umoziiuje
pokladku i pfi teplotach -10 °C (ozha¢eno symbolem
snézné vlocky).




POZARNI
KLASIFIKACE

Trubky ULTRA SOLID PP KG jsou dle CSN EN 13 501
zarazeny do ttidy hoflavosti E coby ,vyrobky schopné
odolavat plsobeni malého plamene po kratky ¢aso-
vy interval bez vyznamného rozsiteni plamene”.

ZAKONNE
POZADAVKY
NA JAKOST

Systém ULTRA SOLID PP KG, jakoz i ostatni systé-
my doddvané firmou ELMO-PLAST a.s., odpovidaji
pozadavklim Zakona ¢. 22/1997 Sb. o technickych
pozadavcich na vyrobky a aktualnimu natizeni vlady
o technickych pozadavcich na stavebni vyrobky.

Prohlaseni o shodé najdete na webu elmoplast.cz,
pripadné Vam je radi zasleme.

EKOLOGIE
A ODPADY

Materidl systému ULTRA SOLID PP KG - polypro-
pylen - je zdravotné nezavadny. Neobsahuje tézké
kovy, chlor ani zmékcovadla.

Polypropylen se sklada pouze z atom0 uhliku a vodi-
ku. Pri jeho hofeni vznika pouze oxid uhlicity a vodni
para. Hofeni neprodukuje zadné toxické halogeno-
vané uhlovodiky, ani jiné karcinogenni zplodiny. Eko-
logicka zatéz jeho spalovani je mensi nez u spalova-
ni dreva.

PFi vyrobé trubek ULTRA SOLID PP KG, ani pfi jejich
zpracovani se nepouzivaji zddné zdravi Skodlivé
latky.

Skladovani polypropylenovych trubek ULTRA SOLID
PP KG - stejné jako jejich pouziti je ekologicky neza-
vadné. Systém ULTRA SOLID PP KG se velmi jedno-

duse recykluje, a to jak materidlové, tak energeticky.



ULTRA SOLID PP KG

POLYPROPYLEN:
IDEALNI MATERIAL
PRO KANALIZACNI
TRUBKY

Potrubi ULTRA SOLID PP KG se vyrabi z Cistého poly-
propylenu bez plniv, s vysokym modulem pruznosti.
Polypropylen vykazuje nejen vysokou pruznost a kru-
hovou tuhost, ale i obecnou pevnost - a to pfi zacho-
vani vysoké razové odolnosti. Zaroven je nepoddajny,
nepod|éhd vnitinimu pnuti a tepelné roztaznosti.

A je velmi lehky. Zasluhou téchto vlastnosti je moz-
no systémy ULTRA SOLID PP KG pokladat i pfi -10 °C.

Sklolaminat

= Kameniova trubka
= Betonova trubka

PVC-U-TRUBKA

PP TRUBKA

Polypropylen exceluje i v provoznich vlastnostech.

Kromé odolnosti vic¢i narazdm, plosSnym dynamic-

kym razlm a mrazu je také odolny vici:

- naprosté vétsSiné chemickych a rezistentnich
latek;

- korozi, otéru a UV zareni;

- zménam zpUsobenym stfidanim teplot dopravo-
vaného média.

Stiedni specificka hmotnost 910 kg/m?
Taznost 800 %
Tepelna vodivost 0.24 W/K.m
z:z;‘i':;t‘i"d"“a modulu min. 1850 MPa
Koeficient teplotni roztaznosti 0,06 mm/(m.K)

Polypropylen je jen nizce hoflavy - pfi jeho spalova-
ni nevznikaji zadné toxické, ani karcinogenni |atky.
Naopak je dobre svaritelny a ohybatelny. Navic je
vysoce hladky a nezandsi se, coz jej pfimo predurcu-
je pro systémy s vysokou transportni rychlosti i pro
dopravu abrazivnich smeési. Polypropylen je zdravot-
né nezavadny. Je vhodny i do potravinarskych pro-
vozU. Ekologické poZadavky splniuje po celou dobu
zivotnosti, ktera presahuje 100 let.

Vlastnosti polypropylenu se neosvédcily jen v labo-
ratornich testech, ale predevsim v realnych pod-

minkach: pfi pokladce na stavbach a dlouhodobé
v provozech. Jde o vysoce perspektivni material,
ktery je budoucnosti kanalizacnich reseni.




ZKOUSKY TRUBEK
ULTRA SOLID PP KG

Potrubi ULTRA SOLID PP KG je atestovano na zakla-
dé laboratornich zkousek dle CSN EN 1852 &eskou
statni certifika¢ni spole¢nosti VUPS Praha., diky
¢emuz obstoji i v podminkach, kde by konkurenéni
produkty neuspély.

ODOLNOST VUCI
PRORUSTANI
KORENU

Odolnost vUci prordstani kofenl je otestovéna

zkouSkou dlouhodobého pritlaku tésnéni dle

CSN EN 14 741 s extrapolaci na 100 let. Podle Pro-
tokolu ITC Zlin &. 462204304-01 7/2021 dosahuje
systém ULTRA SOLID PP KG pfritlaku 2,22 - 2,78 baru
s poklesem v rozmezi 15 - 23 % po 100 letech.

@ ELMOPLAST

TESNOST SPOJU
ULTRA SOLID PP KG

Systém ULTRA SOLID PP KG splruje pozadavky
normy CSN EN 1277 na tésnost spojt, které se zkousi
se pri tlaku vody 0,5 baru a podtlaku vzduchu -0,3
baru.

Dodavané EPDM tésnéni s PP fixatnim krouzkem
nékolikanasobné prevysuje pozadavek normy CSN
EN 1277, kdy zkouSkami byla zjisténa maximalni
tésnost spoje 2,5 baru.

CISTENI TLAKOVOU
VODOU

Systém ULTRA SOLID PP KG nevykazal zadné povr-
chové poskozeni ani pti zkousce cisténim tlakovou
vodou podle CEN/TR 14920, pti které voda tryska
pod tlakem 120 bard, pritokem 80 I/s tryskou

2,8 mm s posuvem 1 m/min. Povrch nebyl narusen
ani po 25 cyklech (50 prichodech), a to je energie
dopadajici vody pétkrat vyssi nez pri bézné zkousce
¢isténi tlakovou vodou s tlakem 340 barl a tryskou
1 mm.




ULTRA SOLID PP KG

PRVKY SYSTEMU
ULTRA SOLID PP KG

KANALIZAENiI TRUBKY ULTRA SOLID PP KG PP HLADKE, IN-LINE HRDLO
SN8, SN10, SN12, SN16 DLE CSN EN 1852

1000
110 34 38 4,0 49 3000

6000

1000
IN-LINE HRDLO

160 49 55 58 7. 3000
6000

\

\

\

!

1000 %
200 62 69 73 87 3000

\

\

6000 S-rle
1000 N

250 7.7 86 o1 102 3000 oD,
6000
1000
315 97 108 N4 136 3000
6000
1000
400 123 137 145 17 3000
6000
1000

500 153 171 181 21,3 3000

6000

1000

SE SPOJKOU

630 * 19,3 21,6 228 26,8 3000 )

6000

!
!

1000
!

800" 245 274 290 339 3000
\

I

6000

* zpUsob spojeni - spojka 0D,
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SPOJKA ULTRA SOLID PP KG PP HLADKE PRESUVKA ULTRA SOLID PP KG PP HLADKE
110 10
160 160
200 200
250 250
315 DN 315 « PN
400 —— 400 ( ‘, )
500 ' 500 :
630 : 630 l
, !

800 ! 800 : )

REDUKCE ULTRA SOLID PP KG PP HLADKE REDUKCE ULTRA SOLID PP KG PP HLADKE
160 110 110 160

200 160 160 200

250 200 200 250

315 250 250 315

400 315 315 400

DN 1 - DN _.

500 400 400 500 i i
630 500 500 630

800 630 630 800

315 160 E 160 315

630 400 [ onz | 400 630 N2

ZATKA ULTRA SOLID PP KG PP HLADKE

m TeChnOIogie
mm

110 40 vstfikované
160 50 vstfikované
200 60 vstfikované
250 90 vstirikované
—
315 90 vstfikované < »
400 110 vsttikované
A
500 250 rukodélné
SIné O
630 300 rukodélné == 1-
Z
800 350 rukodélné v

* IJsme schopni realizovat i atypické zakaznické pozadavky
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ODBOCKY ULTRA SOLID PP KG PP

HLADKE 45°

DN
mm

110

160

200

250

315

400

500

630

800

oD

110

160

160

200

200

250

250

250

315

315

315

315

400

400

400

400

400

500

500

500

500

500

500

630

360

800

oD

110

110

160

160

200

160

200

250

160

200

250

315

160

200

250

315

400

160

200

250

315

400

500

160

200

160

200

ODBOCKY ULTRA SOLID PP KG PP

HLADKE 90°
DN oD
mm 1
110 110
160
160
160
200
200
200
250
250 250
250
315
315
315
315
315
400
400
400 400
400
400
500
500
500
500
500
500
500
630
630
360
800
800

>
OD;
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KOLENO ULTRA SOLID PP KG PP HLADKE

15

30
110
45
88
15
30
160
45
88
15
30
200
45
88
15
30
250
45
88
15
30
315
45
88
15
30
400
45
88
15
30
500
45
88
15
30
630
45
88
15
30

800
45

88




ULTRA SOLID PP KG

PROJEKCNI
PODKLADY

OBLASTI POUZITI

Systém ULTRA SOLID PP KG je urcen pro gravitacni
splaskovou a destovou kanalizaci s vysokymi naroky
na pouzité potrubi.

Systémy ULTRA SOLID PP KG se snadno pokladaji
v mistech s minimalnim prostorem pro manipula-
ci. Pravé v téchto mistech je vhodné pouzit ULTRA
SOLID PP KG, protoze je tfeba se vyporadat s nepfi-
stupnosti pro hutnici techniku, nutnosti rychlé po-
kladky, pfitomnosti dalsich siti, ¢etnymi navazkami,
nerovnomeérnym a nestabilnim obsypem a jinymi
obtizemi.

Velka tloustka stén, vysoka kruhova a podélna tu-
host chrani systém vici vtlacovani velkych objektd,
nevhodnému obsypu, nizkému zhutnéni zeminy

i v mistech s velkym mechanickym zatizenim. Kryti:

- proSN16jeod 0.5 mdo 14 m;
- proSN12jeod 05 m do10 m;
- proSN10jeod 0,7 mdo 8 m.

Vlastnosti trubek Optimalni vyuziti vlastnosti
ULTRA SOLID PP KG P vy

Chemicka odolnost ulozeni v agresivnich zeminach

Tepelna odolnost doprava splaskud o vysoké teploté

splnéni ekologickych pozadavki -
ulozeni v blizkosti pitné vody

Vysoka tésnost

Uspora hutnéni - mista s obtiznou
instalaci - historicka centra mést -
mista s dynamickymi razy - naro¢né
geologické podminky - malo stabilni
podlozi - vyskyt podzemni vody -
meéné kvalitni obsyp

Vysoka kruhova
a podélna tuhost

Houzevnatost pokladka za mrazu

doprava abrazivnich smési - potireba

(et LI vysokych transportnich rychlosti

Spatné pristupné ulozeni -

R s minimalizace dlouhodobych nakladu

Zvlasté SN 12 a SN 16 Ize diky vysoké kruhové a po-

délné tuhosti nasadit:

- v oblasti komunikaci s velkym zatizenim:;

- v mistech s nizkym krytim;

- v mistech s vysokou hladinou podzemni vody;

- v nesoudrznych zeminach;

- obecné v mistech s vysokymi naroky na kanalizac-
ni potrubi.




V mistech s nizSimi naroky je mozno pouzit SN 10,
a tak optimalizovat investi¢ni naklady.

ULTRA SOLID PP KG je mozné nasadit i tam, kde je
tfeba dosahnout vysokeé rychlosti transportu média
(az 15 m/s). Stale je ovéem nutno podniknout pre-
ventivni opatfeni proti problémtm, jako jsou kotveni
potrubi a separace tuhého podilu.

Diky houzevnatosti, splfujici zpfisnénou normu €SN
EN 1852, je potrubi ULTRA SOLID PP KG mozno po-
kladat i pfi -10 °C. Zohlednéni pokladky pfi designu
trubek umoznuje rychlou pokladku bez vysokych
narokld na femeslnou odbornost.

Vysoka zivotnost (min. 100 let, predpokladana 120
let) umoznuje ULTRA SOLID PP KG pouzit i tam, kde
je velmi Spatna pristupnost a je nutno se spoleh-
nout na bezproblémovy provoz a pripadné kontroly
kamerou.

POKLADKA

@ ELMOPLAST

PROJEKCNI DATA

Kruhova tuhost SN 8, SN 10, SN 12, SN 16

Stavba stény

jednovrstva - neobsahuje pénu
Material Polypropylén HM
Hrdlo naformované ve vyrobé

vnéjsi / vnitini

e e (na zakdzku od DN 250)

60 °C, bez zatizeni az 90 °C
EPDM s PP fixaénim krouzkem

Orientacni vyska kryti
(SN 16)*

Teplota pfi pokladce

1-3-6m

Terracota RAL 8023

min. 0,5 m, max. 14 m

min. -10 °C, max. 50 °C

Max. rychlost média 15 m/s
Doporucené hutnéni 90 - 98 % PS

Na elmoplast.cz najdete schémata ulozeni potrubi véetné AutoCAD verze.

S kazdou dodavkou dostanete také technicky manual Kanaliza¢ni systémy. Je vhodné ho vyuzit - jsou v ném

veSkeré informace nejen o pokladce potrubi, ale také o skladovani, manipulaci, projektovani, posuzovani
vhodnosti a zpUsobech kontrol. Krom toho v ném najdete i veskeré parametry dodavanych kanalizacnich

systému.

UPOZORNENI

- lepeni neni vlibec vhodné pro spojovani a opravy kanaliza¢nich trubek z polypropylenu - bez ohledu na to,

ze nové generace lepidel uz umoznuji lepeni polypropylenu.

p—

Primér trubky

Povolena zrnitost materialu
(CSN EN 1610)

22 mm

Nad 200 mm

40 mm

Do 200 mm



ULTRA SOLID PP KG

HYDRAULICKE
UDAJE

Pro hydraulické dimenzovani potrubi Ize pouzit
nomogram prdtoku nebo Hydraulické tabul-
ky ELMO-PLAST as.

Nomogram prutoku ve zcela zaplnéném potrubi ULTRA SOLID PP KG
SN 8, SN 10, SN12 a SN 16 dle CSN EN 1852

(V ramci pFesnosti stanoveni provozniho koeficientu drsnosti je Ize povaZzovat za hydraulicky shodné.)

Pritok Q [l/s]

DN
2000 1 8 500
£ K 400
1000 pa L N
ISy AN
800 rycht A 3 \\‘ AN AN 300
cod . =T =
400 2 NS
300 L \ < = 250
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06 _ — N L < N
100 0,5 - >< <2 A\ N — 150
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ULTRA SOLID PP KG

ODPADNI| VODY

Odvod odpadnich vod by mél probihat plynule,

v zavislosti na pritoku, aby nedochazelo k sedimen-
taci usazenin v potrubi.

Vedeni odpadnich vod jsou dimenzovana na zakla-
dé znalosti spotreby vody.

Préimérna spotieba vody na osobu na den a noc
se da vyjadrit takto:

Qm =150/0s x 24 hod

Pro dimenzovani potrubi je rozhodujici pritok od-
padnich vod. Ten Ize stanovit pomoci 24 hodinové-
ho faktoru a faktoru hodinového. 24 hodinovy faktor
fd se pouziva k tomu, aby se nalezl ten den v roce,
kdy je spotteba vody nejvyssi. Pro béznad meésta je fd
13-18.

Hodinovy faktor ft se pouziva pro stanoveni maxi-
malni hodinové spotreby vody béhem jednoho dne
a noci. Pro bézna mésta je ft 1,5-2,0.

Pti vypoctech se predpoklada, Ze spotreba vody je
v rdmci jedné hodiny stala, a také, ze veskera prive-
dena voda se preméni ve vodu odpadni.

Pro dimenzovani rozhodujici pritok odpadnich vod
na osobu Ize vypocitat takto:

Q
=foxf,x e
Qaim = e x4 24 x 60 x 60
150
Q, =F1ExE —
24 x 60 x 60
Q, =0,0044 /s

V koncovych oblastech, kde je jen méalo domU pfi-
pojenych na odpadni systém, je tieba pouzit jinou
metodu vypoctu.

DESTOVA VODA

Vedeni destové vody se dimenzuji podle frekvence

pretizeni, kterou udava oblastni sprava.

Oddilné vedeni destové vody se dimenzuji s ohle-

dem na pretizeni jednou za rok.

Pro dimenzovani rozhodujici odtok destovych vod

Ize vypocitat jako:

QR
E

¢
i

= Fx@xi

= odtokova plocha (ha)

= odtokovy koeficient pro povrch

= intenzita desté rozhodujici pro
dimenzovani l/s x ha

ODDILNE SYSTEMY

= 1101I/sxh

JEDNOTNE SYSTEMY

= 140 1/s x ha

Ve velkych kanaliza¢nich systémech (kde prQtokovy

¢as je vetsi nez 600 sekund) je slozitéjsi urcit odtok

destové vody, protozZe je nutné pocitat se zpozdé-

nim pfi odtoku.

Vedeni odpadnich vod ma byt schopno odvadét
vodu od 3000 ekvivalentnich obyvatel. Urci rozmery
a minimalni spad.

Pro dimenzovani rozhodujici prdtok vody se vypocita-
va vyse zminénym zplsobem:

150 x 3000

“Zhweox60 13

Q. =16x16

PrGtok vody, vyskytujici se jednou za den, se vypocte

nasledovné:

150 x 3000

Qum=09>16 526660

=751/s




MINIMALNI SPAD

Odpadni potrubi se maji Cistit automaticky, a proto
je tfeba kontrolovat, ma-li vedeni dostatecny spad.

Vedeni je mozno povazovat za Cistici se automatic-
ky, pokud je provozni napéti mezi vedenim a tekuti-

nou vyssi, nez je urcita hranice.

T je mozno vyjadfit nasledujicim vzorcem:

pxngxl

= provozni napéti (N/m2)
= hustota vody pfi 10° C (kg/m3)
gravitaéni zrychleni (m/s2)

D Q@ © A
I

= hydraulicky polomér
(d/4 pro naplnéna vedeni)
= sklon ¢ary energie (m/m)

Pozadavky pro to, aby plastové vedeni bylo povazo-
vano za automaticky se Cistici, jsou nasledujici:
Destova voda: 12135 N/m?

Odpadnivoda: T =225 N/m?

Vychazime z toho, Ze Ize pouzit vedeni o prdmeéru
200 mm.
Minimalni spad urcime proto podle diagramu 1.

Q=75I/s - Imin = 55%o0

Rozméry vedeni se zkontroluji vypoctem. S [ =55
%0 muze vedeni o prdméru 200 mm vést 21,8 I/s,
rozmeér je tedy dostatecny.

Vedeni destové vody ma byt schopno odvodnovat
obydlenou oblast o rozloze 2,5 ha s koeficientem
odtoku plochy ¢.

Pro dimenzovani rozhodujici odtok destové vody se
vypocitava takto:

Q.. =Fxgxi=25x03x110=8251/s

@ ELMOPLAST

Minimalni spad ve vedenich odpadnich vod se urcuje
z pratoku vody, ktery se vyskytuje jednou za 24 hodin.
Tento pratok |ze stejné jako maximalni pratok zjistit
pomoci hodinovych a 24 hodinovych faktora.

Zde je tfeba pouzit minimalni 24 hodinovy faktor, kte-
ry udava ten den v roce, kdy je spotreba vody nejmen-
$i. Pro bézna mésta je tento faktor 0,9.

PouZije-li se tento faktor spolu s maximalnim hodino-
vym faktorem, dostaneme takovou hodnotu pritoku
odpadnich vod, ktera se jisté vyskytne jednou za 24
hodin.

Minimalni spad vedeni destové vody se urcuje

z prdtoku vody, ktery se vyskytuje pfiblizné kazdy

2. az 3. tyden. ZkuSenost ukazala, Ze jestlize se pouzije
takovy pratok vody, ktery predstavuje 1/10 z mnozstvi
rozhodujiciho pro dimenzovani, bude tato podminka
splnéna.

Krivky k urceni priblizného minimalniho spadu pro
rlizna vedeni jsou vyznaceny v diagramech 1az 5.

Odtok vody pro uréeni minimalniho spadu je:

1

Q= o Qmax=831/s

Vychazime z toho, Ze Ize pouzit vedeni o prdméru
DN 400.

Minimalni spad ur¢ime proto podle diagramu 4.

Q=831/s>1_, =30%0

Rozmeéry vedeni se zkontroluji vypoctem. S | = 3,0 %o
muze vedeni o prméru DN 400 vést 137 I/s, rozmér je
tedy dostatecny.
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DIAGRAM 3
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DIAGRAMY POKLADKY

Znazornujici zavislost vysky kryti potrubi a zhutnéni obsypu

Na diagramech, pfiloha 1-3, jsou znazornény kfiv-
ky povolené vysky kryti nad potrubi ULTRA SOLID
PP KG, kalkulovaného podle DS 430.

Pro potrubi nad hladinou spodnich vod jsou vypra-
covany krivky pro povolenou vysku kryti pro:

- tlak zeminy bez zatiZeni dopravou
- tlak zeminy a normalni silniéni provoz
- tlak zeminy a silny silniéni provoz

Pro potrubi pod hladinou podzemnich vod jsou
vypracovany krivky pro povolenou vysku kryti pro:

- tlak zeminy a vody bez zatiZzeni dopravou
- tlak zeminy a vody a hormalni silniéni provoz
- tlak zeminy a vody a silny silniéni provoz

V pfipadé poslednich 3 kfivek se predpokladd, ze hla-

dina spodnich vod lezi na urovni terénu.
Déle se pfi vypracovavani diagramU predpoklada, ze:

- objemova hmotnost zeminy (specificka vaha)
nad hladinou spodnich vod je 20 kN/mé.

- efektivni objemova hmotnost zeminy (specific-
ka vaha) pod hladinou spodnich vod je 12 kN/m&.

Vypocty pro diagramy jsou vypracovany podle N. H.
Christensenovy teorie o souvislosti mezi modulem
konsolidace zeminy a stabilitou potrubi.

Povolend vyska kryti, kterou lze z diagramU odecist,
vyjadfuje navrhové zatizeni potrubi.

Obzvlasté pri malych hloubkach pokladky mohou
byt pro povolenou hloubku pokladky fx rozhodujici
jiné vztahy:

- mraz

- hloubka orby

- moznost dodrzeni min. pfedepsané vrstvy
o tloustce 30 cm pro hutnéni plané téZzkou me-
chanizaci
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PRILOHA 1

Vyska kryti h, (m)

0 o POTRUBI ULTRA SOLID PP KG
| ; NAD HLADINOU SPODNiCH VOD
; 12
: g Povolena vyska kryti pfi zatizeni
) L= zeminou bez silni¢niho provozu.
a
| €
o
I =
3 | g
+ 1 £
©
s | €
E
'S
5 : =
|
|
|
|

20 93 95 29

Proctor Standard % pro zhutnéni obsypu

Vyska kryti h, (m)

0 POTRUBIULTRA SOLID PP KG
POD HLADINOU SPODNICH VOD
1
Povolena vyska kryti pfi zatizeni
2 zeminou a spodni vodou bez

silni¢niho provozu.

-
A
| N

Vyska kryti - maximum 5,45 m pfi zhutnéni 93% PS

20 93 95 99

Proctor Standard % pro zhutnéni obsypu
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PRILOHA 2

Vyska kryti h, (m)

POTRUBI ULTRA SOLID PP KG
NAD HLADINOU SPODNICH VOD

Povolena vyska kryti pfi zatizeni
zeminou s normalnim silni¢nim

\

Vyska kryti - min. 0,95 - max 6,50 m

pfi zhutnéni 93% PS

provozem.

-]

20 93 95

Proctor Standard % pro zhutnéni obsypu

29
Vyska kryti h, (m)
POTRUBI ULTRA SOLID PP KG
— POD HLADINOU SPODNICH VOD
I Povolena vyska kryti pfi

zatizeni zeminou a spodni
vodou s normalnim silni¢nim

provozem.

- min. 1,20 - max 4,60 m

pri zhutnéni 93% PS

Vyska Kryti

|-|-
4

90 93 95 99
Proctor Standard % pro zhutnéni obsypu
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PRILOHA 3

Vyska kryti h, (m)
0 POTRUBI ULTRA SOLID PP KG
1

' Povolena vyska kryti pfi zatizeni
2 + zeminou a silnym silni¢nim

provozem.

Vyska kryti - min. 1,40 - max 6,05 m

pfi zhutnéni 93% PS

+

20 93 95 29

Proctor Standard % pro zhutnéni obsypu

Vyska kryti h, (m)

POTRUBI ULTRA SOLID PP KG
POD HLADINOU SPODNICH VOD

Povolena vyska kryti pfi zatizeni
zeminou a spodni vodou
se silnym silni¢nim provozem.

20 93 95 29
Proctor Standard % pro zhutnéni obsypu
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SYSTEM POKLADKY
A JEJI KONTROLA

OBECNE

Pfed, b&hem i po provedeni prace KONTROLOVAT JE TREBA:
je tfeba kontrolovat, ze pokladka - vykop
vedeni probiha podle plvodnich - pokladku
predpokladd. - zasyp
- tésnost
- deformaci

VYKOP

Pred a béhem prace je tfeba kontrolovat stav dna vykopu i stav
spodnich vod. Béhem préce je tieba prdbézné kontrolovat:

- geometrii vykopu

- eventualni zpevnéni

- nosné loze

- podkladovou vrstvu

POKLADKA A ZASYP

Je tfeba kontrolovat, Ze se vedeni poklada s udanym sklonem, a ze
vsechna spojeni maji tésnici krouzky. Zda je vmontovan tésnici krouzek
Ize zkontrolovat vsunutim plochého kovového predmeétu do spojeni.
Obsyp je treba dostate¢né zhutnit okolo potrubi, protoze postranni
opora je podstatna pro pozdéjsi funkci potrubi. Stupen zhutnéni je
také tfeba prdbézné kontrolovat, coz je pfipadné mozno zajistit sta-
novenim takového zpulsobu zhutnéni, o kterém jsme se presvedcili,
ze uspokojuje viechny pozadavky, a které pak |ze provadét rutinne.

TESNOST

Po dokonceni je treba zkontrolovat tésnost vedeni zkouskou tésnosti,
naprt. vzduchem podle €SN EN 1610. Vedeni a vpusti je treba zazatko-
vat a pomoci kompresoru vytvorit pretlak - podle zkusebni metody
(1-20 kPa). Poté se kompresor vypne. Jestlize tlak klesne o méné nez
0 AP (0,25-15 kPA) béhem urcité stanovené doby, |Ize systém povazo-
vat za dostatecnée tésny.

KONTROLA DEFORMACE

Lze provést napf. protazenim kalibra¢niho kusu nebo pouzitim

videokamery. Deformace by neméla prekrocit doporu¢enou maxi-
malni hodnotu dle TNV 75 02 11 - 6%.
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ULOZENI| A POKLADKA

STERKOVA ( :

VYPLN

OBECNE

Potrubni systémy ULTRA SOLID PP KG se musi
pokladat v souladu s €SN EN 1610. Diky velmi sil-
né konstrukci potrubniho systému ULTRA SOLID
PP KG je instalace velmi usnadnéna, a to zejmé-
na proto, ze lze znovu pouzit zeminu z vykopu.
Presto je ale potieba zajistit, aby zeminu bylo
mozno zhutnit v souladu s poZzadavky projektu.

DNO VYKOPU

- Musi byt rovné. MUze se urovnavat jen lopa-
tou s hladkym ostiim.

- Musi byt presné tak Siroké, aby byla mozna
predepsana zhutnéni po obou stranach po-
trubi.

Udéla-li se vykop Sirsi, zvysi se zatizeni potrubi

zeminou; udéla-li se uzsi, dochazi k redukci

nosnosti vedeni z ddvodu $patného zhutnéni po
stranach vedeni. Sitka ryhy se fidi podle CSN EN

1610.

NOSNE LOZE
A OBSYP

Nosné loze ma chranit potrubi pred nerovnost-

mi a zajistovat, aby potrubi dostalo jednotnou

a rovhomeérnou podkladovou vrstvu.

- Kvyrovnani a obsypu je mozno pouzit jiz
existujici zeminu. K tomu je pouze nutné, aby
se zemina dala zhutnit tak, aby byly spinény
pozadavky projektu.

- Zemina nesmi byt zmrzla.




- Zemina nesmi obsahovat ostré kaminky nad

maximalni zrnitost, které by potrubi poskodily.

- Ani dno vykopu nesmi byt zmrzlé. Pripadny
snih, led nebo kaménky je tfeba odstranit
pred polozenim nosného loze.

Nosné loze se poklada &i uvolnuje a vyrovnava

v takové tloustce, ktera je vhodna pro rozmeéry

trubek a vytvarovani dna.

TLOUSTKA NOSNEHO LOZE
u rovného dna -100 mm
u dna s kaménky -150 mm

Pred pokladkou potrubi je tfeba nosné loze
zhutnit.

PRI POKLADCE VEDENI JE POTREBA, ABY:

- potrubi bylo podepreno rovhomeérné po celé
délce.

- v zadném pfipadé pod potrubim nezlsta-
valy pricné podkladky ze dfeva nebo jiného
materialu, mohlo by dojit k jejich trvalému
protlaceni do stény potrubi.

- hrdla nebyla zatizena.

- potrubi po pokladce pevné drzelo a nepo-
souvalo se pfi zasypavani, pfi vztlaku nebo
pojezdu hutnicich mechanismu.

- bylo potrubi dostate¢né podepfeno po stra-

nach a zabranilo se neptiznivym deformacim.

- obsypovy material byl ru¢né napéchovany
pod potrubi pfed samotnym zapocetim
obsypavani potrubi. Vzniknou takzvané kliny,
kterymi se potrubi zafixuje.

@ ELMOPLAST
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OBSYP

S obsypem se zacing, kdyz je pokladka zkontrolo-
vana a schvalena.

Plastové potrubi se pfi zatizeni v zemi deformu-
je. Proto je nutné, aby se k zahazovani pouzil
vhodny materidl, ktery se zhutriuje opatrné az

k obéma sténam vykopu tak, aby mélo potrubi
dostatec¢nou postranni podporu.

Dbejte na to, aby se potrubi pFi stlaéeni nepo-
Skodilo.

Zemina se nesmi vyklapét pfimo na vedeni, ale

zahazovat opatrné mezi kazdym zhutnénim

vrstvou o tloustce nejvyse 30 cm, coz odpovida

asi 20 cm tloustce vrstvy po zhutnéni.

Obsyp pokracuje minimalné 10 cm nad vrchol

vedeni. Pro nalezité zhutnéni zeminy je dulezité,

aby tloustka vrstev mezi jednotlivymi zhutnéni-

mi byla pfizpUsobena pouzité metodé:

- Pti mechanickém zhutnéni nesmi byt vrstva
volné zeminy vétsi nez 30 cm.

- P¥i ruénim stlacovani je nejvyssi mozna vrstva
volné zeminy 10-15 cm.

Pro zhutnéni jedné vrstvy by se dany usek mél

zhutnit minimalné trikrat.

Obsah vody ve vyplni hraje pfi hutnéni ddlezitou
roli. Je-li silné vysusena, je mozné ji eventualne
zvlh¢it, ale mnozZstvi vody je tfeba peclivé stano-
vit na zakladé geotechnické uvahy.

Stérk je mozno zhutnit vodou, ktera se ale musi
odstranit - bud odtece skrze plvodni zeminu
nebo se musi vypumpovat.

Aby nedoslo k poskozeni potrubi, je tfeba vyka-
zovat velkou opatrnost pfi mechanickém hutné-
ni prvnich 10-20 cm tésné nad vedenim. Podle
CSN EN 1610 je mozné hutnit t&Zkymi mecha-
nismy az tehdy, kdy je nad vrcholem potrubi 30
cm vrstva obsypu.




ZASYP VYKOPU

Vyhloubend zemina se mUze pouzit znovu pro
zasypani vykopu.

Mimo zpevnéné plochy je hutnéni nutné pouze
Vv pfipadé, je-li mozné predpokladat dalsi zaté-
Zzovani.
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INSTRUKCE K MONTAZI

1.

EPDM tésnéni s PP fixacnim krouzkem je soucasti
naformovaného hrdla z vyroby.

2.

Mazivo se nanasi na vnitfni stranu hrdla.

3.

Potrubi se feze jemnozubou pilou.
Ostré hrany se nasledné odstrani.

4.

Odbocky, které se montuji na jiz existujici vedeni,

je treba napred smontovat s 2 kusy potrubi

s presuvnymi objimkami.

Délka se vyznaci na existujici vedeni.

Vedeni se vyfizne a nova odbocka se vsadi do
vyfiznuté mezery. Napojeni na stavajici vedeni se
provede presunutim presuvnych objimek.
Navrtavaci sedla doporuc¢ujeme pouzivat od
dimenze DN 500 a vzdy spolu s originadlnim vrtakem

pro konkrétni typ sedla.




@ ELMOPLAST

DOPRAVA A MANIPULACE

SKLADOVANI

Potrubi skladujte nejlépe v plvodnim baleni.
Zajistéte podepreni trubek po celé délce. Palety
je mozno stohovat:

- u DN 110 -200 do vyse 4 svazk{;

- u DN 250 - 500 do vyse 3 svazkd.

ULOZENI

Trubky je mozné skladovat na volném prostran-
stvi. Plocha prostranstvi musi byt rovna. Trubky
je tfeba ulozit tak, aby nedochazelo k jejich
deformaci. Hrdla trubek musi byt ulozena volné.
Pfi ukladani vicero primeérd je vhodné, aby trub-
ky s nejvétsim prdmérem byly ulozeny vespod.

PREPRAVA

Trubky pfepravujte nejlépe v plvodnim baleni.
Zajistéte Cistou loznou plochu aut bez vy&nivaji-
cich prvkd, které by zpUlsobily deformaci trubek.
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NAKLADKA
A VYKLADKA

Vénujte zvySenou pozornost nakladani a vykla-
dani trubek, nebot pravé pfi téchto ¢innostech
¢asto dochazi k jejich poskozeni.

NAKLADKA
A VYKLADKA
JERABEM A VZV

Pri nakladce ¢i vykladce za pomoci jefabu je
nutno pouzit textilni tfrmeny, které potrubi
neposkodi. Pri nakladce ¢&i vykladce za pomoci
vysokozdvizného voziku pouzijte nejlépe hladkou
vidlici, u niz nehrozi riziko poskozeni potrubi.

ZAJISTENI TRUBEK
PR| PREPRAVE

Pti preprave dbejte na to, aby trubky byly pevné
zajisténé a podeprené po celé délce.

PRENASENI
Trubky mensich pramért a délek je mozno
prendset ru¢né.
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RIZIKO TAHANI

Zabrante jakémukoliv tahani trubek po zemi.
Dochazi pfi ném k poskozeni stén, koncu, hrdel
a tésnéni trubek. Chrante potrubi pred ostrymi
hranami.

POKLADKA

Trubky mensich prdmeért a délek je mozno
pokladat do vykopl bez mechanizace.

POKLADKA
TRUBEK VETSICH
PRUMERU

Trubky vétsich prdmeérd je vhodné pokladat

pomoci textilnich tfimend ¢i lan. U velmi velkych
pramérld se doporucuje vyuzit jefab.
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MALE REVIZNI SACHTY
DN40OO A DN315

POKLOP

Litinové a plastové poklopy jsou osvéd&enym feSenim uzavéru
malych reviznich Sachet. Litinovy poklop ma nosnost 12,5 t nebo
40 t a plastovy nostnost 1,5 t. Litinové poklopy jsou k dispozici

ve variantach s odvétranim a bez odvétrani, s prdduchy nebo
mfizkou. Poklop je dodavan jako pevna soucast Sachtového
prodlouzeni.

SACHTOVE PRODLOUZENI
S MANZETOU

Diky Sachtovému prodlouzeni je mozné variabilné nastavit

konec¢nou vysku revizni Sachty a prizpUsobit ji tak aktualnim
potirebdm. Prodlouzeni je dodavano v rozméru DN 315, ale Ize jej
pouzit i pro revizni Sachty DN 400. Soucasti teleskopu je i gumova
tésnici manzeta, kterd je urcena na pfipojeni na Sachtovou
troubu.

SACHTOVA TROUBA

Hladka trouba je vyrobena z PP / PVC materialu v rozmérové
fadé DN 315 a DN 400. Podle pouziti je mozné vybrat pét délek
v zavislosti na hloubce Sachty. Spravné vybrana délka trouby
usetfi Cas, ktery by byl potfebny pfi zkracovani.

SACHTOVE DNO

Také Sachtové dno je vyrobeno z PP v nékolika provedenich,

s variabilnimi pocty vtokUd. Vtoky jsou opatieny hrdlem

a vicebfitym tésnicim krouzkem. Nepotfebné vtoky se mohou
zaslepit hrdlovym uzavérem (soucast kazdého kanaliza¢niho
systému). Spojeni Sachového dna s potrubim je dokonale tésné,
takze zajistuje odolnost celého spojeni vaci prdsaku vody zvenci
do Sachty nebo naopak zabranuje kontaminaci podzemnich vod

odpadnimi nebo splaskovymi vodami.
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Revizni Sachty jsou nezbytnou soucasti kanaliza¢nich siti u vSech druh
kanalizacniho potrubi. Tyto malé revizni Sachty slouzi zejména ke zpristupneni
kanalizace z povrchu pro udrzbu a Cisténi. Jsou samonosné a splnuji veskeré
technickeé parametry pro ulozeni az do hloubky 6 m pod povrchem.

ZAKLADNI
PARAMETRY

jednoducha inspekce

- hloubka Sachty azé m
a ¢isténi - plné kompatibilni se
vysoka odolnost vidci systémem EM-LINE a Ultra
Solid PP KG

- odolnost vid¢&i pretlaku

tlakdm na poklop
perfektni tésnost
pIna recyklovatelnost a podtlaku az 0,5 baru
odolnost v narocnych - odolnost vakei kolovym
tlakGm az 400 kN

- modularni systém prvkd

podminkach a vadci abrazi

pro rdzna pouziti
- robustni konstrkuce dna
- pfimé ci sbérné dno
- vrozmeérech DN 400 a DN 315
- vysoka chemicka a teplotni
odolnost
- moznost nastaveni hloubky
vrozsahulaz6ém




ULTRA SOLID PP KG

PRVKY DN315

SACHTOVA TROUBA DN315
Délka DN Hmotnost Paleta
mm mm kg ks
1000 315 7,6 6 504
1500 315 N4 6 396
2000 315 15,2 6 252
3000 315 22,8 6 144
6000 315 45,6 6 72

SACHTOVE DNO PRIME DN315 VEETNE TESNENI

Paleta
ks
160 315 32 20 400

200 315 39 20 400

SACHTOVE DNO SBERNE DN315 VCETNE TESNENI

Paleta
ks
160 315 37 16 320

200 315 44 16 320

POCHUZNY POKLOP

Typ Paleta
ks
315 180 3

Al5-15t 15
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SACHTOVE PRODLOUZENi DN250 S POKLOPEM A MANZETOU

Paleta
250 12,5 24

S pochtiznym litinovym poklopem a manzetou

=zs - poklop s odvétravanim

500

S pochtiznym litinovym poklopem a manzetou

=S - poklop bez odvétravani 200 ze8 S e

D400 S litinovym povklo'pgm a manzetou 500 250 40,0 24
- poklop s odvétravanim

D400 S litinovym poklopem a manzetou 500 550 40,0 24

- poklop bez odvétravani

. 3
= |




ULTRA SOLID PP KG

PRVKY DN4OO

SACHTOVA TROUBA DN400O

Délka (L) [»])] Hmotnost Paleta

mm mm kg ks

1000 400 9 3 390
1500 400 13,5 3 255
2000 400 18 3 195
3000 400 27 3 120
6000 400 54 3 60

SACHTOVE DNO PRIME DN400 VECETNE TESNENiI

Paleta
ks
160 400 45 20 400

200 400 6,0 20 400

SACHTOVE DNO SBERNE DN400 VCETNE TESNENI

DNt DN1 Hmotnost Paleta
mm mm kg ks

160 400 65 16 320

200 400 9.6 16 320

MANZETA

DN Hmotnost Paleta
mm kg ks

400/315 05 80

POCHUZNY POKLOP

Typ Paleta
ks
400 120

Al5-15t 2
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SACHTOVE PRODLOUZENIi DN315 S POKLOPEM A MANZETOU

Paleta
ks

S litinovym poklopem a manzetou

=zs - poklop bez odvétrani

B125 S litinovym povklo’pgm a manzetou 500 215 125 24
- poklop s odvétranim

BI25 S litinovym pg!('lopem a manzetou 500 315 125 24
- poklop s mkizi

D400 S litinovym poklgpe.m.a manzetou 500 315 40,0 24
- poklop bez odvétrani

D400 S litinovym poklopem a manzetou 500 315 40,0 2%

- poklop s odvétranim

ﬂt

Vyska Pa Ieta
mm

Pro mfize 50/50 cm, Material

KALOVY KOS

ocel zarové zinkovana, Nizky 59
ey | PR ke BOE0 @, e 385 600 40 36
ocel Zarové zinkovana, Vysoky
UAGM Pro mtize 50/50 cm, Material 385 600 40 27

ocel zarové zinkovana, Vysoky




ULTRA SOLID PP KG

MONTAZNI NAVOD

VYSTAVBA - VYKOP

Navod popisuje jen doporucena pravidla pro
montdaz. Pfi montazi je vzdy nutné fidit se platnymi
narodnimi normami a bezpecnostnimi predpisy.
Pti instalaci drobnych reviznich sachet DN 315 ne-
musi byt vykop zbytecné rozsirovan, v misté styku
dvou nebo tfi vétvi vykopu je dostatec¢né Siroky. Pri
zabudovani Sachty pfimého typu v Uzkém vykopu
je vhodné zvysit Siti na trojnasobek dimenze dané
Sachty.

INSTALACE
SACHTOVEHO DNA

Pokud hmotnost Sachtového dna neprevysuje 10
kg, muze jej instalovat jeden pracovnik. Postup pfi
instalaci: nejdrive se zalepi nepotrebné vtoky po-

moci hrdlovych uzavérd. Pak se Sachtové dno polozi
na predem pfipravené loze ze shodného materidlu
jako loze pro kanaliza¢ni potrubi. Horni hrana dna se
srovna podle vodovahy s tim, Zze profil dna ma spad
1,5 %. Do vtokl se nasunou trubky kanalizace a dno
se obsype vhodnym materidlem a zhutni se udusa-

nim. AZ je dno obsypano pod korunou vstupujicich
potrubi, provede se druha kontrola Sachtového dna
vodovahou a upravi se mozné nepresnosti. Pak se
dno obsype po horni hranu.




INSTALACE
SACHTOVE TROUBY

Na Sachtovou troubu pottebné délky se nanese
montazni mazivo na Sachtové dno a ta se zasune na
doraz do hrdla sachtového dna. Postupné se obsy-
pava a hutni po vrstvach cca 30 cm.

NASTAVENI
MANZETY
SACHTOVEHO
PRODLOUZENI

AZ obsyp dosahne potiebné vysky pro namontovani
teleskopu, musi se nastavit gumova tésnici manzeta
na télese teleskopu do polohy adekvatni predpokla-
dané vysce zpevnéné plochy.

NASUNUTI
PRODLOUZENI
A JEHO FIXACE

Teleskop se nasune na Sachtovou troubu tak, aby
vyska poklopu byla v Urovni terénu. Poklepanim
na gumovou tésnici manzetu se teleskop zafixuje
v Sachtové troubé. Timto Ukonem je Sachta pevné
sestavena a okoli se mUze obsypat a zhutnit.

@ ELMOPLAST




ULTRA SOLID PP KG

HUTNENI VRCHNI
VRSTVY

Zaverecna 30 cm vysoka vrstva musi byt radné zpev-

néna, nejlépe mechanicky.

POUZITI SACHTY V
ZIVICNEM POVRCHU

Pti vystavbé vozovky se uzavieny, od zbytkU zZivicné
smési ocistény, poklop Sachty zavalcuje v Urovni
vozovky. Pri rekonstrukci vozovky (pokladce nového
koberce) se odhali teleskop az k manzeté, nastavi se
jeho nova vyska a manzeta se znovu zafixuje.
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DESTOVE ULICNI VPUSTI
A SPADISTOVE SACHTY

Pomoci Sachtové trubky je mozné sestavit deStovou Z % QDDD Z

vpust. Zespodu se misto Sachového dna instaluje PP
dno uli¢ni vpusti. Horni ¢ast Sachty musi byt zakryta

vhodnym poklopem. Montaz musi probihat podle
doporucenych instrukci. Tésnéni in situ zarucuje
spolehlivé propojeni kanalu a usazovaci Sachty. Od- :
tok ze Sachty |ze provést v libovolné vysce, montaz in EEH
situ to dovoluje. '

Musi-li se kanaliza¢ni potrubi nainstalovat nad

Sachtové dno, mulze se pouzit tzv. spadisté. Spojuje WLQDED 7 /%LQEDD?/’/%

se pomoci in situ tésnéni do DN 200. K propojeni se

pouzivaji odbocky a redukce.

MONTAZ TESNENI IN SITU

Do Sachtové trouby predvrtame Do otvoru vlozime tésnéni a ze- Pripojime kanaliza¢ni trubku.
otvor ve stfedu napojeni potrubi vnitf promazeme mazivem.
a ocistime od necistot.



ULTRA SOLID PP KG

CHEMICKA ODOLNOST
POLYPROPYLENU

Vysvétlivky znaceni

Koncentrace
[%]

Teplota['C]

| odolnost
a &astetna odolnost butylacetat 100 | [
[ podminecna odolnost cyklohexan 100 |
® malé odolnost cyklohexanol 100 | |
O nestalost cyklohexanon 100 | O
bez oznacéeni nezkouseno dibutylftlat (viz technické kapaliny)
kaz. jakakoli koncentrace dietyléter 100 L]
konc. koncentrovany roztok dichroman draselny vod. nas. | | |
niz. nizka koncentrace dimetylformamid 100 L
uz. uzivana koncentrace 1,4-dioxan 100 u ® @)
obv. obvykla, obchodni koncentrace dusi¢nan amonny vod. kaz. | | |
zf. zfedény roztok dusi¢nan draselny vod. nas. | |
vod. vodny roztok dusi¢nan sodny vod. nas. | |
nas. za studena nasyceny roztok dusi€nan vapenaty vod. nas. u u
tep.nas. za tepla nasyceny roztok etylacetat 100 (] ([ ]
st. stopy etylalkohol 100 | |
etylalkohol vod. 96 | |
etylalkohol vod. 50 | |
m Koncentrace etylalkohol vod. 10 | |
[%] etylbenzol 100 (] O
o 100 ?@m etylénchlorid 100 @)
amoniak plynny 100 m m 2-etylhexanol 100 |
amoniak vodny roz. konc. | | etylchlorid 100 ©
amoniak vodny roz. 10 - - éter viz dietyléter viz dietyléter
amylalkohol &isty [ | [ | fenol s = =
anhydrid kys. octové 100 u formaldehyd vod. 40 — —
anilin 100 - 0 formaldehyd vod. 30 | |
benzaldehyd 100 u formaldehyd vod. 10 | |
benzaldehyd vod. nas. [ | ‘f’c:’s(:.oreénan amonny kaz ] ] ]
benzin (viz technické kapaliny) e e e nas. - - -
benzol 100 © © glycerin 100 | |
brom kapalny 100 © glycerin vod. VyS. | O (@)
bromové pary ws. © © glycerin vod. zie. | @) (@)
bromové pary zre. [ ] (@) glykol — - -
bromova voda nas. (@] o o] ws. - -
butan kapalny 100 - glykol vod. zie. | | |
butan plynny 100 | | heptan 0 - °
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Koncentrace
[%]

Koncentrace
[%]

Teplota['C] Teplota['C]

heptan 100 u (] kyselina chromita nas. | O
hlinité soli kaz. | | | kyselina chromita 20 | ([ ]
hydrggensi‘r’iéitan nas - - kyselina jantarova vod. nas. | |
sodny vod. kyselina mlééna vod. 920 | |
:g:;;g\z::hliéitan nas. u u u kyselina mlééna vod. 50 ] ]
hydroxid draselny 50 - - kyselina mlééna vod. 10 L L L
Pyareddrasaing 5 - - kyselina mravengéi 98 | ®
hydroxid draselny 10 u n kyselina mravenéi 90 |

hydroxid sodny 100 - - kyselina mravenéi 50 L |

chlor kapalny 100 o kyselina mravenéi 10 | | |
chlor plynny suchy 100 o o o kyselina octova ledova 100 L L] O
chior plynny vihky 10 Py o o kyselina octova vod. 50 | |
chlorbenzol 100 kyselina octova vod. 10 L u u
chloreénan sodny vod. 5 u kyselina olejova 100 .

chlorid amnonny vod. kaz. u u u kyselina sfrova — = i
chiorid cinaty nas. - - kyselina sirova 50 | |
chlorid draselny vod. nas. u u u kyselina sirova = . .
chlorid sodny vod. nas. u u u kyselina sirova 19 . = -
chlorid vapenaty vod. nas. u u u kyselina stearova Lo =

chloristan sodny vod. 5 n n kyselina $tavelova vod. nas. L L L
chlornan draselny vod. nas. u u kyselina vinna vod. nas. = .
chlornan sodny vod. 25 u u ‘r::::ganistan draselny nas. | (]
chloroform 100 ©® ©) metanol 100 - =
chlorova voda nas. L] O metanol vod. 50 - -
chlorovodik plynny Vys. u u metyletylketon 100 - °
jEooktan 100 = ¢ metyichlorid 100 L]
[zohicvvialkohl 100 = = mineralni oleje (viz technické kapaliny)
jodid draselny vodny nas. u u mo&ovina vod. has. - -
kresol 100 = ° naftalen 100 L

kresol vod. nas. u L] naftalen 100 ® o o
kyselina benzoova 100 u u T 50 - -
kyselina benzoova vod. nas. u u u e 20 - =
fvzelinalboga 100 = = natronové vapno 10 L L L
kyselina borita vodna nas. u u n-butanol 100 - -
kyselina citronova vod. nas. u u u nitrobenzen 100 O PS
Eyzsiinaldusicns 20 ¢ © octan amonny vod. kaz. | | u
[zelinadusiEng 25 = = oktan viz isooktan

I G 10 - = oxid fosforeény 100 L

kyselina fluorovodikova 40 u u oxid siFicity e, - -
kyselina fosforeéna nas. u L] 0zon<0,5 ppm O ®
Kyzslinaiiostorecnd 20 = = peroxid vodiku vod. 90

fozelinalicsioetng 10 = = = peroxid vodiku vod. 30 L L
kyselina chlorovodikova nas. u u T e ] 10 - -
kyselina chlorovodikova 100 (@) (@)




ULTRA SOLID PP KG

Koncentrace Koncentrace

Teplota['C] Teplota['C]

peroxid vodiku vod.

persiran draselny vod.
propan kapalny
propan plynny
pyridin

rtut

sira

siran amonny vod.
siran draselny vod.
siran sodny vod.
sirouhlik

sirovodik

siFi¢itan sodny vod.
soli baria

soli hof¢iku vod.
soli chromu 2+, 3+
soli médi

soli niklu

soli rtuti vod.

soli stfibra

soli zinku vod.

soli Zzeleza vod.
sulfid sodny vod.

tetraboritan trisodny
vod.

tetrahydrofuran
tetrahydronaftalen
tetrachloretan
tetrachlormetan
thiofen

thiosiran sodny vod.
toluen

trichloretan

uhlié¢itan amonny vod.

uhlic¢itan draselny
(potas)

uhli¢itan sodny (soda)
uhli¢itan sodny (soda)

voda

xylen

Technické kapaliny

akumulatorova kyselina

asfalt

benzin ¢isty

[%]

H ©¢ OE®B O OOOO n

O H H nu

benzin natural

benzin special

benzin super

bélici lazen (12,5 % CI)
borax vod.

borovicova silice
brzdova kapalina
dehet

Formalin®
fotograficka vyvojka
Fridex®

chlorové vapno
chromové ¢inici lazné
chromsirova smés
kamenec nas.

krém na boty
Kresolum saponatum®
kuliéky proti moltiim
Lanolin®

LITEX®

Inény olej

Lysol®

mineralni oleje (bez
aromatu)

motorové oleje
nafta motorova
odmastovadla synt.

olej do dvoutaktnich
motori

olej na psaci stroje
olej transformatorovy
oleum

parafin

parafinovy olej
pektin nas.
pektroléter

politura na nabytek
praci prostredky vys.
Sagrotan®

saponat na nadobi
silikonovy olej
smrkova silice

soda

Solvina

terpentin

[%]

kaz.
100
100

100

H HE HE HE E EEEEOEFNENE 6 E I N B B B BN B EHE O ENEENEHENEEHENGEBEBSNRNOGO®O B BN

¢ H O H H H H H 6B (| B o © 0 o

0O H €6 H 6 6 H 6 H O 6 (| ©¢ EHE ©¢ 6 ©¢ o H H O

O

(viz uhli¢itan sodny)

|
@)
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Koncentrace Teplotal'C] Koncentrace Teplota['C]

SLOUCENINA SLOUCENINA
[%] 20 | 60 | 100 [%] 20 | 60 | 100
topny olej | o dien jableéna | |
tuz | | d¥er pomeranéova i -
ustalovaé 10 | | e
voda moiska - - eterickeé oleje | [ J
i |
vodni sklo | [ | gin —
— -
vosk na parkety | [ el
- napoj E =m
zmékcovadlo - ° LELE Do)
dibutylfalat kakao - prasek L
zmékéovadlo - kava (boby i mleta) |
dibutylsebakat
kava -napoj | |
zmékcovadlo .
dihexylfalat - kecup m
zmékéovadlo - konak =
dinonyladipat koFeni =
zmékcovadlo n kyselé rybicky E =
dioktyladipat
kyselé zeli | |
zmékcéovadlo m — =
dioktylftalat likeér kaz. |
zmékcovadlo - limonada |
trikresylfosfat I6j hovézi - -
zmékcovadlo P
[ | majonéza |
trioktylfosfat !
margarin | |
. . . marmelada | |
Farmaka a kosmetické preparaty
o maslo | |
Aspirin® |
| |
Chinin [ | e
mlécné vyrob | |
jodova tinktura [ | Lot
mléko | |
kafr |
mouka |
lak na nehty |
ocet uz | |
mentol u
olej citronovy |
mydlo a mydlové vioéky u 4 £
olej kokosovy | O
mydlovy roztok nas. | [ | ] vy
olej matovy |
mydlovy roztok 10 | | ] vy
olej olivovy | |
odlakova¢ na nehty | [ ) vy
olej palmovy | [
parfémy | 1P vy
lej pomerancovy |
Sampon na vlasy | | ole) pomerancovy
j inny | | [ J
vazelina lék. | [ J CO G Y
olej sojovy | [
zubni pasta | [ | ) sojovy
olej z kuku¥iénych kliéka | ()
R i _a: olej z podzemnice olejné | O
Potraviny a pozivatiny
olej Zivogisny | L]
bramborovy salat [ | ] zivocisny
ovochy salat |
Coca-Cola® |
ecivo | |
cukr suchy | [ | P
i |
cukr roztok | | pivo
dmasli |
&aj - listky E = po !
udin | |
&aj - napoj u u e o
rum 40 | |
dfef citronova i kiira u
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Teplota['C]

Koncentrace
[%]

rybi tuk

sadlo veprové
salam
sirup fepny kaz.

slanecci

sodova voda
solanka | | |
sul kuchyriska (viz chlorid sodny)

syr |

Skrob - roztok kaz. |
Slehacka

§tava ananasova
stava citronova
§tava grapefruitova
$tava jableéna
§tava ovocnha

§tava pomeranéova

$tava rajska

§tava z peéené

trest citronova

trest horkych mandli

trest octova uz
trest rumova

trest vanilkova

tvaroh

vejce syrova i vafena

vino

whisky 40

zelenina

Zelatina




SPOLEHNETE SE
NA ELMO-PLAST

FLEXIBILNI SYSTEM PRO - Dy
OCHRANU INZENYRSKYCH SITI

FLEXIS® a

FlexiS je stavebnicovy systém potrubi, tvarovek a komor

z vysokohustotniho PE (HDPE), ktery umoznuje sdruzovat
inzenyrskeé sité do jediného ochranného vedeni. HDPE
vynika pevnosti a elasticitou, diky c¢emuz se snadno poklada
i v komplikovaném terénu Ci pri spletitém vedeni kabeldze.

VODOVODNI ,
A KANALIZACNI POTRUBI

PE 100 A PE100 RC

Tlakové potrubi pro vodovodni a kanaliza¢ni rady. Vhodné pro
dopravu chemikalii, stlaceného vzduchu a chladicich kapalin.
Pouzitelné coby kolektor pro tepelna ¢erpadla. Odolné vici
pomalému Siteni trhliny i proti tlaku. Robustni ochrana proti
poskozeni. Bezpiskova pokladka. Vhodné pro bezvykopové
technologie. Barevné rozliseni trubek dle média. Snadna
detekce povrchovych vrypU.

KANALIZACNI SYSTEM
ULTRA RIB 2

Potrubi s odolnym vnéjSim zebrovanim a vysoce hladkou
vnitfni sténou pro gravitaéni splaskovou i destovou kanalizaci,
odvodnovani liniovych staveb a prlmyslové kanalizace. Vysoka
kruhova tuhost. Odolnost vici prorazeni. Otéruvzdornost.
Chemické odolnost. Vysoce ekonomicky efektivni. Zivotnost
100 a vice let.

www.elmoplast.cz @ ELMOPLAST




ELMO-PLAST, a.s.

Alojzov 171

798 04 Alojzov

Czech Republic

Tel: +420 582 331 950

Fax: +420 582 331 951

E-mail: elmoplast@elmoplast.cz

www.elmoplast.cz

Spole¢nost ELMO-PLAST, a.s. provozuje program
neustalého vyvoje produktd, a proto si vyhrazuje
pravo na zménu nebo doplnéni specifikaci svych
produktd bez upozornéni. Veskeré informace

v této publikaci jsou poskytovany v dobré vire

a povazovany za spravné v dobé jejiho tisku. Nelze
vsak prijmout jakoukoliv odpovédnost za jakékoliv
chyby, opomenuti nebo nespravné predpoklady.



