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vonRoll

Uvod

Uvod

Trubni systémy

Jako jeden z nejvyznamnégjSich vyrobcl trubnich systémd z tvarné litiny, vonRoll hydro vyvinul, vyrabi
a prodava dokonale prizpUsobivy systém, ktery vyhovi v8em potiebam dodavatell vody a plynu.

Po mnoho let je tvarna litina pro svou odolnost a také pruznost velmi oblibenym materidlem vyrobct trubnich
systéma pro tlakové rozvody.

strany ochrannym filmem z POLYURETANU a tvarovky chranéné epoxidovou pryskyfici.

Tato excelentni kombinace odolnosti a pruznosti tvarné litiny a ochranné vrstvy z polyuretanu (PUR) nam
dovoluje nabidnout tyto vyhody:

Dlouhou zivotnost

Rychlou a presnou pokladku potrubi
Optimalni korozni ochranu

Pouzitelny pro vSechny typy vod

Vnitini ochrana bez hygienickych kompromisu
Velkou mechanickou odolnost

Vyborné pritokové viastnosti

Snadné zkracovani a navrtavky

SVGW certifikace pro pitnou vodu a plyn

QOdvislé od podminek prostfedi, druhu a dimenze potrubi vonRoll
systém hrdlového potrubi dokéaze vyhovét pozadavkim pro speci-
alni potieby projektd pro tlak vétsi nez 63 bard.

Ochrana pro potrubi a tvarovky:

ecopur® mechanicky odolna a pruzna roura, vyrobena z tvarné litiny technologii odstredivého liti, chranéna
z vnejSku i zevnitf proti korozi odolnym a hladkym polyuretanem.Vhodna do oblasti agresivnich zemin a blud-
nych proudd.

ducpur® mechanicky odolna a pruzna roura, vyrobend z tvarné litiny technologii odstredivého liti, chranéna
zevnitf proti korozi odolnou vrstvou polyuretanu a z vnéjsi strany pozinkovana a opatfena zivicnym natérem. Do
mist s agresivnimi zeminami je mozné doplnit ochrannou PE-HD folii ducpurPLUS.

ecofit® tvarovky vyrobené z tvarné litiny odlévané do piskové formy, chranéné nastrikem epoxidovou pryskyfici.
Vhodné pro vSechny typy prostredi.

DORG trubni systémy spol. s r.o., tel.: +420 584 402 492, email: dorg@dorg.cz, web: www.dorg.cz 1.1
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Uvod

Rozsah dodavaného potrubi a tvarovek

DN 80 |100 |125 |150 | 200 | 250 | 300 | 350 |400 (500 (600 |700

systém hrdlového
potrubi

systém pFirubového
potrubi
*Vétsi priméry potrubil je mozne dodat po dohode.

Potrubi vSech primér( je 6 metra dlouhé.

Tridy potrubi odpovidaji standardiim EN 545:2010 a ISO 2531
° Hrdlové potrubi K9/ tfida ,,C* dle tabulky
° Prirubové potrubf K12

Ostatni tfidy potrubfi je mozné dodat po dohodé.

Prehled mozZnosti spojeni potrubi

hrdlova spojeni
systém tésnéni Tyton® té&snéni
typ spojeni spoj s vnitfnim zamkem nebo bez

elektricka vodivost spojovaciho

. elektricky nevodivé
systemu

DN 80 - 300 do 5°
DN 350 - 400 do 4°
DN 500 - 700 do 3°

vyskfipnuti spoje bez vnitfniho
zamku

vyskfipnuti spoje s vnitfnim

4 DN 80 -700do 3°
zamkem

prirubova spojeni

ploché tésnéni

elektricky nevodivé

DORG trubni systémy spol. s r.o., tel.: +420 584 402 492, email: dorg@dorg.cz, web: www.dorg.cz
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Uvod
Charakteristika materialu pro odstredivé lité potrubi a tvarovky podle EN545

Mechanicka charakteristika symbol jednotka potrubi tvarovky
minimalni pevnost v tahu Rm MPa 420 420
mez trvalé deformace Rp 0.2 MPa 300 300
taznost A % 10 5
minimalni vertikalni zatizeni tlakem MPa 550 550
maximalni tlak MPa 300 300
podélna pevnost v ohybu MPa 420 420
hustota p kg/dm? 7,05 7,05
pruznost E MPa 1,7x10°8 1,7x10°
koeficient tepelné roztaznosti o 1/K 10x10° 10x10°
tvrdost HB <230 < 250

Tvarna litina

Tvarna litina se sféricky usporadanymi ¢astmi grafitu.

DORG trubni systémy spol. s r.o., tel.: +420 584 402 492, email: dorg@dorg.cz, web: www.dorg.cz 1.3
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Uvod

Typy ochrany potrubi a tvarovek

Polyuretan (PUR)

Polyuretan chrani potrubi z tvarné litiny proti korozi a zaroven zajistuje trvalou hygienickou

elasticity polyuretanu ochranna vrstva z(stava bez poskozeni i v pfipadé deformace potrubi.

Ochrana PUR byla vyvinuta v roce 1972. V porovnani s ostatnimi typy ochrany vnitfni ochrana z PUR predstavuje
vysokou odolnost proti réznym druh@m prepravovanych médii jako napfiiklad: pitna voda, odpadni voda,
prlimyslova voda a plyn, stejné jako proti agresivnim médiim, napfiklad kyseling sirové. Vnéjsi ochrana z PUR je
vhodna pro vSechny typy zemin a prostred..

Specifické vlastnosti Polyuretanu

Slozeni

Mocnost vrstvy

Barva

Hustota
Spojitost

Prilnavost

Izolaéni odpor

Teplota

Odolnost proti narazu
Uginek solné sprchy
Roztaznost

Drsnostni koeficient

Polyuretan se vyrabi z dvouslozkové pryskyfice.
Jeho tfidimenzionalni molekularni struktura mu dava mechanickou stabilitu.
Polyuretan je tepelné staly plast bez vyluhd.

Polyuretan PUR vnitfni ochrana
DN 80 - 150 =
DN 200 - 700 =

1.3 mm
1.5 mm

Polyuretan PUR vngjsi ochrana (ecopur®)

DN 80-700 = 0.9 mm
Vnitfni ochrana: zelena
Vnéjsi ochrana: cerna

1.4 - 1.5 kg/dm?
spojité nanaseni, bez trhlin
> 14 MPa

(EMPA doporucuje: 2.5 Mpa na vzorku)
Prilnavost je pravidelné testovana v nasich laboratofich.

> 108 Qm?

Voda:  do 40°C(trvale); do 80°C (kratkodobg)
Vzduch: 120°C

40 Nm pii 20°C
bez zmény po 1000 hodinach
>10%

k <0.01 mm

DORG trubni systémy spol. s r.o., tel.: +420 584 402 492, email: dorg@dorg.cz, web: www.dorg.cz
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Chemicka odolnost

Teplotni roztaznost
Sedimenty

Pouziti chléru

Certifikaty PUR

- Kyseliny a zasady s PHmezi 1 a 14
- Anorganicka rozpoustedla
- Kyselina sirova (odpadni vody)
- Prémyslové odpadni vody

20x 108 1/K
Neukladaji se

Koncentrace chloru v pitné vodé a mnozstvi pfi dezinfekci nema
zadny vliv na kvalitu polyuretanu.

Swiss Asociation for Gas and Water (SVGW)

Swiss Federal Office of Health (BAG)

Water Byelaws Advisory Service

Singapore Institute of Standards and Industrial Research
pro: Bulharsko, Spanélsko, Itdlii, Litvu, Polsko, Ceskou
republiku, Rumunsko atd.

Ochrana epoxidovou pryskyfici

Tvarovky jsou dodavany s integralni ochranou

epoxidovou pryskyFici s mocnosti minimalné 250um.
Nastfik epoxidové pryskyfice je neporézni a dobre vyzkousena
cesta jak ochranit tvarovky pro dodavky vody a plynu pred
korozi. Vnitfni povrch tvarovek chranénych epoxidvou pryskyfict
je hladky jako sklo, bez pdrd, nabizi Uplnou ochranu pitné vody
a samozrejme splfiuje vSechny zakonné pozadavky na zdravotni
nezavadnost.  Epoxidova pryskyfice je organicka ochrana
pratelska k zivotnimu prostredi.

DORG trubni systémy spol. s r.o., tel.: +420 584 402 492, email: dorg@dorg.cz, web: www.dorg.cz
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Zinek - bitumenova vnéjsi ochrana

Potrubi ducpur® je dodavano se zinek-bitumenovou vnéjsi ochranou. Mnozstvi zinku dosahuje mini-
malné 220g/m? podle standardu EN 545. Vrstva zinku je kryta vrstvou bitumenu o velikosti minimaingé 70um.

Specidlni viastnosti ochrany zinkem je jeho samoopravny efekt pri mistnim poskozeni. Prvek je usporadan

v misté poskozeni, kde potrubi prfedstavuje katodu a pozinkovana ¢ast potrubi anodu. lonty zinku putuji do
nechranéné ¢asti tvarné litiny a zde znovu prekryji poskozenou oblast.

Poren

anmenseciccnc: — I T HE R

Zink ——m——

Gluhhaut
Guss-Rohrwerkstoff

Zinkionen ZM++  Niederschlag

von Zinksalzen

Strom

Bitumendeckschicht -—-f""'l . . .

Zink ——

Glohhaut
Guss-Rohrwerkstoff

DORG trubni systémy spol. s r.o., tel.: +420 584 402 492, email: dorg@dorg.cz, web: www.dorg.cz 1.6
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Uvod
Predpokladané uzitné tlaky pro potrubi, tvarovky a zamkové spoje
Bez ochrany proti pusobeni tahovych sil
(zajisténé proti razlim uzitim konstrukénich prostredk()
pro vodu viz. tabulka: ,tlaky podle EN545:2002 pro hrdlové potrubi a tvarovky*
pro plyn < 1 bar (odpovida nejmensimu primérnému tlaku podle SVGW smérnic)
S mechanickym spojenim, které pohlti tahové sily
pro vodu hrdlové spojeni viz. tabulka: ,Pripustné tlaky pro jisténi pomoci zamkovych spoji“
hodnoty ukazuje tabulka (PN) jsou pfislusné celkové konfiguraci dle
pFiruby DIN EN 1092, &ast 2. tyto hodnoty reprezentuiji pfipustné provozni
tlaky.
pro plyn < 1 — 5 bar (odpovida nejvyssimu tlaku podle SVGW smérnic)

Pro tvarovky s réiznymy druhy spojeni (hrdlové/prirubové) je rozhodujici jmenovity
tlak pro hrdlovy spoj.

DORG trubni systémy spol. s r.o., tel.: +420 584 402 492, email: dorg@dorg.cz, web: www.dorg.cz 1.7
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Znacéeni

Potrubi a tvarovky odpovidajici EN 545:2010

VSechna potrubi a tvarovky jsou trvale a ¢itelné znaceny minimalné témito informacemi:

Vyrobce odlit na hrdle potrubi
Rok vyroby odlit na téle tvarovky
Znacka pro tvarnou litinu
Jmenovity priimér DN

Jmenovity tlak pro pfiruby a oznaCeni tohoto

standardu odlit na prirubé

Sitka stény roury, pokud nenf tfidy K9 vytisknut na potrubf

Tésnici krouzky

pro vodu DN, rok vyroby, kod vyrobce, nazev tésnéni, EN 681-1, EPDM

pro plyn DN, rok vyroby, kod vyrobce, nazev tésnéni, EN 682, NBR

DORG trubni systémy spol. s r.o., tel.: +420 584 402 492, email: dorg@dorg.cz, web: www.dorg.cz 1.8
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Uvod
Znaceni

EN 545:2010 Potrubi, tvarovky a pfislusenstvi z tvarné litiny a jejich spojovani pro vodovodni

potrubf
EN 681-1 Elastomerova tésnéni — pozadavky na material pro tésnéni trubek pouzivanych

pro dodavky vody a odpady - Cast 1 pryz
EN 805 Vodarenstvi — pozadavky na vnéjsi sité a jejich prisluSenstvi
ISO 2531 Vodovodni potrubi z tvarné litiny, tvarovky a pfislusenstvi a jejich spojovani

pro vodu a plyn
PrEN 682 Elastomerni tésnéni - PoZadavky na materidl pro tésnéni spojl trubek pouzivanych

pro dodavku plynu a uhlovodikovych kapalin

EN 969 Potrubi, tvarovky a pfislusenstvi z tvarné litiny a jejich spojovani pro plynova
potrubi - Pozadavky a metody zkouSeni

DORG trubni systémy spol. s r.o., tel.: +420 584 402 492, email: dorg@dorg.cz, web: www.dorg.cz 1.9



wonRollhydro

Uvod
Zkratky
DN jmenovity prdmér potrubi
DE vnéjsi pramér potrubi definovany podle EN 545 a ISO 2531
DI efektivni vnitfni prdmér potrubi
DI =DE-2e
DM vnéjsi pramér hrdla
T hloubka hrdla v mm, stejné pro potrubi i tvarovky
€ minimalni tloustka stény odstredive litého potrubi z tvarné litiny K9 odpovidajici
standardlm EN 545:2010 a ISO 2531
N tloustka stény polyuretanové vnitini vystylky podle standardu vyrobce
. tloustka stény polyuretanové vngjsi vrstvy = 0,9mm
e tloustka stény ducpur® a ecopur® K9 hrdlovych trubek
€=E5+ Colns t Cpro
L délka potrubi v mm
PFA provozni tlak
PN rozsah spojeni ekvivalentni jmenovitému tlaku v barech

DORG trubni systémy spol. s r.o., tel.: +420 584 402 492, email: dorg@dorg.cz, web: www.dorg.cz 1.10
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Uvod

Spojovaci technika v systému vonRollhydro®
Sortiment obsahuje potrubi a tvarovky s:
- hrdlovym spojem

- Sroubovym spojem
- pFirubovym spojem

V dnesni dobé se nejCastéji napojuje potrubi pomoci hrdlovych spojtl. Pokud je predpoklad, Ze bude muset
byt spoj rozebran, pouziva se spojeni tvarovek a potrubi pfirubovym spojem.

Hrdlovy spoj Sroubovy spoj Prirubovy spoj

Zamkové spoje

Zamkovy spoj je pouzivan k zajisténi proti plsobeni tahovych sil na potrubf a tvarovky - k jisténi obloukd,
odbocgek nebo zuzZeni na trase. Je to prostorové nenarocna, skladna, rychle montovatelna, piné rozebiratelna
mechanicka vazba. vonRollhydro® doporucuje na vdechny typy hrdlovych spojd.

Fig. 2806

Fig. 2807

Jistici zamky vonRollhydro — venkovni zamek Fig.2806 a vnitinl zamek Fig. 2807.
Jistici zamky vonRollhydro — venkovni zamek Fig.2806 a vnitinl zamek Fig. 2807.

Vice informaci k typlm jisténi potrubi vonRoll v samostatné priru¢ce ,Zamkové spoje vonRoll“.

DORG trubni systémy spol. s r.o., tel.: +420 584 402 492, email: dorg@dorg.cz, web: www.dorg.cz
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Certifikaty
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Tlakové potrubi
s hrdlem vonRollecopur

ecopur® tlakové potrubi s hrdlem

Vyrobeno z tvarné litiny systémem odstredivého liti s PUR (polyuretan) vnitfni vystylkou,
vnéisi ochranny plast PUR

Minimalni ztraty tlaku diky hydraulicky hladkému povrchu, dlouha zivotnost

Vyuzit: do oblasti s agresivnimi zeminami a vyskytem bludnych proudd

SVGW certifikat pro vodovodni a plynové potrubi

Vyrobeno dle standard ISO 2531 a EN545:2010

Trida potrubi K9; jiné tfidy na poptavku

Mohou byt vybaveny tahovou spojkou fig. 2505, 2506, 2806, 2807

Potrubi a tvarovky jsou dodavany s tésnénim Tyton®

Potrubi s dvoukomorovym hrdiem

FIG. 2817

DN -
mm

80 6000
100 6000
125 6000
150 6000
200 6000
250 6000
300 6000
400 6000
500 6000
600 6000

DE
mm
98
118
144
170
222
274
326
429
532
635

e

mm
4.7
4.7
4.0
4.0
3.9
4.8
4.6
6.0
5.6
6.7

ePUFH

mm
1.3
1.3
1.3
1.3
1.5
1.5
1.5
1.5
1.5
1.5

ePUF§2

mm
0.9
0.9
0.9
0.9
0.9
0.9
0.9
0.9
0.9
0.9

DM
mm
167
188
215
242
295
3562
410
518
636
750

T
mm
119
120
123
126
131
131
130
115
115
120

hmotnost Tr. trouby

kg/m
14.2
16.8
20.9
24.8
34.4
46.5
57.8
83.6
113.0
149.0

O
C100/K9
C100/K9

C6B4/K9
C64/K9
C50/K9
C50/K9
C40/K9
C30/K9
C30/K9
C30/K19

Dvoukomorové potrubi mize byt vybaveno vnitfnim zamkem (fig. 2807)
nebo tahovou spojkou (fig. 2806)

Potrubi s jednokomorovym hrdlem

FIG. 2815

DN -
mm
350 6000
500* 6000
600* 6000
700 6000

DE
mm
378
532
635
738

e

mm
5.3
5.6
6.7
7.8

ePUFH

mm
1.5
1.5
1.5
1.5

ePURZ

mm
0.9
0.9
0.9
0.9

DM
mm
464
636
750
863

* Wbéhovy model, jen do vyprodani zasob

T
mm
110
115
120
150

hmotnost

kg/m
70.0
113.0
149.0
190.0

Tr. trouby
#o"
C40/K9
C30/K9
C30/K9
C30/K9

DORG trubni systémy spol. s r.o., tel.: +420 584 402 492, email: dorg@dorg.cz, web: www.dorg.cz
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Tlakové potrubi

s hrdlem

vonRollducpur

ducpur® tlakové potrubi s hrdlem

Vyrobeno z tvarné litiny systémem odstredivého liti s PUR (polyuretan) vnit¥ni
vystylkou, vnéjsi strana pozinkovana a opatfena Ziviécnym natérem

Minimalni ztraty tlaku diky hydraulicky hladkému povrchu, dlouha zivotnost

Vyuziti: pitna voda, mékka a agresivni voda, chemicka média s hodnotou pH mezi 1 - 14

SVGW certifikat pro vodovodni a plynové potrubi

Vyrobeno dle standardt ISO 2531 a EN545:2010

Trida potrubi K9; jiné tfidy na poptavku

Mohou byt vybaveny tahovou spojkou fig. 2505, 2506, 2806, 2807

Potrubi a tvarovky jsou dodavany s tésnénim Tyton®

Potrubi s dvoukomorovym hrdiem FIG. 2817
DN L DE EN Eh DM T hmotnost  Tr. trouby
mm mm mm mm mm mm kg/m .G
80 6000 98 4.7 1.3 167 119 14.0 C100/K9
100 6000 118 4.7 1.3 188 120 16.3 C100/K9
125 6000 144 4.0 18 215 123 20.2 C64/K9
150 6000 170 4.0 1.3 242 126 24.0 C64/K9
200 6000 222 3.9 1.5 295 131 33.4 C50/K9
250 6000 274 4.8 1.5 352 131 45.0 C50/K9
300 6000 326 4.6 1.5 410 130 56.3 C40/K9
400 6000 429 6.0 1.5 517 145 84.0 C40/K9
500 6000 532 5.6 1.5 630 145 113.0 C30/K9
600 6000 635 6.7 1.5 739 150 150.0 CB0/K9
Dvoukomorova trouba mlize byt vybavena vnitinim zamkem (fig. 2807)
nebo tahovou spojkou (fig. 2806)
Potrubi s jednokomorovym hrdlem FIG. 2815
DN L DE EN Ey- DM T hmotnost . trouby
mm mm mm mm mm mm kg/m .G
350 6000 378 -3 1.5 464 110 70.0 C40/K9
500* 6000 532 5.6 1.5 636 115 113.0 C30/K9
600* 6000 635 6.7 1.5 750 120 149.0 C30/K9
700 6000 738 7.8 1.5 863 150 190.0 C30/K9

* \lybéhovy model, do vyprodani zasob

DORG trubni systémy spol. s r.o., tel.: +420 584 402 492, email: dorg@dorg.cz, web: www.dorg.cz 2.2
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Tlakové potrubi
s hrdlem vonRollgeopur

geopur® kanalizaéni potrubi s hrdlem

Vyrobeno z tvarné litiny systémem odstfedivého liti s PUR (polyuretan) vnitini
vystylkou, vnéjsi strana pozinkovana a opratfena zivicnym natérem, PUR

vrstva protazena na vnéjsi stranu hrdla
Minimalni ztraty tlaku diky hydraulicky hladkému povrchu, dliouha zivotnost

VyuZiti: vody a odpadni vody, chemicka média s hodnotou pH mezi 1 a 14

Vyrobeno dle standard’ EN 598

Trida potrubi K7; jiné tfidy na poptavku

Mohou byt vybaveny tahovou spojkou fig. 2505, 2506, 2806, 2807

Potrubi a tvarovky jsou dodavany s t&snénim Tyton®

Potrubi s dvoukomorovym hrdiem

FIG. 1817

DN

100
125
150
200
250
300
400
500
600

L
mm
6000
6000
6000
6000
6000
6000
6000
6000
6000

Dvoukomorové potrubi mize byt vybaveno vnitfnim zamkem

DE
mm
118
144
170
202
274
326
429
532
635

6.4
6.4
6.4
7.0
7.7

ePUFﬁ

mm
1.3
1.3
1.3
1.5
1.5
1.5
1.5
1.5
1.5

DM
mm
188
215
242
295
352
410
518
636
750

(fig. 2807) nebo tahovou spojkou (fig. 2806)

T
mm
120
123
126
131
131
130
145
145
150

hmotnost
kg/m
14.3
17.4
20.7
35.9
45.2
45.2
67.1
92.5
121.6

Potrubi s jednokomorovym hrdlem

FIG. 1815

DN

350
500*
600*

700

L

mm
6000
6000
6000
6000

* Vlybéhovy model, do vyprodani zasob

DE

mm
378
532
635
738

€

mm
6.4
7.0
7.7
8.4

ePUR1

mm
1.5
1.5
1.5
1.5

DM

mm
464
636
750
863

mm
140
145
150
180

hmotnost

kg/m
56.2
92.5
122.6
152.5
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Hrdlové tvarovky
vonRollecofit

ecofit® hrdlové tvarovky

Vyrobeno z tvarné litiny (EN-GJS) dle standartu EN 545

Chranény epoxidovou vrstvou z vnitini i vnéjsi strany (min. 250um) podle standardu
DIN 3476
Potrubi a tvarovky jsou dodavany s tésnénim Tyton®

Hrdlové koleno 90°, MMQ Fig. 2820a.90
DN t hmotnost
mm kg
80 100 8.0
100 125 10.2
125 150 14.5
150 175 19.1
200 225 30.5
250 280 45.7
300 330 63.7
350 410 140.0
400 420 128.0
500 520 230.0
600 620 330.0
700 720 486.2
Hrdlové koleno 45°, MMK 45 Fig. 2822a.45
DN t hmotnost
mm kg
80 58 7.1
100 65 8.8
125 75 12.3
150 85 15.9
200 110 24.6
250 130 35.7
300 155 48.7
350 175 64.9
400 195 105.0
500 240 139.0
600 285 202.0
700 330 296.0

DORG trubni systémy spol. s r.o., tel.: +420 584 402 492, email: dorg@dorg.cz, web: www.dorg.cz 2.4
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Hrdlové koleno 30°, MMK 30 Fig. 2823a.30
DN 1 hmotnost
mm kg
80 45 6.8
100 50 8.3
125 55) 11.6
150 65 14.8
200 80 22.0
250 95 32.0
300 110 43.2
350 125 54.5
400 150 98.0
500 185 125.0
600 200 182.0
700 230 254.0
Hrdlové koleno 22°, MMK 22 Fig. 2824a.22
DN t hmotnost
mm kg
80 40 6.7
100 45 8.1
125 50 11.2
150 55) 14.2
200 65 21.0
250 75 30.7
300 90 40.4
350 100 50.7
400 110 78.0
500 130 111.0
600 150 157.0
700 180 232.0
Hrdlové koleno 11°, MMK 11 Fig. 2825a.11
DN t hmotnost
mm kg
80 30 6.5
100 85 7.8
125 85 10.6
150 40 134
200 45 24.9
250 50 34.2
300 60 43.0
350 65 44.9
400 65 72.0
500 75 96.0
600 85 134.0
700 110 200.0

DORG trubni systémy spol. s r.o., tel.: +420 584 402 492, email: dorg@dorg.cz, web: www.dorg.cz 2.5
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Hrdlové tvarovky
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Hrdlové koleno 5°, MMK 5 Fig. 2826a.5
DN t hmotnost

mm kg

100 30 183
125 35 17.4
150 35 24.5
200 40 34.7
250 50 53.9
300 58 69.3
400 65 70.0

DORG trubni systémy spol. s r.o., tel.: +420 584 402 492, email: dorg@dorg.cz, web: www.dorg.cz 2.6
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ecofit® jednohrdlové tvarovky

Vyrobeno z tvarné litiny (EN-GJS) dle standartu EN 545

Chranény epoxidovou vrstvou z vnitfni i vnéjsi strany (min. 250pum) podle standardu
DIN 3476

Potrubi a tvarovky jsou dodavany s tésnénim Tyton®

Jednohrdlové koleno 90°, MQ Fig. 2820.90
DN t t, hmotnost
mm mm kg
80 100 312 10.2
100 125 888 11.2
125 150 374 16.1
150 175 419 21.5
200 225 491 35.0

Jednohrdlové koleno 45°, MK 45

DN t t, hmotnost
mm mm kg
80 DS 265 7.7
100 65 274 9.8
125 75 301 13.8
150 85 331 18.3
200 110 374 28.5
Jednohrdlové koleno 30°, MK 30 Fig. 2823.30
DN t t, hmotnost
mm mm kg 7
80 45 2583 7.4 30°
100 50 274 9.4 4 DN
125 3 301 13.1
150 65 331 17.2 il 74 !
200 80 374 26.5 El—h—
Jednohrdlové koleno 22°, MK 22 Fig. 2824.22
DN t t, hmotnost
mm mm kg
80 40 248 7.3
100 45 253 9.2
125 50 274 12.7
150 58 299 16.7
200 65 331 25.5

DORG trubni systémy spol. s r.o., tel.: +420 584 402 492, email: dorg@dorg.cz, web: www.dorg.cz
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Hrdlové tvarovky
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Jednohrdlové koleno 11°, MK 11 Fig. 2825.11
t t hmotnost
DN !
mm mm kg
80 40 248 7.3
100 45 253 9.2
125 50 274 12.7
150 &5 299 16.7
200 65 331 25.5

DORG trubni systémy spol. s r.o., tel.: +420 584 402 492, email: dorg@dorg.cz, web: www.dorg.cz 2.8



vonRoll

Hrdlové tvarovky
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ecofit® hrdlové tvarovky s pFirubovou odbo¢kou

Vyrobeno z tvarné litiny (EN-GJS) dle standartu EN 545

Chranény epoxidovou vrstvou z vnitfni i vnéjsi strany (min. 250pum) podle standardu
DIN 3476

Potrubi a tvarovky jsou dodavany s tésnénim Tyton®

Universal T, MMA-Uni, dvou komorové Fig. 2854
DN, DN, E:r mLm mhm hmitgr103t
100 50 19,7925 176 100 20.0
100 100 10, 16 176 100 23.0
125 50 ! 14% 29, 173 110 24.0
125 100 10, 16 173 110 25.0
150 50 10, 14% 25, 170 120 27.0
150 100 10, 16 170 120 28.0
200 50 10, 14% 25, 148 145 38.0
200 100 10, 16 163 145 38.0

Soucasti dodavky je hrdlové tésnéni, nerezové Srouby a matice

Provedeni hrdla je dvou komorové a umoznuje uzamceni pomoct
zémkoveho krouzku fig. 2807

DORG trubni systémy spol. s r.o., tel.: +420 584 402 492, email: dorg@dorg.cz, web: www.dorg.cz 2.9
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Hrdlové tvarovky
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Hrdlova odbocka T, MMB

1

80

100
100
125
125
125
150
150
150
150
200
200
200
200
200
250
250
250
250
250
300
300
300
300
300
300
400
400
400
400
500
500
500
500
500
500
500
600
600
600
600
700
700
700

DN,
80
80
100
80

100
125

80
100
125
150

80
100
125
150
200
100
125
150
200
250
100
125
150
200
250
300
150
200
300
400
100
150
200
250
300
400
500
200
300
400
600
200
400
600

mm
170
170
190
170
195
225

170
195
255
255
175
200
255
255
315
200
200
260
315
375
205
205
260
320
430
435
270
325
440
560
215
350
425
390
580
568
680
340
460
570
800
345
575
925

mm
85
95
95

105

110

110

120
120
125
125
145
145
145
150
155
170
175
175
180
190
195
200
200
205
210
220
270
270
290
280
295
345
350
315
350
335
340
355
365
390
400
400
430
430

hmotnost
kg
114
13.1
141

16.5
17.8
19.9

19.9
20.9
29.0
25.2
27.2
28.6
31.4
33.4
38.2
37.9
39.9
43.6
49.3
56,0
47.7
48.7
54.3
61.0
80.0
75.0
100.0
110.0
130.0
160.0
108.4
151.0
166.0
185.0
201.0
199.2
244.0
201.0
215.0
250.4
355.0
270.0
345.2
468.4

Fig. 2856

DORG trubni systémy spol. s r.o., tel.: +420 584 402 492, email: dorg@dorg.cz, web: www.dorg.cz
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Hrdlova tvarovka T s pfirubovou odboc¢kou, MMA

DN

80

100
100
125
125
125
150
150
150
150
200
200
200
200
200
200
250
250
250
250
250
250
300
300
300
300
300
300
300
300
350
350
350
350
350
400
400
400
400
400
400
400
400
500
500
500
500

DN

80
80
100
80
100
125
80
100
125
150
80
100
125
150
200
200
100
150
200
200
250
250
100
150
200
200
250
250
300
300
100
200
200
300
300
100
150
200
200
300
300
400
400
100
150
200
200

PN
bar
10,16,25,40
10,16,25,40
10,16
10,16,25,40
10,16
10,16
10,16,25,40
10,16
10,16
10,16
10,16,25,40
10,16,
10,16
10,16
10
16
10,16
10,16
10
16
10
16
10,16
10,16
10
16
10
16
10
16
10,16
10
16
10
16
10,16
10,16
10
16
10
16
10
16
10,16
10,16
10
16

L
mm
170
170
190
170
195
225
170
195
255
255
175
200
255
255
315
315
200
260
315
315
375
375
205
260
320
320
430
430
435
435
205
325
325
495
495
210
270
325
325
440
440
560
560
215
275
330
330

mm
165
175
180
190
195
200
2053
210
220
250
235
240
250
250
260
260
270
280
290
290
300
300
300
310
320
320
330
330
340
340
330
350
350
370
370
360
370
380
380
400
400
420
420
420
430
440
440

hmotnost

kg
12.8
14.5
15.8
17.9
19.3
21.6
21.3
227
30.0
27.4
28.6
30.4
32.0
36.1
422
417
39.7
46.3
429
429
61.0
60.5
50.0
57.0
65.0
65.0
74.5
74.5
83.6
83.1
59.3
77.2
77.0
110.0
110.0
72.0
81.4
91.1
90.6
113.5
113.5
135.6
140.6
116.0
141.0
142.0
141.0

Fig. 2857

[— T —

DNj
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Hrdlova tvarovka T s pfirubovou odboékou, MMA Fig. 2857
DN, DN, PN L h hmotnost
bar mm mm kg
500 300 10 450 460 188.2
500 300 16 450 460 182.0
500 400 10 565 480 199.0
500 400 16 565 480 205.0 I
500 500 10 680 500 232.0
500 500 16 680 500 274.0 h
600 100 10,16 220 480 171.0 L DN,
600 150 10,16 280 490 187.0
600 200 10 340 500 189.0
600 200 16 340 500 189.0
600 250 10 395 510 221.0
600 250 16 395 510 220.0
600 300 10 455 520 240.0
600 300 16 455 520 239.0
600 400 10 570 540 258.0
600 400 16 570 540 263.0
600 500 10 685 560 316.0
600 500 16 685 560 331.0
600 600 10 800 580 340.0
600 600 16 800 580 366.0
700 200 10 345 525 225.0
700 200 16 345 525 366.0
700 400 10 BrS 555 286.0
700 400 16 575 555 292.7
700 600 10 925 585 457.0
700 600 16 925 585 481.0
700 700 10 925 600 381.0
700 700 16 925 600 396.0
T-spojka s hrdlem a zavitovou odbockou dlie PN Fig. 2858
DN G L h hmotnost *I G r
mm mm kg
100 2" 161 100 183 }1;
125 2" 180 120 20.0 4 DN
150 2" 224 130 26.0
200 2" 215 160 34.0
ek
T-spojka s hladkym koncem Fig. 2859
DN, DN, L h hmotnost
mm mm kg
80 80 540 270 6.5
100 100 550 275 141
150 100 620 320 23.4
150 150 620 320 24.3
200 200 650 325 35.1

DORG trubni systémy spol. s r.o., tel.: +420 584 402 492, email: dorg@dorg.cz, web: www.dorg.cz 2.12
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Hrdlové tvarovky
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ecofit® hrdlova redukce

Vyrobeno z tvarné litiny (EN-GJS) dle standartu EN 545

Chranény epoxidovou vrstvou z vnitfni i vnéjsi strany (min. 250pum) podle standardu
DIN 3476

Potrubi a tvarovky jsou dodavany s tésnénim Tyton®

Jednohrdlova komora

Hrdlova redukce, MMR

DN

100
125
125
150
150
150
200
200
200
250
250
250
300
300
300
350
350
350
400
400
500
500
600
600
700

DN

80
80
100
80
100
125
100
125
150
125
150
200
150
200
250
200
250
300
250
300
300
400
400
500
600

mm
90
140
100
190
150
100
250
200
150
300
250
150
350
250
150
360
260
160
360
260
500
260
460
260
280

hmotnost

kg
7.5
9.9
9.8
12.3
12.3
12.6
18.3
18.7
18.7
26.3
26.5
25.8
356.9
35.7
34.6
47.8
46.8
451
66.0
64.0
96.2
94.0
142.0
131.0
180.3

Fig. 2883
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Hrdlové tvarovky

vonRollecofit

ecofit® redukce

Vyrobeno z tvarné litiny (EN-GJS) dle standartu EN 545

Chranény epoxidovou vrstvou z vnitini i vnéjsi strany (min. 250um) podle standardu

DIN 3476

Potrubi a tvarovky jsou dodavany s tésnénim Tyton®

Presuvka, U Fig. 2870
DN PN L hmotnost
mm mm kg
80 16 160 8.9
100 16 160 10.8
125 16 165 13.6
150 16 165 16.7
200 16 170 23.0
250 16 175 31.5
300 16 180 40.5
Presuvny kus s hrdlem, EU kus Fig. 2877b
DN PN L z hmotnost
bar mm mm kg
80 10,16,25,40 130 86 + 40 7.5 - Z |-
100 10,16 130 87 + 40 9.1 |
125 10,16 135 91 +40 114
150 10,16 135 92 + 40 15.3 DN
200 10 140 97 + 40 19.8
200 16 140 97 + 40 19.8 | ‘
250 10 145 102 + 40 29.2 —L—
250 16 145 102 + 40 29.2
300 10 150 107 + 40 36.5
300 16 150 107 + 40 36.0
350 10 155 112 £ 40 43.0
350 16 155 112 £ 40 46.0
700 10 190 147 + 40 1421
700 16 190 147 + 40 1421
DORG trubni systémy spol. s r.o., tel.: +420 584 402 492, email: dorg@dorg.cz, web: www.dorg.cz 2.14
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Prirubovy presuvny kus s hrdlem, E kus Fig. 2888
DN PN L hmotnost
bar mm kg
400 10 160 52.1
400 16 160 57.1 DN
500 10 170 76.6
500 16 170 76.6 ‘
600 10 180 106.2 L— L—
600 16 180 106.2
Prirubovy kus s hladkym koncem, F kus Fig. 2890
DN PN L hmotnost
bar mm kg

80 10,16,25,40 350 7.8

100 10,16 360 9.7

125 10,16 370 12.5

150 10,16 380 16.0

200 10 400 22.8

200 16 400 23.0 l+ L

250 10 420 32.0

250 16 420 32.0

300 10 440 43.0

300 16 440 42.0

350 10 460 52.3

350 16 460 5588

400 10 480 65.0

400 16 480 65.0

500 10 520 95.0

500 16 520 95.0

600 10 560 135.0

600 16 560 135.0

700 10 600 183.0

700 16 600 183.0

DORG trubni systémy spol. s r.o., tel.: +420 584 402 492, email: dorg@dorg.cz, web: www.dorg.cz
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PrisluSenstvi pro
hrdlové spoje vonRoll

Tahové spojky a tésnéni hydrotight

Trouby a tvarovky mohou byt spojeny uzitim tahovych spojek

Tahova spojka hydrotight (vnéjsi) pro vonRoll podpiirny limec s navarkem Fig. 2505
DN PN DF hmotnost pocet P
bar mm kg roubd >
400 16 595 47 1 16
500 16 710 58.6 16
600 16 826 79.8 20 i
Tahova spojka hydrotight (vnéjsi), bez navarku Fig. 2805
DN PN DF hmotnost vpoéeto — .
bar mm kg Sroubu [ Y
400 16 595 47 .1 16
500 16 710 58.6 16
600 16 826 79.8 20 o
700 16 975 146 28
Tahova spojka hydrotight (vnéjsi), bez navarku Fig. 2806
PN DF hmotnost pocet
DN . 3
bar mm kg Sroubu 1
80 40 235 4.7 3 "lﬁ TDF
100 40 256 5.1 3 =
125 40 287 5.7 3
150 40 310 6.9 4
200 16 325 8.9 3
200 40 325 10.1 6
250 16 421 13.9 4
250 40 421 188 8
300 16 479 19.6 5
300 40 479 21.6 10
350 16 534 285 B
350 25 534 27.5 10
400 16 595 47.0 16
500 10 710 59.0 16
600 10 826 80.0 24

Vnéjsi tahova spojka pro hrdlové spojeni
Povrchova Uprava epoxidovou pryskyfici
Mozné pouzit pro tlaky > 40 bar(, potrubf tfidy K10

DORG trubni systémy spol. s r.o., tel.: +420 584 402 492, email: dorg@dorg.cz, web: www.dorg.cz 2.16
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PrisluSenstvi pro
hrdlové spoje vonRoll

Tahova spojka hydrotight pro vodu (vnitini zamek) Fig. 2504-1
DN PN hmotnost
bar kg
80 16* 0.2
100 16* 0.2
125 16 0.2 9 DN
150 16* 0.2
200 16* 0.2
250 10 0.2
300 10 0.2
400 10 0.2
*10 bart pro potrubi ecopur®
Tyton-Sit PLUS na pozadani
Tahova spojka hydrotight pro dvojitou komoru (vnitini zamek) Fig. 2807

DN

80
100
125 (A)
150 (A)
200
250
300
400 (A)
500 (A)
600 (A)

Vnitfni zdmek pro dvoukomoroveé hrdlo

*Pro potrubi tfidy K9

PN*
bar
25
25
25
25
25
16
16
16
16
10

hmotnost
kg
0.2
0.3
0.3
0.4
0.6
0.7
0.8
1.4
1.74
2.08

DN (A)

DORG trubni systémy spol. s r.o., tel.: +420 584 402 492, email: dorg@dorg.cz, web: www.dorg.cz
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PFisluSenstvi pro
hrdlové spoje vonRoll

Tésnéni pro vodu hydrotight (EPDM) Fig. 2810
DN hmotnost
kg
80 0.1
100 0.1
125 0.2 DN
150 0.2
200 0.3
250 0.5
300 0.6
350 0.8
400 1.0
500 1.6
600 2.2
700 3.1

Gumova tésnéni pro hrdlové potrubi splfuji normu EN 681-1

Tahova spojka hydrotight (vnéjsi), bez navarku Fig. 2806
DN hmotnost
kg
80 0.1
100 0.1 DN
125 0.2
150 0.2
200 0.3
250 0.5
300 0.6

Gumova tésnéni pro hrdlové potrubi splfuji normu EN 682

DORG trubni systémy spol. s r.o., tel.: +420 584 402 492, email: dorg@dorg.cz, web: www.dorg.cz 2.18
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Instalaéni material pro hrdlové potrubi

Mazadlo Neutrex-T Fig. 270

hmotnost

9
250.0 - ==

Mazadlo pro instalaci potrubi z tvarné litiny

RESICOAT RS opravna sada Fig. 284-86
hmotnost
g
280.0 -

RESICOAT RS je k okamzitému pouziti pfipravena dvouslozkova hmota
Opravna sada pro opravu polyuretanové vrstvy

Tahova spojka hydrotight pro dvojitou komoru (vnitfni zamek) Fig. 310-1
b hmotnost
2 mm kg/m
80 350 0.1
100 350 0.1
125 400 0.2
150 500 0.2
200 600 0.2
250 700 0.3
300 800 0.3
350 800 0.3
400 950 0.4
500 1150 0.5
600 1300 0.5

DORG trubni systémy spol. s r.o., tel.: +420 584 402 492, email: dorg@dorg.cz, web: www.dorg.cz 2.19
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PFisluSenstvi pro
hrdlové spoje vonRoll

Set montazniho naradi - hydraulické Fig. 254
DN hmotnost
kg
400 56.8
500 59.4
600 62.7
700 75.0
Vytloukaci prislusenstvi Fig. 255-1
DN hmotnost
kg
800 - 100 0.7
125 - 150 0.7
200 - 300 0.7
Demontazni plech Fig. 255-2
DN hmotnost poc":etﬂ
kg plechu
80 0.1 4
100 0.2 B
125 0.3 6
150 0.4 7
200 0.5 9
250 0.6 12
300 0.7 15
Set montazniho naradi Fig. 293
DN hmotnost
kg
80 18.7
100 19.0
125 19.2
150 19.5
200 20.5
250 21.0
300 22.5
350 23.0

DORG trubni systémy spol. s r.o., tel.: +420 584 402 492, email: dorg@dorg.cz, web: www.dorg.cz
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Tlakové potrubi pfFirubové
vonRollducpur

ducpur® tlakové potrubi prirubové

Vyrobeno z tvarné litiny systémem odstredivého liti s PUR (polyuretan) vnitfni vystylkou,
vneisi strana pozinkovand a opatfend Zivicnym natérem

Minimalni ztraty tlaku diky hydraulicky hladkému povrchu, dlouha zivotnost

Vyuziti: pitna voda, mékka a agresivni voda, chemicka média s hodnotou pH mezi 1 a 14

SVGW certifikat pro vodovodni a plynové potrubi

Vyrobeno dle standard( ISO 2531 a EN545:2010

Trida potrubi K12; pfiruby dle norem EN 1092-2

PN > 16 na poptavku

Verze materidlu ecopur® nebo tepelné izolované na poptavku

Potrubi se zavitovou pFrirubou DN 80 Fig. 2019
DN PN L DE EN El- hmotnost
bar mm mm mm mm kg
80 10 200 98 7 1.3 10.9
80 10 300 98 7 1.3 12.4
80 10 400 98 7 1.3 13.9
80 10 500 98 7 1.3 15.4
80 10 600 98 7 1.3 16.8 |
80 10 700 98 7 1.3 18.3 Priruba s otvory dle normy
80 10 800 98 7 1.3 19.8 DIN EN 1092-2
80 10 1000 98 7 1.3 22.7
80 10 1500 98 7 1.3 30.1
80 10 2000 98 7 1.3 37.4
80 10 3000 98 7 1.3 52.1
80 10 4000 98 7 1.3 66.8
80 16 200 98 7 1.3 10.9
80 16 300 98 7 1.3 12.4
80 16 400 98 7 1.3 13.9
80 16 500 98 7 i3 15.4
80 16 600 98 7 1.3 16.8
80 16 700 98 7 1.3 18.3
80 16 800 98 7 1.3 19.8
80 16 1000 98 7 1.3 22.7
80 16 1500 98 7 1.3 30.1
80 16 2000 98 7 1.3 37.4
80 16 3000 98 7 1.3 52.1
80 16 4000 98 7 1.3 66.8

Celkova délka (L):
Odchylka bez specidlnich pozadavkd = 5 mm
Odchylka na prani £ 1 mm

Celkova délka (L): 80 — 5900 mm na poptavku

DORG trubni systémy spol. s r.o., tel.: +420 584 402 492, email: dorg@dorg.cz, web: www.dorg.cz 3.1



vonRoll

Tlakové potrubi pFirubové
vonRollducpur

Potrubi se zavitovou pFirubou DN 100

100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100

Celkova délka (L):
Odchylka bez speciélnich pozadavk( + 5 mm

PN

bar
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16

L

mm
200
300
400
500
600
700
800
1000
1500
2000
3000
4000
200
300
400
500
600
700
800
1000
1500
2000
3000
4000

Odchylka na prfani £ 1 mm

Celkova délka (L): 80 — 5900 mm na poptavku

DE

mm
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118

mm
7.2
7.2
7.2
7.2
7.2
7.2
7.2
7.2
7.2
7.2
7.2
7.2
7.2
7.2
7.2
7.2
7.2
7.2
7.2
7.2
7.2
7.2
7.2
7.2

ePUR1
mm

1.3
1.3
1.3
1.3
1.3
1.3
1.3
1.3
1.3
1.3
1.3
1.3
1.3
1.3
1.3
1.3
1.3
1.3
1.3
1.3
1.3
1.3
1.3
1.3

hmotnost
kg
12.7
14.5
16.4
18.2
20.0
21.9
23.7
27.4
36.6
45.8
64.2
82.6
12.7
14.5
16.4
18.2
20.0
21.9
23.7
27.4
36.6
45.8
64.2
82.6

Fig. 2019

PFiruba s otvory dle normy
DIN EN 1092-2

DORG trubni systémy spol. s r.o., tel.: +420 584 402 492, email: dorg@dorg.cz, web: www.dorg.cz
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Tlakové potrubi pfFirubové
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Potrubi se zavitovou prirubou DN 125

DN

125
125
125
125
125
125
125
125
125
125
125
125
125
125
125
125
125
125
125
125
125
125
125
125

PN

bar
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16

Celkova délka (L):

Odchylka bez speciélnich pozadavk( + 5 mm

L

mm
200
300
400
500
600
700
800
1000
1500
2000
3000
4000
200
300
400
500
600
700
800
1000
1500
2000
3000
4000

Odchylka na pfani £ 1 mm

DE

mm
144
144
144
144
144
144
144
144
144
144
144
144
144
144
144
144
144
144
144
144
144
144
144
144

mm
7.5
7.5
7.5
7.5
7.5
7.5
7.5
7.5
7.5
7.5
7.5
7.5
7.5
7.5
7.5
7.5
7.5
7.5
7.5
7.5
7.5
7.5
7.5
7.5

Celkova délka (L): 100 — 5900 mm na poptavku

PUR1
mm
1.3
1.3
1.3
1.3
1.3
1.3
1.3
1.3
1.3
1.3
1.3
1.3
1.3
1.3
1.3
1.3
1.3
1.3
1.3
1.3
1.3
1.3
1.3
1.3

vaha
kg
16.7
191
21.4
23.8
26.2
28.5
30.9
35.6
47.4
59.2
82.8
106.4
16.7
19.1
21.4
23.8
26.2
28.5
30.9
35.6
47.4
59.2
82.8
106.4

Fig. 2019

PFiruba s otvory dle normy
DIN EN 1092-2

DORG trubni systémy spol. s r.o., tel.: +420 584 402 492, email: dorg@dorg.cz, web: www.dorg.cz
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vonRoll

Tlakové potrubi pFirubové

vonRollducpur

Potrubi se zavitovou pFirubou DN 150

150
150
150
150
150
150
150
150
150
150
150
150
150
150
150
150
150
150
150
150
150
150
150
150

PN

bar
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16

Celkova délka (L):

Odchylka bez specidlnich pozadavk( + 5 mm

L

mm
200
300
400
500
600
700
800
1000
1500
2000
3000
4000
200
300
400
500
600
700
800
1000
1500
2000
3000
4000

Odchylka na pfani £ 1 mm

DE

mm
170
170
170
170
170
170
170
170
170
170
170
170
170
170
170
170
170
170
170
170
170
170
170
170

mm
7.8
7.8
7.8
7.8
7.8
7.8
7.8
7.8
7.8
7.8
7.8
7.8
7.8
7.8
7.8
7.8
7.8
7.8
7.8
7.8
7.8
7.8
7.8
7.8

Celkova délka (L): 100 — 5900 mm na poptavku

PUR1
mm
1.3
1.3
1.3
1.3
1.3
1.3
1.3
1.3
1.3
1.3
1.3
1.3
1.3
1.3
1.3
1.3
1.3
1.3
1.3
1.3
1.3
1.3
1.3
1.3

hmotnost
kg
19.8
22.7
25.6
28.5
31.4
34.3
37.2
43.0
BT 3
72.0
101.0
130.0
19.8
22.7
25.6
28.5
31.4
34.3
37.2
43.0
57.5
72.0
101.0
130.0

Fig. 2019

PFiruba s otvory dle normy
DIN EN 1092-2

DORG trubni systémy spol. s r.o., tel.: +420 584 402 492, email: dorg@dorg.cz, web: www.dorg.cz
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vonRoll

Tlakové potrubi pfFirubové
vonRollducpur

Potrubi se zavitovou prirubou DN 200

DN

200
200
200
200
200
200
200
200
200
200
200
200
200
200
200
200
200
200
200
200
200
200
200
200

PN

bar
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16

Celkova délka (L):

Odchylka bez speciélnich pozadavk( + 5 mm

L

mm
200
300
400
500
600
700
800
1000
1500
2000
3000
4000
200
300
400
500
600
700
800
1000
1500
2000
3000
4000

Odchylka na pfani £ 1 mm

DE

mm
222
222
222
222
222
222
222
222
222
222
222
222
222
222
222
222
222
222
222
222
222
222
222
222

mm
8.4
8.4
8.4
8.4
8.4
8.4
8.4
8.4
8.4
8.4
8.4
8.4
8.4
8.4
8.4
8.4
8.4
8.4
8.4
8.4
8.4
8.4
8.4
8.4

Celkova délka (L): 150 — 5900 mm na poptavku

PUR1
mm
1.5
1.5
1.5
1.5
1.5
1.5
1.5
1.5
1.5
1.5
1.5
1.5
1.5
1.5
1.5
1.5
1.5
1.5
1.5
1.5
1.5
1.5
1.5
1.5

hmotnost
kg
29.3
33.4
SIS
41.7
45.8
49.9
54.0
62.3
83.0
103.6
144.9
186.2
29.3
33.4
37.5
41.7
45.8
49.9
54.0
62.3
83.0
103.6
144.9
186.2

Fig. 2019

PFiruba s otvory dle normy
DIN EN 1092-2

DORG trubni systémy spol. s r.o., tel.: +420 584 402 492, email: dorg@dorg.cz, web: www.dorg.cz
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vonRoll

Tlakové potrubi pFirubové

vonRollducpur

Potrubi se zavitovou pFrirubou DN 250

250
250
250
250
250
250
250
250
250
250
250
250
250
250
250
250
250
250
250
250
250
250
250
250

PN

bar
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16

Celkova délka (L):

Odchylka bez speciélnich pozadavk( + 5 mm

L

mm
200
300
400
500
600
700
800
1000
1500
2000
3000
4000
200
300
400
500
600
700
800
1000
1500
2000
3000
4000

Odchylka na pfani £ 1 mm

DE

mm
274
274
274
274
274
274
274
274
274
274
274
274
274
274
274
274
274
274
274
274
274
274
274
274

D
@

3
3

© © © © © © © O© © O© © © O © O © O © © © O © © ©o

Celkova délka (L): 150 — 5900 mm na poptavku

PUR1
mm
1.5
1.5
1.5
1.5
1.5
1.5
1.5
1.5
1.5
1.5
1.5
1.5
1.5
1.5
1.5
1.5
1.5
1.5
1.5
1.5
1.5
1.5
1.5
1.5

hmotnost
kg
37.0
42.4
47.9
53.4
58.9
64.4
69.8
80.8
108.2
135.6
190.4
245.2
37.0
42.4
47.9
53.4
58.9
64.4
69.8
80.8
108.2
135.6
190.4
245.2

Fig. 2019

PFiruba s otvory dle normy
DIN EN 1092-2

DORG trubni systémy spol. s r.o., tel.: +420 584 402 492, email: dorg@dorg.cz, web: www.dorg.cz
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Tlakové potrubi pfFirubové
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Potrubi se zavitovou pFirubou DN 300

DN

300
300
300
300
300
300
300
300
300
300
300
300
300
300
300
300
300
300
300
300
300
300
300
300

PN

bar
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16

Celkova délka (L):

Odchylka bez speciélnich pozadavk( + 5 mm

L

mm
200
300
400
500
600
700
800
1000
1500
2000
3000
4000
200
300
400
500
600
700
800
1000
1500
2000
3000
4000

Odchylka na pfani £ 1 mm

DE

mm
326
326
326
326
326
326
326
326
326
326
326
326
326
326
326
326
326
326
326
326
326
326
326
326

mm
9.6
9.6
9.6
9.6
9.6
9.6
9.6
9.6
9.6
9.6
9.6
9.6
9.6
9.6
9.6
9.6
9.6
9.6
9.6
9.6
9.6
9.6
9.6
9.6

Celkova délka (L): 150 — 5900 mm na poptavku

PUR1
mm
1.5
1.5
1.5
1.5
1.5
1.5
1.5
1.5
1.5
1.5
1.5
1.5
1.5
1.5
1.5
1.5
1.5
1.5
1.5
1.5
1.5
1.5
1.5
1.5

hmotnost
kg
47.9
54.9
61.8
68.8
75.8
82.7
89.7
103.6
138.4
173.2
242.8
312.4
47.9
54.9
61.8
68.8
75.8
82.7
89.7
103.6
138.4
173.2
242.8
312.4

Fig. 2019

PFiruba s otvory dle normy
DIN EN 1092-2

DORG trubni systémy spol. s r.o., tel.: +420 584 402 492, email: dorg@dorg.cz, web: www.dorg.cz

3.7



vonRoll

Tlakové potrubi pFirubové
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Potrubi se zavitovou pFirubou DN 350

350
350
350
350
350
350
350
350
350
350
350
350
350
350
350
350
350
350
350
350
350
350
350
350

PN

bar
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16

Celkova délka (L):

Odchylka bez specidlnich pozadavk( + 5 mm

L

mm
200
300
400
500
600
700
800
1000
1500
2000
3000
4000
200
300
400
500
600
700
800
1000
1500
2000
3000
4000

Odchylka na pfani £ 1 mm

DE

mm
378
378
378
378
378
378
378
378
378
378
378
378
378
378
378
378
378
378
378
378
378
378
378
378

mm
10.2
10.2
10.2
10.2
10.2
10.2
10.2
10.2
10.2
10.2
10.2
10.2
10.2
10.2
10.2
10.2
10.2
10.2
10.2
10.2
10.2
10.2
10.2
10.2

Celkova délka (L): 150 — 5900 mm na poptavku

PUR1
mm
1.5
1.5
1.5
1.5
1.5
1.5
1.5
1.5
1.5
1.5
1.5
1.5
1.5
1.5
1.5
1.5
1.5
1.5
1.5
1.5
1.5
1.5
1.5
1.5

hmotnost
kg
61.2
69.7
78.3
86.9
95.5
104.1
112.6
129.8
172.7
215.6
301.4
387.2
61.2
69.7
78.3
86.9
95.5
1041
112.6
129.8
172.7
215.6
301.4
387.2

Fig. 2019

PFiruba s otvory dle normy
DIN EN 1092-2

DORG trubni systémy spol. s r.o., tel.: +420 584 402 492, email: dorg@dorg.cz, web: www.dorg.cz

3.8



vonRoll
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Potrubi se zavitovou pFirubou DN 400

DN

400
400
400
400
400
400
400
400
400
400
400
400
400
400
400
400
400
400
400
400
400
400
400
400

Celkova délka (L):

PN

bar
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16

IL

mm
200
300
400
500
600
700
800
1000
1500
2000
3000
4000
200
300
400
500
600
700
800
1000
1500
2000
3000
4000

DE)

mm
429
429
429
429
429
429
429
429
429
429
429
429
429
429
429
429
429
429
429
429
429
429
429
429

Odchylka bez specidlnich pozadavk{ + 5 mm

Odchylka na pfani £ 1 mm

Celkova délka (L): 200 — 5900 mm na poptavku

vaha
kg
70.6
80.9
91.2
101.6
111.9
122.2
132.5
153.1
204.7
256.2
359.3
462.4
70.6
80.9
91.2
101.6
111.9
122.2
132.5
153.1
204.7
256.2
359.3
462.4

Fig. 2019

PFiruba s otvory dle normy
DIN EN 1092-2

DORG trubni systémy spol. s r.o., tel.: +420 584 402 492, email: dorg@dorg.cz, web: www.dorg.cz
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vonRoll

Tlakové potrubi pFirubové

vonRollducpur

Potrubi se zavitovou pFirubou DN 500

500
500
500
500
500
500
500
500
500
500
500
500
500
500
500
500
500
500
500
500
500
500
500
500

PN

bar
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16

Celkova délka (L):

Odchylka bez specidlnich pozadavk( + 5 mm

L

mm
200
300
400
500
600
700
800
1000
1500
2000
3000
4000
200
300
400
500
600
700
800
1000
1500
2000
3000
4000

Odchylka na prani £ 1 mm

DE

mm
532
532
532
532
532
532
532
532
532
532
532
532
532
532
532
532
532
532
532
532
532
532
532
532

mm
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12

Celkova délka (L): 200 — 5900 mm na poptavku

PUR1
mm
1.5
1.5
1.5
1.5
1.5
1.5
1.5
1.5
1.5
1.5
1.5
1.5
1.5
1.5
1.5
1.5
1.5
1.5
1.5
1.5
1.5
1.5
1.5
1.5

hmotnost
kg
106.4
120.6
134.8
149.1
163.3
177.5
191.7
220.1
291.2
362.2
504.3
646.4
106.4
120.6
134.8
149.1
163.3
177.5
191.7
220.1
291.2
362.2
504.3
646.4

Fig. 2019

PFiruba s otvory dle normy
DIN EN 1092-2

DORG trubni systémy spol. s r.o., tel.: +420 584 402 492, email: dorg@dorg.cz, web: www.dorg.cz



vonRoll

Tlakové potrubi pfFirubové
vonRollducpur

Potrubi se zavitovou pFirubou DN 600

DN

600
600
600
600
600
600
600
600
600
600
600
600
600
600
600
600
600
600
600
600
600
600
600
600

PN

bar
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16

Celkova délka (L):

Odchylka bez speciélnich pozadavk( + 5 mm

L

mm
200
300
400
500
600
700
800
1000
1500
2000
3000
4000
200
300
400
500
600
700
800
1000
1500
2000
3000
4000

Odchylka na pfani £ 1 mm

DE

mm
635
635
635
635
635
635
635
635
635
635
635
635
635
635
635
635
635
635
635
635
635
635
635
635

mm
13.2
13.2
13.2
13.2
13.2
13.2
13.2
13.2
13.2
13.2
13.2
13.2
13.2
13.2
13.2
13.2
13.2
13.2
13.2
13.2
13.2
13.2
13.2
13.2

Celkova délka (L): 200 — 5900 mm na poptavku

PUR1
mm
1.5
1.5
1.5
1.5
1.5
1.5
1.5
1.5
1.5
1.5
1.5
1.5
1.5
1.5
1.5
1.5
1.5
1.5
1.5
1.5
1.5
1.5
1.5
1.5

hmotnost
kg
187.3
156.0
174.6
193.3
211.9
230.6
249.2
286.5
379.8
473.0
659.5
846.0
18723
156.0
174.6
193.3
211.9
230.6
249.2
286.5
379.8
473.0
659.5
846.0

Fig. 2019

PFiruba s otvory dle normy
DIN EN 1092-2

DORG trubni systémy spol. s r.o., tel.: +420 584 402 492, email: dorg@dorg.cz, web: www.dorg.cz



vonRoll

Tlakové potrubi pFirubové

vonRollducpur

Potrubi s jednou pFirubou

80

80

100
100
125
125
150
150
200
200
250
250
300
300
350
350
400
400
500
500
600
600

PN

bar
10
16
10
16
10
16
10
16
10
16
10
16
10
16
10
16
10
16
10
16
10
16

Celkova délka (L):

Odchylka bez specidlnich pozadavkd = 5 mm

L

mm
1000
1000
1000
1000
1000
1000
1000
1000
1000
1000
1000
1000
1000
1000
1000
1000
1000
1000
1000
1000
1000
1000

Odchylka na prani £ 1 mm

Celkova délka (L): 80 — 5900 mm na poptavku

DE

mm
98
98
118
118
144
144
170
170
222
227
274
274
326
326
378
378
429
429
532
532
635
635

10.2
10.2
10.8
10.8
12
12
13.2
13.2

PUR1
mm
1.3
1.3
1.3
1.3
1.3
1.3
1.3
1.3
1.5
1.5
1.5
1.5
1.5
1.5
1.5
1.5
1.5
1.5
1.5
1.5
1.5
1.5

hmotnost
kg
18.7
18.7
22.9
22.9
29.6
29.6
36.0
36.0
51.8
51.8
67.8
67.8
86.6
86.6
85.8
85.8
128.1
128.1
181.1
181.1
236.5
236.5

Fig. 2020

Priruba s otvory dle normy DIN EN

1092-2

DORG trubni systémy spol. s r.o., tel.: +420 584 402 492, email: dorg@dorg.cz, web: www.dorg.cz



vonRoll

PFirubové tvarovky
vonRollecofit

PFirubova kolena vonRollecofit®

\lyrobeno z tvarné litiny (EN-GJS) dle normy EN 545

Chranény epoxidovou vrstvou z vnitfni' i vnéjsi strany (min. 250pum) podle standardu
DIN 3476

PN > 16 na poptavku

Vrtani tvarovek dle normy EN 1092-2

i ¢

Prirubové koleno s patkou 90°, (N)

DN

80

80

100
100
125
125
150
150
200
200
250
250
300
300
350
350
400
400
500
500
600
600

PN
bar
10
16
10
16
10
16
10
16
10
16
10
16
10
16
10
16
10
16
10
16
10
16

t
mm
165
165
180
180
200
200
220
220
260
260
350
350
400
400
450
450
500
500
600
600
700
700

mm
110
110
125
125
140
140
160
160
190
190
225
225
255
255
290
290
320
320
385
385
450
450

mm
180
180
200
200
225
225
250
250
300
300
350
350
400
400
450
450
500
500
600
600
700
700

hmotnost

kg
13.0
13.2
16.9
16.9
221
221
28.8
28.8
46.2
45.2
73.5
72.5
103.9
102.9
137.0
142.0
176.4
186.4
281.0
311.0
425.0
478.0

Fig. 2030a.90

DORG trubni systémy spol. s r.o., tel.: +420 584 402 492, email: dorg@dorg.cz, web: www.dorg.cz
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Prirubové tvarovky
vonRollecofit

Prirubové koleno 90°, (Q)

80

80

100
100
125
125
150
150
200
200
250
250
300
300
350
350
400
400
500
500
600
600
700
700

PN
bar
10
16
10
16
10
16
10
16
10
16
10
16
10
16
10
16
10
16
10
16
10
16
10
16

mm
165
165
180
180
200
200
220
220
260
260
350
350
400
400
450
450
500
500
600
600
700
700
800
800

hmotnost
kg
9.5
9.7
12.0
12.0
15.6
15.6
19.8
19.8
31.2
30.2
50.0
49.0
69.9
68.9
90.5
96.0
114.5
125.5
179.0
209.0
269.0
322.0
381.5
411.5

Fig. 2030.90

DORG trubni systémy spol. s r.o., tel.: +420 584 402 492, email: dorg@dorg.cz, web: www.dorg.cz
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PFirubové tvarovky
vonRollecofit

PFirubové koleno 45°, (FFK 45)

DN

80

80

100
100
125
125
150
150
200
200
250
250
300
300
350
350
400
400
500
500
600
600
700
700

PN
bar
10
16
10
16
10
16
10
16
10
16
10
16
10
16
10
16
10
16
10
16
10
16
10
16

mm
130
130
140
140
150
150
160
160
180
180
350
350
400
400
208
208
324
324
375
375
426
426
478
478

hmotnost
kg
9.2
9.2
1.3
11.3
14.5
14.5
18.4
18.4
27.5
27.0
54.5
54.0
77.2
76.2
77.0
82.5
94.4
106.4
143.5
173.5
210.0
263.0
292.5
322.5

Fig. 2032.45

DORG trubni systémy spol. s r.o., tel.: +420 584 402 492, email: dorg@dorg.cz, web: www.dorg.cz
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Prirubové tvarovky
vonRollecofit

P¥irubové koleno 30°, (FFK 30)

80

80

100
100
125
125
150
150
200
200
250
250
300
300
350
350
400
400
500
500
600
600
700
700

PN
bar
10
16
10
16
10
16
10
16
10
16
10
16
10
16
10
16
10
16
10
16
10
16
10
16

mm
130
130
140
140
150
150
160
160
180
180
210
210
255
255
165
165
183
183
220
220
309
309
346
346

hmotnost
kg
9.5
9.5
11.9
11.9
15.3
153
19.5
19.5
29.0
27.5
41.5
40.5
59.5
59.0
57.0
62.5
73.0
82.5
109.0
137.0
212.0
257.0
360.0
386.0

Fig. 2033.30

DORG trubni systémy spol. s r.o., tel.: +420 584 402 492, email: dorg@dorg.cz, web: www.dorg.cz
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PFirubové tvarovky
vonRollecofit

Prirubové koleno 22°, (FFK 22)

DN

80

80

100
100
125
125
150
150
200
200
250
250
300
300
350
350
400
400
500
500
600
600
700
700

PN
bar
10
16
10
16
10
16
10
16
10
16
10
16
10
16
10
16
10
16
10
16
10
16
10
16

mm
130
130
140
140
150
150
160
160
180
180
210
210
255
255
140
140
153
153
185
185
254
254
284
284

hmotnost
kg
9.5
9.5
11.9
11.9
15.3
16:2
19.7
19.7
29.0
27.5
41.5
41.0
60.0
59.0
53.0
58.5
67.0
758
99.0
127.0
182.0
227.0
313.0
339.0

Fig. 2035.22

DORG trubni systémy spol. s r.o., tel.: +420 584 402 492, email: dorg@dorg.cz, web: www.dorg.cz
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Prirubové tvarovky
vonRollecofit

Prirubové koleno 11°, (FFK 11)

80

80

100
100
125
125
150
150
200
200
250
250
300
300
350
350
400
400
500
500
600
600
700
700

PN
bar
10
16
10
16
10
16
10
16
10
16
10
16
10
16
10
16
10
16
10
16
10
16
10
16

mm
130
130
140
140
150
150
160
160
180
180
210
210
255
255
105
105
113
113
135
135
174
174
194
194

hmotnost
kg
9.5
9.5
11.9
11.9
15.3
153
19.0
19.0
26.0
25.0
41.5
41.0
60.0
59.5
47.5
53.0
58.0
67.5
85.0
113.0
157.0
202.0
243.0
269.0

Fig. 2036.11

DORG trubni systémy spol. s r.o., tel.: +420 584 402 492, email: dorg@dorg.cz, web: www.dorg.cz



vonRoll

PFirubové tvarovky
vonRollecofit

Pfirubové tvarovky vonRollecofit®

\lyrobeno z tvarné litiny (EN-GJS) dle normy EN 545

Chranény epoxidovou vrstvou z vnitfni' i vnéjsi strany (min. 250pum) podle standardu
DIN 3476

PN > 16 na poptavku

Vrtani tvarovek dle normy EN 1092-2

PFirubova odboc¢ka, (T)

DN

1

80
80
100*
100*
100*
100*
100
100
100
100
125
125
125
125
125
125
150*
150*
150
150
150
150
150
150
150
150
200
200
200*
200*
200
200
200
200
250
250

DN,
80
80
50
50
65
65
80
80
100
100
80
80
100
100
125
125
50
50
80
80
100
100
125
125
150
150
100
100
125
125
150
150
200
200
100
100

PN
bar
10
16
10
16
10
16
10
16
10
16
10
16
10
16
10
16
10
16
10
16
10
16
10
16
10
16
10
16
10
16
10
16
10
16
10
16

L
mm
330
330
360
360
360
360
360
360
360
360
400
400
400
400
400
400
440
440
440
440
440
440
440
440
440
440
520
520
520
520
520
520
520
520
700
700

h
mm
165
165
170
170
170
170
175
175
180
180
190
190
195
195
200
200
200
200
205
205
210
210
215
215
220
220
240
240
245
245
250
250
260
260
275
275

hmotnost

kg
15.3
15.6
17.1
17.1
19.0
19.0
18.3
18.4
19.0
19.0
22.8
22.8
23.8
23.8
25.2
25.2
30.5
30.5
28.5
28.5
29.4
29.4
30.9
30.9
32.3
32.3
431
42.6
51.0
51.0
46.0
455
495
485
67.6
66.6

Fig. 2040

DN;

DORG trubni systémy spol. s r.o., tel.: +420 584 402 492, email: dorg@dorg.cz, web: www.dorg.cz



vonRoll

Prirubové tvarovky

vonRollecofit
Prirubova odbo¢ka, (T) Fig. 2040
DN PN L h hmotnost
DN, 2
bar mm mm kg
250 200 10 700 325 75.2
250 200 16 700 325 74.2
250 250 10 700 350 81.0
250 250 16 700 350 80.0
300 100 10 800 300 93.8
300 100 16 800 300 92.8 DNy
300* 150 10 800 325 101.0
300 150 16 800 325 100.0
300 200 10 800 350 102.4
300 200 16 800 350 101.4
300* 250 10 800 400 113.9
300 250 16 800 400 112.9
300 300 10 800 375 114.0
300 300 16 800 375 113.0
350 100 10 850 325 117.0
350 100 16 850 325 122.0
350 200 10 850 325 122.0
350 200 16 850 325 128.0
350 350 10 850 425 144.0
350 350 16 850 425 152.0
400 200 10 900 350 147.3
400 200 16 900 350 158.3
400 400 10 900 450 168.5
400 400 16 900 450 185.5
500 200 10 1000 400 214.5
500 200 16 1000 400 244.5
500 500 10 1000 500 243.6
500 500 16 1000 500 289.6
600 200 10 1100 450 304.0
600 200 16 1100 450 356.0
600 400 10 1100 550 323.0
600 400 16 1100 550 382.0
600 600 10 1100 550 343.0
600 600 16 1100 550 422.0
700 200 10 650 525 265.9
700 200 16 650 525 295.9
700 400 10 870 558 337.5
700 400 16 870 585 372.5
700 700 10 1200 585 459.0
700 700 16 1200 585 504.0
* podle normy vyrobce
DORG trubni systémy spol. s r.o., tel.: +420 584 402 492, email: dorg@dorg.cz, web: www.dorg.cz 3.20
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PFirubové tvarovky
vonRollecofit

Prirubovy kFiz, (TT) dle PN Fig. 2045
DN, DN, PN L h hmotnost
bar mm mm kg
80 80 10 330 165 20.0
80 80 16 330 165 20.0
100 100 10 360 180 26.0
100 100 16 360 180 26.0 DN;
125 125 10 400 200 39.0
125 125 16 400 200 39.0
150 150 10 440 220 39.0
150 150 16 440 220 39.0
200 200 10 520 260 58.0
200 200 16 520 260 58.0
250 250 10 700 350 120.0
250 250 16 700 350 120.0
300 300 10 800 400 155.0
300 300 16 800 400 160.0
400 400 10 900 450 218.0
400 400 16 900 450 225.0
DORG trubni systémy spol. s r.o., tel.: +420 584 402 492, email: dorg@dorg.cz, web: www.dorg.cz 3.21
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Prirubové tvarovky

vonRollecofit

Prirubova redukce, (FFR) Fig. 2084
DN, DN, PN L vaha

bar mm kg
80* 40 10 200 6.6
80* 40 16 200 6.7
80* 50 10 200 7.2
80* 50 16 200 7.3 DN
80 65 10 200 7.9
80 65 16 200 8.0
100* 40 10 200 115
100* 40 16 200 11.5
100 50 10 200 8.1
100 50 16 200 8.1
100* 65 10 200 8.7
100* 65 16 200 8.7
100 80 10 200 9.3
100 80 16 200 9.4
125* 65 10 305 13.2
125* 65 16 305 13.2
125* 80 10 200 10.5
125* 80 16 200 10.6
125 100 10 200 11.3
125 100 16 200 1.3
150 80 10 200 12.0
150 80 16 200 12.0
150 100 10 200 12.8
150 100 16 200 12.8
150 125 10 200 14.0
150 125 16 200 14.0
200 80 10 300 17.9
200 80 16 300 17.7
200 100 10 300 18.9
200 100 16 300 18.6
200 125 10 300 20.5
200 125 16 300 20.0
200 150 10 300 21.9
200 150 16 300 21.9
250* 100 10 300 26.0
250* 100 16 300 26.0
250* 125 10 300 41.0
250* 125 16 300 40.5
250* 150 10 300 44.0
* podle normy vyrobce
DORG trubni systémy spol. s r.o., tel.: +420 584 402 492, email: dorg@dorg.cz, web: www.dorg.cz 3.22
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PFirubové tvarovky
vonRollecofit

Prirubova redukce, (FFR) Fig. 2084
DN DN PN L vaha
bar mm kg
250* 150 16 300 43.5
250* 200 10 300 30.6
250* 200 16 300 30.1
300* 150 10 300 33.0 DN,
300* 150 16 300 32.5
300* 200 10 300 35.9
300* 200 16 300 35.4
300 250 10 300 40.8
300 250 16 300 39.8
350 250 10 300 45.0
350 250 16 300 47.5
350 300 10 300 50.0
350 300 16 300 52.5
400* 200 10 300 45.6
400* 200 16 300 50.5
400 250 10 300 49.1
400 250 16 300 54.6
400 300 10 300 54.4
400 300 16 300 59.4
500* 300 10 600 111.0
500* 300 16 600 111.0
500* 400 10 600 109.6
500* 400 16 600 130.6
600* 400 10 600 210.0
600* 400 16 600 242.0
600 500 10 600 148.5
600 500 16 600 189.5
700 500 10 600 281.0
700 500 16 600 311.0
700 600 10 600 195.4
700 600 16 600 236.4
* podle normy vyrobce
DORG trubni systémy spol. s r.o., tel.: +420 584 402 492, email: dorg@dorg.cz, web: www.dorg.cz 3.23
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Prirubové tvarovky

vonRollecofit
Redukeéni pFiruba - Srouby na obou stranach, (XR) Fig. 2085
DN, PN b hmotnost
DN,
bar mm kg
80 50 10,16 28 5.6
100 50 10,16 40 6.3
100 80 10 60 14.0
100 80 16 60 14.0 DN, DN,
125 80 10 40 11.0
125 80 16 40 11.0
125 100 10 60 11.2 | I
125 100 16 60 1.2 b
150 100 10 40 14.8
150 100 16 40 14.8
150 100 10 60 21.0
150 125 16 60 21.0
200 150 10 50 24.0
200 150 16 50 24.0
250" 200 10 46 32.0
250" 200 16 46 32.0
* podle EN 545 serie A
Redukéni pFiruba - Srouby na jedné strané, (XR) Fig. 2085
DN DN PN b hmotnost
bar mm kg
125 50 10,16 40 7.5
150 50 10,16 40 9.5
150 80 10 31 11.0
150 80 16 Sl 11.0
200 50 10 40 13.5
200 50 16 40 13.3 DN; DN,
200* 80 10 40 15.0
200* 80 16 40 15.0
200* 100 10 40 14.0 «p~+
200* 100 16 40 14.0
200* 125 10 40 15.0
200* 125 16 40 15.0
250* 80 10 Sl 23.0
250* 80 16 31 23.0
*podle EN 545 serie A
DORG trubni systémy spol. s r.o., tel.: +420 584 402 492, email: dorg@dorg.cz, web: www.dorg.cz 3.24
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PFirubové tvarovky

vonRollecofit

Uzaviraci pFiruby vonRollecofit®

\lyrobeno z tvarné litiny (EN-GJS) dle normy EN 545

Chranény epoxidovou vrstvou z vnitfni' i vnéjsi strany (min. 250pum) podle standardu

DIN 3476

PN > 16 na poptavku

Vrtani tvarovek dle normy EN 1092-2

Uzaviraci pFiruba - plocha, (X)

40
40
50
50
65
65
80
80
100
100
125
125
150
150
200
200
250
250
300
300

PN
bar
10
16
10
16
10
16
10
16
10
16
10
16
10
16
10
16
10
16
10
16

mm
150
150
165
165
185
185
200
200
220
220
250
250
285
285
340
340
400
400
455
455

mm
19
19
19
19
19
19
19
19
19
19
19
19
19
19
20
20
22
22

24.5

24.5

hmotnost
kg
2.5
2.5
3.0
3.0
4.0
4.0
3.6
3.6
4.3
4.3
5.6
5.6
7.2
7.2
11.0
10.8
16.9
16.6
26.0
25.5

-—a-| «b

o~ —d

Fig. 2098

DORG trubni systémy spol. s r.o., tel.: +420 584 402 492, email: dorg@dorg.cz, web: www.dorg.cz
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Prirubové tvarovky

vonRollecofit

Uzaviraci pfiruba - vyduta, (X)

350
350
400
400
500
500
600
600
700
700

PN
bar
10
16
10
16
10
16
10
16
10
16

mm
505
520
565
580
670
715
780
840
875
910

mm
24.5
26.5
24.5

28
26.5
31.5

30.

36.
32.5
39.5

hmotnost
kg
33.0
37.0
41.0
49.0
65.0
85.5
99.5
136.0
147.0
179.0

I

==

Fig. 2099

DORG trubni systémy spol. s r.o., tel.: +420 584 402 492, email: dorg@dorg.cz, web: www.dorg.cz
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wonRollhydro

Tlakové potrubi
s hrdlem vonRollgeopur

geopur® kanalizaéni potrubi s hrdlem

Vyrobeno z tvarné litiny systémem odstfedivého liti s PUR (polyuretan) vnitini
vystylkou, vnéjsi strana pozinkovana a opatirena ziviécnym natérem,
PUR vrstva protazena na vnéjsi stranu hrdla

Minimalni ztraty tlaku diky hydraulicky hladkému povrchu, dliouha zivotnost

VyuZiti: vody a odpadni vody, chemicka média s hodnotou pH mezi 1 a 14

Vyrobeno dle standard’ EN 598

Trida potrubi K7; jiné tfidy na poptavku

Mohou byt vybaveny tahovou spojkou fig. 2505, 2506, 2806, 2807

Potrubi a tvarovky jsou dodavany s t&snénim Tyton®

Potrubi s dvoukomorovym hrdiem FIG. 1817
DN L DE € ENp- DM T hmotnost
mm mm mm mm mm mm kg/m
100 6000 118 6 1.3 188 120 14.3
125 6000 144 6 1.3 215 123 17.4
150 6000 170 6 1.3 242 126 20.7
200 6000 222 6 1.5 295 131 35.9
250 6000 274 6.4 1.5 352 131 45.2
300 6000 326 6.4 1.5 410 130 45.2
400 6000 429 6.4 1.5 518 145 67.1
500 6000 532 7.0 1.5 636 145 92.5
600 6000 635 7.7 1.5 750 150 121.6

Dvoukomorové potrubi mize byt vybaveno vnitfnim zamkem
(fig. 2807) nebo tahovou spojkou (fig. 2806).

DN L DE €5 €0Um1 DM T hmotnost
mm mm mm mm mm mm kg/m
350 6000 378 6.4 1.5 464 140 56.2
500* 6000 532 7.0 1.5 636 145 92.5
600* 6000 635 7.7 1.5 750 150 122.6
700 6000 738 8.4 1.5 863 180 152.5
* Vybéhovy model, do vyprodani zasob

DORG trubni systémy spol. s r.o., tel.: +420 584 402 492, email: dorg@dorg.cz, web: www.dorg.cz 4.1



vonRoll

Kanalizaéni tvarovky

Navrtavaci sedlovy kus 90°

Vyrobeno z tvarné litiny

Chranéno epoxidovou vrstvou z vnitini i vnejsi strany

Tvarovky jsou dodavany s tésnicim krouzkem a upevriovacim materidlem
Tésnéni z NBR (Perbunan)

Srouby M10 z nerezu s kénickym PE t&snicim obalem

DN, DN, DE, D H vaha
mm mm mm mm mm kg
250 150 170 172 100 5.9
300 150 170 172 100 5.9
300 200 222 232 100 12.9
350-400 150 170 172 100 5.9
350 200 222 232 100 5.9
400 200 222 232 100 12.0
500-600 150 170 172 100 5.9
500-600 200 222 232 100 11.1
700 150 170 172 100 5.9
700 200 222 232 100 10.5

Fig. 1567

DEs

Navrtavaci sedlovy kus 45°

Vyrobeno z tvarné litiny

Chranéno epoxidovou vrstvou z vnitini i vnéjsi strany

Tvarovky jsou dodavany s tésnicim krouzkem a upeviiovacim materialem
Tésnéni z NBR (Perbunan)

Srouby M10 z nerezu s kénickym PE t&snicim obalem

DN, DN, DE, D vaha
mm mm mm mm kg
250 150 170 172 5.9
300 150 170 172 5.9

Fig. 1568

DORG trubni systémy spol. s r.o., tel.: +420 584 402 492, email: dorg@dorg.cz, web: www.dorg.cz
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Kanalizaéni tvarovky

Sedlova tvarovka 45° na pravouhly vyiez Fig. 1565
DN DN, DE, DE, D L H Pocet hmotnost
1 mm  Potrubi  mm mm mm mm past kg
mm
200 150 222 160 222 380 507 2 1815
200 200 222 200 278 460 557 2 18.0
250 150 274 160 222 380 544 2 185
250 200 274 200 278 460 594 2 18.0
300 150 326 160 222 380 581 8 186
300 200 326 200 278 460 631 8 18.0
300 250 326 250 396 690 536 3 22.0
350 150 378 160 222 380 687 3 13.5
350 200 378 200 278 460 597 8 18.0
350 250 378 250 396 690 642 8 22.0
350 300 378 S8 668 680 540 8 25.0 el ] ow ! -
400 150 429 160 222 380 723 3 18.5
400 200 429 200 278 460 633 8 18.0
400 250 429 250 396 690 678 8 22.0 4"'
400 300 429 315 468 650 646 3 25.0
500 150 532 160 222 380 796 3 13.5
500 200 532 200 278 460 776 3 18.0
500 250 532 250 396 690 751 8 22.0
500 300 532 315 468 650 719 8 25.0
600 150 635 160 222 380 869 3 13.5
600 200 635 200 278 460 1199 8 18.0
600 250 635 250 396 690 824 8 22.0
600 300 635 316 468 650 722 3 25.0
700 200 738 200 278 460 922 3 19.0
700 250 738 250 396 690 827 3 23.0
700 300 738 818 468 650 791 3 26.0

DORG trubni systémy spol. s r.o., tel.: +420 584 402 492, email: dorg@dorg.cz, web: www.dorg.cz 4.3
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Kanalizaéni tvarovky

Odbocka 67°30‘ se dvéma hrdly a volnym koncem

Vyrobeno z tvarné litiny

Chranéno epoxidovou vrstvou z vnitini i vnéjsi strany.

Tvarovky jsou dodavany s tésnicim krouzkem a upevriovacim materidlem
Tésnéni z NBR (Perbunan) 2ks

DN DN, DE, Z L L, H hmotnost
! mm mm mm mm mm mm kg
200 150 170 138 360 568 310 24.0
250 150 170 112 369 565 342 54.0
250 200 222 112 369 565 342 55.0
300 150 170 143 467 650 380 77.0

Fig. 1561

DORG trubni systémy spol. s r.o., tel.: +420 584 402 492, email: dorg@dorg.cz, web: www.dorg.cz
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Kanalizaéni tvarovky

Sachtova prechodka z litiny

Vyrobeno z tvarné litiny (EN-GJS) dle normy EN 545

Chranény epoxidovou vrstvou z vnitfni i vnéjsi strany (min. 250pm) podle standardu
DIN 3476

Tvarovky jsou dodavany s tésnénim z NBR

V betonu i ve vyzdivanych nebo predhotovenych Sachtach zajistuje tento vyrobek

DE L DF hmotnost
DN [r—
mm mm mm mm
DE D
150 170 100 260 6.0
200 222 100 310 8.0
250 274 110 360 10.0 =
300 326 110 415 12.5
350 378 110 465 14.5
400 429 110 520 16.5
500 532 110 635 22.0
600 635 120 730 26.5
700 738 160 845 43.0

Sachtova prechodka

Materiaél: EPDM - Elastomer

Dodavano s montaznim materidlem z nerez oceli

Vhodné pro okamzité zabetonovani

Tésnici Uc¢inek do 30m vodniho sloupce

DN DE D L prameér Véha
mm mm mm otvoru kg ]
100 118 205 60 110 - 121 0.40
125 144 220 60 125 - 145 0.46 o
0| 4= o
150 170 254 60 160 - 179 0.56
200 222 300 60 200 - 224 0.70
250 274 345 60 250 - 279 0.84 |
300 326 410 60 315 - 354 1.05

DORG trubni systémy spol. s r.o., tel.: +420 584 402 492, email: dorg@dorg.cz, web: www.dorg.cz 4.5
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Kanalizaéni tvarovky

Revizni viko

Vyrobeno z tvarné litiny

Chranéno epoxidovou vrstvou z vnitini i vnejsi strany

Tvarovky jsou dodavany s tésnénim z NBR

DN D L
mm mm
250 172 622
300 212 662
350 212 662
400 212 662
500 212 662
600 290 640
700 290 640

vaha
kg
17.0
20.0
19.0
18.0
17.8
28.5
29.5

Fig. 1518

Prechodova manzeta Fig. 1581
Materidl: EPDM - Elastomer, zesileni ABS
Dodavka: 1x EPDM manzeta, 2 montazni pasy s oceli
DN Ne DE, DE
GGG PVC/PE
mm mm
150 1 170 160
200 2 222 200 4 ow _— 1 [oE=
250 2 274 250 -
300 3 326 315
400 3 429 400
500 3 532 500
600 3 635 600
DORG trubni systémy spol. s r.o., tel.: +420 584 402 492, email: dorg@dorg.cz, web: www.dorg.cz 4.6
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Planovani

Podklady pro projektanty a ukladani potrubi

1. Podlozi a obsyp trubniho vedeni

Nasledujici upozornéni musi byt bezpodminecné respektovana:

1.1 ve mésté

Hutnény (nesedavy) zpétny zasyp

Pri pokladce ecopurovych a ducpurovych trub

Dobre hutnitelny obsypovy material zrnitosti do 32 mm (Stér- ﬂ'
kopisek, drobny stérk, jemny vykopovy materidl, recyklat)

Loze >10cm

1.2 ve volném terénu
PIné ziti vykopového material _— 2
& vyuziti vykopov! ridlu » ‘%

ecopurové roury: Ap
plné vyuziti vykopového materialu

ducpurové roury:
homogenni obsypovy materidl jako Stérkopisek, pisek nebo
recyklat nebo zpétné vyuziti vykopového materidlu

Pri pouziti ducpurPLUS-antikorozni ochranné fdlie:
Jemnéjsi material (do zrnitosti 60 mm) pro obsyp
VEtsi materidl pro zasyp

Loze > 10cm

Brat zfetel na normu EN 805

2. Prikotveni trubniho vedeni

Zakryti:
Pred tlakovou zkouskou se kazda roura kromé spojd dosta-
tecné zasype vhodnym vykopkem

Opéry:

Pred tlakovou zkouskou trubni vétve bez zajisténych spojti
(tedy bez zamk() se dostatecné podchyti oblouky, T-kusy
stejné tak i oba uzaviraci koncové kusy zkousené trasy

DORG trubni systémy spol. s r.o., tel.: +420 584 402 492, email: dorg@dorg.cz, web: www.dorg.cz 5.1
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Podklady pro projektanty
Mechanické viastnosti potrubi
Pevnost v tahu Rm min. 420 Mpa
Plasticka unosnost Rp, , min 300 Mpa
Pevnost v tahu za ohybu min 420 MPa
Vrcholova pevnost v tlaku min 550 MPa
Modul pruznosti E 170 000 MPa
Mozny odklon od podélné osy DN 100 - 400 6°
DN 500 - 600 3°
DN 700 2°
Zakladni vlastnosti polyuretanove vrstvy
DN 80 - 150 1.3 mm
» o ducpur, ecopur DN 200 - 700 1.3 mm
Tloustka vnitini vrstvy
DN 100 - 700 1.5 mm
geopur DN 100 - 700 1.5 mm
Tloustka vnéjsi vrstvy ecopur 0.9 mm
Teplotni odolnost 90° C dlouhodobé
Rézova odolnost 15 Nm
Pevnost PUR vrstvy v tahu 25 MPa
Povrchova drsnost “K” 0.01 mm
\%2?;13@ GBS zigpé;?]izgigch kyselin pH1-14
a soli
Prilnavost PUR na litinu piskovana SA 2 1/2 min. 12 MPa

Dielektricka pevnost PUR

Zkouska ostrikem slanou
vodou

Abrazivni odolnost dle
DIN 52108 (ztrata objemu
v cm3 po 16 cyklech)

Pozarné technicke viastnosti

Maximalni prihyb potrubi

Potrubi tfidy K9, vzdalenost podpor 6,0 m, zatéZovaci sila plisobi ve stfedu potrubi.

Jmenovity pramér Ohybovy moment

DN dle EN 545
mm kNm

80 8

100 11.8

125 17.9

150 25.2

200 44.4

po 1000 hod.

Horlavost

Vyvin dymu

Zatizeni
F
kN

5.33
7.87
11.93
16.8
29.6

200 - 240 kV/cm

bez viditelného poskozeni

1.8

. A - nehoflavy dle DIN
4102

st. 3 - slaby vyvin die SIA
183

Prihyb

0.081
0.067
0.054
0.045
0.034

DORG trubni systémy spol. s r.o., tel.: +420 584 402 492, email: dorg@dorg.cz, web: www.dorg.cz
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Porovnani vytokového mnozstvi vody u potrubi s cementovou a PUR vystylkou
Cementova vystylka PUR vystylka Porovnani
Jmenovity Spad Teoreticky Vytok Teoreticky Vytok Zvyseny vytok
pramér vnitini vnitini v mnozstvi % pri
pramer pramer stejném jmenovitém

prdméru nebo snizeni
Serpacich nakladd na
stejny jmenovity primér

mm o/, mm /s mm /s %

100 20 99 10.2 103.4 12.6 +23.5%

125 10 125 13.1 129.4 16.7 +19.8%

150 10 151 21.7 165.4 25.6 +18%

200 10 202.4 47 206.4 54.4 +15.7%

250 10 253.4 85.1 257.4 97.6 +14.7%

300 7 304.6 114.8 308.8 130.2 +13.4%

400 5 402.8 201 409.8 229.3 +14.1%

500 3 504 277.7 511 311.3 +12.1%

600 2 605.2 363.5 612.2 402.5 +10.7%

700 1 704.4 376.6 713.4 413.5 +9.8%

DORG trubni systémy spol. s r.o., tel.: +420 584 402 492, email: dorg@dorg.cz, web: www.dorg.cz
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Podklady pro projektanty

U hrdlového tlakového potrubi z tvarné litiny je v mistech zmény sméru, zmény profilu nebo napojeni
potrubi nutné poditat se zachycenim podélnych tahovych sil. Zachyceni se tradicné provadi betonovymi opérnymi

bloky nebo pouzitim tahovych spojek.

Pro dimenzovani opérnych blok{ je nutné urcit velikost sil, které vznikaji v potrubi. Zachyceni je nutné provést
pred provadénim tlakové zkousky. Velikost opérného bloku je dana : profilem potrubi DN,
velikosti vnitfniho tlaku PN a nosnosti okolni zeminy.

V oblouku R P R P
b \
P
P
V misté napojeni
R=P
V misté redukce
P
¥
DNy -~ DN,
—_— —
P4 E;. AF P2
P
Velikost sil pFi vnitinim tlaku 10 bart
P = podélna sila v N R = vysledna sila v N
uhel bloku o ve °
DN 5 11%°  221%°  30° 45° 90°
P R R R R R R
50 3400 300 700 1300 1800 2600 4800
65 5700 600 1100 2200 3000 4400 8100
80 8100 800 1600 3200 4200 6200 11500
100 11600 1100 2300 4500 6000 8900 16400
125 16900 1700 3300 6600 8700 12900 23900
150 23800 2300 4700 9300 12300 18200 33700
200 40400 4000 7900 15800 20900 30900 57100
250 61100 6000 12000 23800 31600 46800 86400
300 86000 8400 16900 33600 44500 65800 121600
350 115300 11300 22600 45000 59700 88200 163100
400 148200 14500 29100 57800 76700 113400 209600
500 226400 22200 44400 88300 117200 173300 320200
600 321900 31600 63100 125600 166600 246400 455200
5.4
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Povolené tlaky
Tlaky dle normy EN545 2002 pro hrdlové potrubi a tvarovky
Potrubi tFidy K9 Potrubi tfidy K10
DN PFA PMA PEA PFA PMA PEA
40 85 102 107 85 102 107
50 85 102 107 85 102 107
65 85 102 107 85 102 107
80 85 102 107 85 102 107  PFA:
Povoleny provozni
100 85 102 107 85 102 107 tlak.
125 85 102 107 85 102 107 Nejvyssi hydrostatic-
ky tlak, ktery mize
150 79 95 100 85 102 107 potrubi zviddnout
200 62 74 79 71 85 90  Vvopakovanych
cyklech.
250 54 65 70 61 73 78 PMA:
300 49 59 64 56 67 72 Nejvyssi povoleny
tlak.
350 45 54 59 51 61 66 Nejvy&si dodasny
400 42 51 56 48 58 63  hydrostaticky tlak,
zahrnuijici razy, ktery
500 38 46 51 44 53 58 mCiZe potrubi zviad-
600 36 43 48 41 49 54 noutvopakovanych
cyklech.
700 34 41 46 38 46 51 PEA:
Testovaci tlak.
Nejvyssi hydrostatic-
ky tlak, ktery mize
Povolené tlaky pro zamkové spoje nové nainstalované
potrubi kratkodobé
itini z4 sisi zamkové . zvladnout pri tes-
vnitini zamky vnéjsSi zamkové spoje toch kompletace a
f ténosti potrubi.
, Fig. 2504-1 : . ,
Fig. 2807 (Tyton SIT) Fig. 2806 Fig. 2805 Fig. 2506
DN PFA PFA PFA PFA PFA
80 25 16* B63**
100 25 16* B63**
125 25 16* B63**
150 25 16* 63**
200 25 16* 63**
250 16 10 40
300 16 10 40
350 16 25
400 16 10 16 16 16
500 16 10 16 na poptavku
600 10 10 16 na poptavku
700 - - 16 na poptavku

* pro potrubi ecopur 10bart

**pro tlaky >40 baru, musi byt pouzito potrubf tfidy K10 nebo vyssi

DORG trubni systémy spol. s r.o., tel.: +420 584 402 492, email: dorg@dorg.cz, web: www.dorg.cz
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Tabulka pFirub v zavislosti na PN a DN
B o aD aK C n gL Srouby
mm mm mm Stk. mm
10 150 110 19 4 19 M16 %ml ’ I 2
16 160 110 19 4 19 M16 f m !
40 25 150 110 19 4 19 M16 . w
40 150 110 19 4 19 M16 -
63 170 125 28 4 23 M20 C
nx@L
1 1 12! 1 4 1 M1
1 g 1 ZZ 1 2: 1 2 4 1 2 M1 Z i 2 K
@D
50 25 165 125 19 4 19 M16
40 165 125 19 4 19 M16
63 180 135 28 4 23 M20
10 185 145 19 4 19 M16
16 185 145 19 4 19 M16
65 25 185 145 19 8 19 M16
40 185 145 19 8 19 M16
63 2056 160 28 8 238 M20
10 200 160 19 8 19 M16
16 200 160 19 8 19 M16
80 25 200 160 19 8 19 M16
40 200 160 19 8 19 M16
63 215 170 31 8 23 M20
10 220 180 19 8 19 M16
16 220 180 19 8 19 M16
100 25 235 190 19 8 23 M20
40 235 190 19 8 23 M20
63 250 200 33 8 19 M24
10 250 210 19 8 19 M16
16 250 210 19 8 28 M16
125 25 270 220 19 8 28 M24
40 270 220 23,5 8 31 M24
63 295 240 37 8 23 M27
10 285 240 19 8 23 M20
16 285 240 19 8 23 M20
150 25 300 250 20 8 28 M24
40 300 250 26 8 28 M27
63 345 280 39 8 34 M33
10 340 295 20 8 23 M20
16 340 295 20 12 23 M20
200 25 360 310 22 12 28 M24
40 375 320 30 12 31 M27
63 415 345 46 12 37 M33
10 400 350 22 12 23 M20
16 400 355 22 12 28 M24
250 25 425 370 24,5 12 31 M27
40 450 385 345 12 34 M30
63 470 400 50 12 37 M33
10 455 400 24,5 12 23 M20
16 455 410 24,5 12 28 M24
300 25 485 430 27,5 16 31 m27
40 515 450 395 16 34 M30
63 530 460 57 16 37 M33
10 505 460 24,5 16 23 M20
16 520 470 26,5 16 28 M24
350 25 565 490 30 16 34 M30
40 580 510 44 16 ar M33
63 600 525 61 16 41 M36
10 565 515 24,5 16 28 M24
16 580 525 28 16 31 M27
400 25 620 550 32 16 37 M33
40 660 585 48 16 41 M36
63 670 585 65 16 44 M39
10 670 620 26,5 20 28 M24
16 715 660 31,5 20 34 M30
500 25 730 660 36,5 20 37 M33
40 755 670 52 20 44 M39
10 780 725 30 20 31 M27
50 16 840 770 36 20 37 M33
25 845 770 42 20 41 M36
40 890 795 58 20 50 M45
10 895 840 32,5 24 31 M27
700 16 910 840 39,5 24 37 M33
25 960 875 46,5 24 44 M39
DORG trubni systémy spol. s r.o., tel.: +420 584 402 492, email: dorg@dorg.cz, web: www.dorg.cz 5.6
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Tabulky napojeni dvou kolen
Tabulka pro vypocet vzdalenosti dvou hrdlovych kolen L1 /&
arovné roury (L). L"\)/_c_ ) L1 /'\
N f
S oL ' ol I
L e
o=5°%,° o=11",° a=22"° a=30° 0=45°
H E L E L E L E L E L
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
1 10,2 10,2 5 5,1 2,4 2,6 1,7 2 1 1,4
2 20,3 10,4 10,1 10,3 4,8 5,2 3,5 4 2 2,8
3 30,5 30,6 15,1 15,4 7,2 78 5,2 6 3 4,2
4 40,6 40,8 20,1 20,5 9,7 10,5 6,9 8 4 5,7
5 50,8 51 25,1 25,6 12,1 13,1 8,7 10 5 7,1
6 60,9 61,2 30,2 30,8 14,5 15,7 10,4 12 6 8,5
7 71,1 71,4 35,2 35,9 16,9 18,3 12,1 14 7 9,9
8 81,2 81,6 40,2 41 19,3 20,9 13,9 16 8 11,3
9 91,4 91,8 45,2 46,1 21,7 23,5 15,6 18 9 12,7
10 101,5 102 50,3 51,3 24,1 26,1 17,3 20 10 14,1
20 203,1 204 100,5 102,5 48,3 52,3 34,6 40 20 28,3
30 304,6 306,1 150,8 153,8 72,4 78,4 52 60 30 42,4
40 406,1 408,1 201,1 205 96,6 104,5 69,3 80 40 56,6
50 507,7 510,1 251,4 256,3 120,7 130,7 86,6 100 50 70,7
60 609,2 612,1 301,6 307,5 144,9 156,8 103,9 120 60 84,9
70 710,7 714,2 351,9 358,8 169 182,9 121,2 140 70 99
80 812,3 816,2 402,5 410,1 193,1 209,1 138,6 160 80 113,1
90 913,8 918,2 452,5 461,3 217,3 235,2 155,9 180 90 127,3
100 | 10153 | 1020,2 502,7 512,6 241,4 261,3 173,2 200 100 141,4
200 | 2030,6| 2040,5| 10055 | 1025,2 482,8 522,6 346,4 400 200 282,8
300 3046 | 3060,7 | 15082 | 1537,7 7243 783,9 519,6 600 300 424,3
400 [ 4061,3| 4080,9| 20109 | 2050,3 965,7 | 10453 692,8 800 400 565,7
500 | 50766 | 5101,1| 2513,7| 2562,9| 1207,1| 1306,6 866 1000 500 707,1
600 [ 6091,9| 6124,4| 30164 | 30755 | 14485| 1567,9| 1039,2 1200 600 848,5
700 [ 71072 | 7141,6| 3519,1| 35881 1689,9 | 1829,2 | 12124 1400 700 989,9
800 [ 8122,5| 8161,8| 4021,9| 4100,7 | 1931,4| 2090,5| 1385,6 1600 800 | 11314
900 [ 9137,9| 91821 | 45246 | 46132 | 2172,8| 2351,8| 1558,8 1800 900 | 12728
1000 | 10153,2 | 10202,3 | 5027,3 | 51258 | 24142 | 26131 1732,1 2000 1000 | 1414,2
Priklad vypoétu pro H = 1312
0=55/8° a=55/8° o=55/8° o=55/8° a=55/8°
H E L E L E L E L E L
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
2 20,3 10,4 10,1 10,3 4,8 5.2 3,5 4 2 28|+
10 1015 102 50,3 51,3 24,1 26,1 17,3 20 10 14,1 | +
300 3046 | 3060,7| 1508,2| 1537,7| 7243| 7839 5196 600 300 | 4243+
1000 | 10153,2 | 10202,3 | 5027,3| 51258 24142| 2613,1| 1732, 2000 1000 | 14142 | +
1312 13321 | 133754 | 6595,9 | 6725,1 | 3167,4 | 3428,3 | 2272,5| 2624| 1312| 1855,4 |=

DORG trubni systémy spol. s r.o., tel.: +420 584 402 492, email: dorg@dorg.cz, web: www.dorg.cz 5.7
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Vypocet pro hrdlova kolena s jednim hrdlem

e t+4
R i
a ®a
S v ) v )
< L >
Vypocet pro dvé prirubova kolena
oA
2 X
- ¥ = |!| t+2+t —lfl
i ! F ol
—|t —E—l t |«— L— E—
— L —

DORG trubni systémy spol. s r.o., tel.: +420 584 402 492, email: dorg@dorg.cz, web: www.dorg.cz 5.8
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Tlakové ztraty v potrubi

Dimenzovaci diagram zpracovala hydraulicka laborator Technické vysoké Skoly v Lausanne. Je uréen pro vypocet
tlakovych ztrat v hrdlovém potrubi z tvarné litiny s polyuretanovou vystylkou.

Vypoctovy koeficient vnitfniho tfeni PUR vrstvy je k = 0,01 mm (tedy hydraulicky hladky povrch). Vypocet tlako-
vych ztrat je proveden dle Colebrooka.

Diagram tlakovych ztrat na ndsleduijici strané je ur¢en pro hrdlové potrubi ducpur® tfida K9, typ 2817, nové polo-

zené.

Diagram je pouzitelny také pro hrdlové potrubi ecopur® stejné tridy. U potrubi ecopur musi byt zohlednén vnitfni
préimeér potrubi, ktery je mensi o 1,80 mm.

Oznaceni
DN

DI
Q

jmenovity pramér potrubf

efektivni vypoctovy prameér potrubi v mm

pritokové mnozstvi v I's™!

stfedni prdtokova rychlost v ms'

tlakova ztrata v m vodniho sloupce (1 m vod.sloupce = 0,0981 baru)

h/L = tlakova ztrata v m vod. sloupce / 1000m nebo spad v %

DORG trubni systémy spol. s r.o., tel.: +420 584 402 492, email: dorg@dorg.cz, web: www.dorg.cz 5.10
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Priklady vypoctu pro potrubi ducpur® :
Piiklad 1:

Zadano: DN 200, J =4 m/1000m
Neznama: Qv
Pouzijleme diagram tlakovych ztrat pro hrdlové potrubi ducpur, tfida K9

Q=341/s v=1m/s
Priklad 2:
Zadano: Q=100 I/s; J = 6 m/1000m
Neznama: DN, v

Pouzijleme diagram tlakovych ztrat pro hrdlové potrubi ducpur, tfida K9

DI =286,0 mm v=156m/s
Pro provedeni _ _
volime DN 300 Q=121,81/s v=1,63m/s
Priklad 3:
Zadano: Q=1001/s; J =4 m/1000m
Neznama: DN, v

Pouzijeme diagram tlakovych ztrat pro hrdlové potrubi ducpur, tfida K9
DI =313,0 mm v=130m/s

Pro provedeni

volime DN 300 Q=97,51/s v=1,30m/s

DORG trubni systémy spol. s r.o., tel.: +420 584 402 492, email: dorg@dorg.cz, web: www.dorg.cz 5.11
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7 vu

Navod k montazi pro hrdlové potrubi

1. VsSeobecna upozornéni

Respektovani nasledujicich pokynd zaruéuje spravnou,
odbornou a bezvadnou montaz.

2. Demontaz uzaviracich vik a poklopu

Demontaz uzaviracich vik a poklop provedte na stavbé
bezprostfedné pred pokladkou trub.

Ochrana zivotniho prostredi:

Uzaviraci vika a poklopy jsou nevratné (na jednorazové
pouzit). Jsou vyrobeny z umeélych hmot neskodicich zivotnimu
prostredi (zeleny polyethylen, popf. Cerny ethylen-propylen).
Smysluplné dalsi vyuziti spociva v tom, ze se na stavbée

vloZi jako ochrana mezi potrubi a dno vykopku, respektive
mezi potrubi a nivelacni podlozky (napt. betonoveé). Pokud

se odstranuiji jako odpad ve vhodné spalovné, nevznikaji

v zadném pfipadé jedovaté nebo korozivni zplodiny.

3. Cisténi hrdel

Prezkousejte Casti hrdla kolem drézky (A) a tésnici komory (B),
zda jsou uvnitf Cisté. Zivicné usazeniny nebo jiné sedimenty
odstrante u ducpurovych rour specialni Skrabkou.

Ecopurové roury, tvarovky a Soupatka se Cisti
vyhradné hadrem.

Skrabky nejsou povoleny!

4. Mazani hrdel

Naneste specialni mazadlo vhodné pro hrdlové zasouvaci
spoje Stetcem do tésnici komory (B).

Drazka (A) nesmi byt mazadlem natrena.
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5. Osazeni tésniciho krouzku Fig. 2810/2811

5.1 Tésnici krouzek vkladejte ruéné.

5.2 Vzniklou smycku (zahyb) hladce dotlacte.

5.3 Vzniknou-li pfi dotlaceni smycky problémy, vytvorte si naproti druhou smycku. Oba
mensi zahyby se bez namahy hladce zatladi.

Tésnici krouzek Fadné vycentrujte a provedte
kontrolu, zda je spravné usazen v drazce pro
tésnéni.

Upozornéni:

Tésnici krouzky uskladriujte na mistech chranénych pred sluneCnimi
paprsky a vihkosti (viz ,Doprava a skladovani).

Do hrdel vkladejte tésnici krouzky bezprostfedné pred montazi.

6. Cisténi a mazani volnych konct potrubi, tvarovek a Soupatek

6.1 Cisténi

Ducpuroveé roury se Cisti tfihrannou Skrabkou.

Je-li to nutné, odstrani se shluky bitumenu popf. jiné usazeniny na
koncich rour.

Ecopurové roury, tvarovky a Soupatka se &isti vyhradné hadrem a
houbou.

6.2 Mazani
Konce trub, stejné jako osazené tésnici krouzky v hrdlech, natfete
dokola rovhomérné montaznim mazadlem (mazacim prostfedkem).

DORG trubni systémy spol. s r.o., tel.: +420 584 402 492, email: dorg@dorg.cz, web: www.dorg.cz 6.2
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7. Vseobecna upozornéni

Upozornéni!

Bude-li spoj montovan jako uzamceny, musi se postupovat nejdfive

obdobné jako v bodu 12. i
Roura s volnym koncem na drfevéné kulatiné se vsune do hrdla tak =i

daleko, az doseda centricky na tésnici krouzek. V této poloze se pak

uz roury centruji samy.
Osy montovanych potrubnich &asti (trouby, tvarovky, armatury) musi “

tvorit pfimou linii.

8. Montaz

Po vycentrovani (vystfedéni) die bodu 7. mlZete montéZ potrubi provést
v rlznych variantach. Nasledujici popsané varianty se hodi pro hrdlové
spoje se zamkem nebo bez zamkového zajistént.

Béhem montazZe a po ni musi byt pribézné
hlidana hloubka zasunuti. Viz bod 9 a 10.

8.1 Montaz s montaznim naradim typu 293 pro roury a
tvarovky DN 80-350.

Po vycentrovani se ¢asti trubniho vedeni pomoci montazniho
naradi typu 293 spoji rychle a pohodiné. Tato ¢innost se vykona
prostrednictvim plochych pakovych kli¢d.

Pozor!
Pri montazi hrdlového spojeni s vnitfnim zamkem typu 2807 dojde
k uzamdceni pomoci dvou aZ tii protismérnych pohybU plochych klicd.

8.2 Montaz s montaznim naradim typu 293 pro Soupatka
DN 80-200 s volnym koncem.

K této montazi je zapotiebi navic dvou kusd prodiuzovacich pasovin a
dvou ¢epl se zajiStovacimi zavlackami.
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8.3 Montaz s montaznim naradim typu 254 pro roury a
tvarovky DN 400-700.

Montazni naradi pracuje hydraulicky a je uzplsobeno pro zasunovani
volnych konct do hrdel.

Montaz hrdlovych tvarovek a Soupatek montaznim naradim typu 254.

8.4 Montaz s montaznim naradim typu 252 pro potrubi a
tvarovky DN 200-600 (pakovy hiebenovy zvedak)

Ochrana zvedaku proti pretizeni prostfednictvim momentoveé spojky
na pace.

Pro ecopurové roury musi byt pouzity chranéné lanové Uvazky.

Bude-li potrubi opatfeno ochrannou ducpur-PLUS antikorozni folif,
provede se montaz obdobné - viz obrazek.

Montaz hrdlovych tvarovek a Soupatek s montaznim naradim typu
252 (pouzit chranéné lanove uvazky).

8.5 Montazni varianty bez montazniho naradi

Montéz pomoci Izice bagru a hfebenového zvedaku
Pri zatlaCeni roury je bezpodminecné nutno pouzit dfevény opérny
hranol mezi rourou a hfebenovym zvedakem.

Montaz zeleznou pakou (pacidlem) pro DN 80-100.

Montaz hrdlovych rour, tvarovek (vyjimecné obloukUl) a Soupatek.
Zelezna paka neni obsazena ve vyrobnim programu vyrobce trub.

Montéz se dvéma protilehlymi fetézovymi zvedaky.
Pouziva se v téZkych podminkéch a pro velké jmenovité priméry.

Pro ecopurové roury se pripousti pouze
chranéna ocelova lana a tfrmeny, nebo textilni
zvedaci popruhy.
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8.6 Montaz zkracenych hrdlovych rour DN 80 - 700
Montaz obdobna jako v bodu 8.1 az 8.5

Zkraceni roury na pozadovanou délku se provede dle kap.
wZkracovani potrubi®

Vzpriceni krétké roury béhem zasouvani se mize zabranit
nasledovngé:

- pfi DN 80-150 vsunutim proudlouzeni (napt. litinova roura, drevény
hranolek apod.) a rovnovaznym zatizenim télesnou vahou

- pti DN 200-700 zfizenim vzpéry pfed temeno kratké roury

Po ukonCeni montaze musite pouzité dfevéné pripravky odstranit!

9. Kontrola béhem montaze a po montazi

Beéhem montaze a po ni musi byt hloubka zasunuti hlidana.
Mezera mezi volnym koncem roury a dnem hrdla musi byt
v toleranci (S) 5-10 mm

9.1 Hrdlové spoje dvoukomorovych hrdel DN 80 - 300
(potrubi)
Poloha stfibrosedé linky znaceni pro hrdlové spoje:

bez zamkového spoje
Jestlize okraj (hrana) hrdla licuje s prvni linkou na konci roury,
je roura spravné ulozena v hrdle

s vnitifnim zamkovym spojem typu 2807
Jestlize okraj gumové manzety zamkového krouzku licuje
s druhou linkou na konci roury, je roura ulozena spravné

s venkovnim zamkovym spojem typu 2806
Okraj hrdla licuje s prvni linkou na konci roury. Zéamek se mdize
pouzit az po kontrole tésniciho krouzku dle bodu 10.

9.2 Hrdlové spoje jednokomorové

DN 350 - 700 (potrubi a tvarovky)

DN 80 - 300 (tvarovky)

S venkovnim zamkovym spojem typu 2806, 2505, 2506

Potrubi a tvarovky DN 350 - 700 se zamkovym
spojem nebo bez néj
Okraj hrdla licuje s linkou na konci roury.

Tvarovky DN 80 - 300
Hloubka zasunuti a vyznaceni na volném konci se kontroluje
dle bodu 12.2
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10. Spravné ulozeni tésniciho krouzku

Bezprotfedné po montazi podle bodu 8. se prekontroluje
vzdalenost (U) mezi okrajem hrdla a ténicim krouzkem kontrolnim
meéfidlem. Mira (U) musi byt po celém obvodu stejna.

Jestlize zmérené vzdalenosti (U) nejsou stejné, musi byt spoj
zdemontovan a znovu smontovan

11. Vychylka ve spoji pfi montazi bez zamku

Po dokonceni montéze a nasledné kontrole spoje mlze dojit
k vychyleni rour v hrdle

Povoleny uhel:

> 5°pro DN 80 - 300 (s tésnenim Tyton®)
> 4° pro DN 350 - 400 (s tésnenim Tyton®)
> 3° pro DN 500 — 700 (s tésnenim Tyton®)

Vychylka pfi montézi se zajiStovacim zamkem viz. bod 12

12. Vychylka ve spoji pfi montazi bez zamku

Osazeni téchto zamk{ ovliviuje bezpecné spojent pfi zvySeném
provoznim tlaku. Povolené provozni tlaky viz: ,Udaje pro
projektovani a ukladani potrubi®.

Zajistovaci spojky (zamky) se smi pouzit jen pro potrubi a tvarovky
s volnymi konci z tvarné litiny.

12.1 Vnitini zamek typu 2807
Priprava a viozeni tésniciho krouzku dle bodu 1-6

-namazat zajistovaci komoru

- zajiStovaci (zamkovy) krouzek (C) uprostred rukou
jednoduse prehnout

Pozor!
Smycku musite vytvorit mezi dvéma zamkovymi segmenty.
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Zajistovaci krouzek (C) osadit do zajitovaci komory. Pocet segmentd
z uslechtilé oceli se méni podle velikosti zajiStovaciho krouzku.

Gumovou oznac¢ovaci manzetu nasadte
zvendi.

Volny konec potrubi, vsazeny tésnici krouzek a zajistovaci krouzek
natfete po obvodu stejnomérné montaznim mazadlem.

Montaz a kontrola hrdlového spoje podle bodu 7 -10.

Je-li potfeba, mize byt potrubi po montazi vychyleno (o max. 3°).

12.2 Venkovni zamek typu 2806
Priprava a osazeni tésniciho krouzku dle bodu 1-6.

Dle odpovidajici tabulky Cini hloubka zasunuti (L) pro tvarovky
(jednokomorové hrdlo)

80 mm pro DN 80/100/125

85 mm pro DN 150

90 mm pro DN 200/250
100 mm pro DN 300/350

Pripadné pro potrubi, UNI-1 a Soupatka (dvoukomorova hrdla)

110 mm pro DN 80/100/125
115 mm pro DN 150

120 mm pro DN 200/250/300
100 mm pro DN 300/350

- Zajistovaci krouzek — vnéjsi objimka(1) a upeviiovaci krouzek —
guma s ocelovymi segmenty (2) nasunout na konec roury

- Roury smontovat montaznim naradim typu 293 az k oznaceni
A)

- Dily (1) a (2) posunout az k pozici (A)

- Hakové Srouby (3) a matky (4) kfizové dotahnout utahovaci
momentem 120Nm (klicem nebo AKU-utahovackou )

- Po ukonceni montéaze a kontrole mohou byt roury vychyleny

Povoleny uhel vychyleni je o max. 3°

Jednokomoroveé hrdlo
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12.3 Vnéjsi zajiStovaci zamek typ 2506
Priprava a osazeni tésniciho krouzku dle bodu 1-6.

- Vnéjsi zajistovaci objimku (A) a zamkovy upevnovaci krouzek (B)
nasunout na konec roury.

- Centrovani dle bodu 7, montaznim naradim se posune konec
roury do hrdla dle bodu 8 tak daleko, aby vzdalenost mezi
koncem roury a dnem hrdla (S) byla 5 — 10 mm.

- Kontrola b&éhem montéze a po ni dle bodu 9 — 10.

- Zamkovy krouzek (B) se posune az k hrdlu roury a vnejsi objimka
(A) se presune pres zamkovy krouzek.

- Hakové Srouby (C) se vsunou ze zadni strany objimky a matice
se ru¢né co nejvice dotahnou.

(Je tfeba davat pozor, aby se opérné plochy Sroubl zachytavaly
za okraj hrdla)

- Hakové Srouby (C) a matice (D) kfizoveé utahnout momentem
120Nm.

- Po ukonceni montéaze a po kontrole Ize potrubi vychylit.
Povoleny uhel je a max. 3°

12.4 Vné&jsi zajistovaci zamek typu 2505 pro potrubi B A
s navarkem
Priprava a vsazeni tésniciho krouzku dle bodu 1 - 6.

- VngjSi objimku (A) a pojistny ocelovy prstenec (B) nasunout na
konec roury.
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- Centrovat dle bodu 7 a montaznim naradim vsunout konec
roury dle bodu 8 do hrdla az po oznaceni.

- Kontrola b&éhem montéze a po ni dle bodu 9 — 10.

- Upevnovaci krouzek (B) presunout az k hrdlu roury. Vnéjsi
objimku presunout pres upevriovaci krouzek a vycentrovat
(napf. kliny z tvrdého dreva).

- Hakové Srouby (C) vsunout ze zadni strany objimky a matice
ruéné co nejvice dotahnout.

(Je tfeba davat pozor, aby se UloZzné plochy Sroubl
zachytavaly za okraj hrdla)

- Hakové srouby (C) a matice (D) kfizoveé dotahnout
momentem 120 Nm.

- Po ukonceni montaze a kontrole Ize potrubi vychylit.
Povolené vychyleni je o max 3°.

13. Demontaz hrdlovych spoju

Pri demontazi rozliSujeme, zda demontujeme hrdlovy spoj se
zamkem nebo bez.

13.1 Demontaz hrdlového spoje bez zamku

- Pomoci montazniho naradi typu 253
Plochymi pakovymi Kli¢i tlaCit ve sméru ke spoji.

- Pomoci montazniho naradi typu 254

Tok oleje v hydraulickém zafizeni prepojit zpét ventilovym
prepinacem.

Pumpovanim pakami se vysune valec hydrauliky a spojeni se
demontuije.

Demontéaz hrdlovych spoju provedenych pred delsi
dobou:

Oddeélovaci plechy typu 255 — 2 zatlouci mezi konec
smontované roury a tésnici krouzek pfi pouziti zarazeci hlavice
typ 255 — 1.

Zdemontované tésnici krouzky se nesmi
znovu pouzit.
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- Pomoci montazniho naradi typu 252

Usporadani upevnovaciho lanka a zvedaku dle obrazku.
Demontaz spoje vyjetim ozubnice. V mimoradnych pfipadech
mUze byt toto naradi pouZito pro svétlosti pod DN 200.

13.2 Demontaz hrdlového spoje s vnitfnim zamkem typ 2807

- Pomoci montazniho naradi typu 293 zasunout konec roury
az ke styku s hrdlovym dnem.

- Oddélovaci plechy typu 255 — 2 (2) zatlouci dokola mezi
konec potrubi a zamkovy krouzek pii pouziti zarazeci hlavice
typu 255-1 (1).

Mnozstvi oddélovacich plechl pro demontaz:

DN kus
80

100
125
150
200
250
300

© N o o b

TGRS
o N

Pozor!

Demontované zamkoveé krouzky se nesmi znovu pouzit, jestlize
pri vizualni kontrole vykazuji poSkozeni (rozliomené zamkové
segmenty).

13.3 Demontaz hrdlového spoje s vnéjsim zamkem typu 2806/2505/2506
Venkovni zdmkové spojky se demontuiji v obraceném poradi oproti montazi.
Navazuje demontaz spoje montaznim naradim, jak je vySe popsano.

Pozor!
Demontované zamkoveé krouzky je mozné pouzit, jestlize pfi
vizudlni kontrole nevykazuiji zadna poskozeni.
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Navod k montazi prirubového potrubi

1. VsSeobecna upozornéni

Respektovani nasledujicich pokynd zaruéuje spravnou, odbornou
a bezvadnou montaz.

2. Sestaveni spoje

K sestaveni jednoho spoje mezi prirubami ( A a B) potfebujeme
soupravu spoje: tésnéni, Srouby a matice (C).

3. Cisténi p¥irub

Je nutné odstranit nedistoty a zbytky barvy na tésnici liste,
otvorech pro Srouby a na tésnén.

4. Smontovani spoje

Doporuceni pro montaz:

Potrubi a tvarovky s pfirubou musi byt peclivé ulozeny. Zahoz po
stranach potrubi a nad nim musi byt proveden peclivé. Potrubi a
tvarovky nesmi byt v zadném pripadé podlozeny kameny a jinymi
materidly, musi leZet na podlozi bez kamen(. Kamenity podklad
je mozné pokryt 15cm silnou vrstvou pisku, Stérkopisku nebo
Stérkodrti.

5. UspofFadani otvoru pro Srouby

U pfirubovych spojt plati pro usporadani otvord
pro Srouby pravidlo, Ze zadny otvor nesmi padnout
do svislé osy pfiruby kolmé k roving potrubi.
Poradi pro utahovani SroubU (podle ¢iselného
znaceni dle obr.)

Matky se utahuji momentovym klicem.

(utahovaci moment zavisi na tfidé a velikosti
Sroubd).

4 Schrauben 6 Schrauben

4 1
Monteur 2
QG

(o)
Monteur 1 1 4

8 Schrauben =10 Schrauben
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6. Poznamka pro sestaveni prirubovych tvarovek (obzvlasté typ 2084)

V zavislosti na réizném poctu otvord pro Srouby

u prirubovych prechodd (redukci) leZi pfi Spatné
montazi pripojené armatury nebo tvarovky Sikmo
v prostoru. Mozny stupen pretoceni (dle jmenovité
svétlosti) do 22,5°.

Pozor!

Stupen pootoceni pri velkych préimérech je sotva

patrny.

7. Minimalni dotahovaci moment pro pFiruby s gumovym tésnénim a ocelovou viozkou
Gumové tésnéni s ocelovou viozkou
Dotahovaci moment
DN PN 10 PN 16 PN 25 PN 40
m.kg m.kg m.kg m.kg

40 4 4 4 4
50 4 4 4 4
65 4 4 4 4
80 4 4 4 4
100 4 4 6 6
125 4 4 8 8
150 6 6 8 8
200 6 6 8 12
250 6 8 12 15
300 6 8 12 15
350 6 8 15 18
400 8 12 18 30
500 8 15 18
600 12 18 30
700 12 18 40
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s v

Navod k montazi antikorozivni ducpurPLUS félie

1. VsSeobecna upozornéni

ducpurPLUS — antikorozivni félie je dodavana jako dvojity rukavec

v rolich pro ruéni manipulaci. Jeji slozeni z polyethylenu ji propdjcuje
vysokou trvanlivost. Pouziva se jako antikorozni ochrana u litinovych
trubnich vedeni vystavenych nasledujicim korozivnim Ucéinkdm.

Pudni agresivita
- v kyselych ptidach, napt. raselinovych
- v plidach s velkym obsahem soli, napr. jako nasledek pouZziti
posypovych soli pfi oSetfovani komunikaci
- v okruhu korenovych pletiv

Vytvareni makroelektrickych élanka
- pfi rozdilnych korozivnich potencidlech litinovych trubnich vedeni
a s nim elektricky spojenych kovovych dilll, napf. ocelova armatura
- pfi rozdilnych napétich trubniho vedeni a s nim propojenych
kovovych dildi, napf. médénych
- pfi nehomogenim trubnim lozi, napf. pfi zasypu vykopu rozlicnym
zemnim materidlem, dotyku horni plochy trub s jilovymi hroudami,
stavebni suti apod.

Bludné proudy
- v okoli trati pouzivajicich k provozu stejnosmérny proud
- v okoli kovovych struktur chranénych katodovou ochranou

Nas zakaznicky servis je Vam k dispozici pro:
- odborné instrukce pfi pokladce ducpurPLUS folie
- provedeni rozboru pddy
- poradenstvi o antikoroznich opatfenich pro trubni vedeni

2. Priprava

Pripevnéni ducpurPLUS fdlie se provadi béhem pokladky potrubf
a tvarovek. Fdlie se ufizne cca o 0.3 m delsi nez je celkova délka
odpovidajiciho potrubi L,.

ducpurPLUS folii naviéknout na potrubi.

3. Spojovani potrubi

Potrubi pfipravené k pokladce ve vykopu nebo mimo néj pfipravime
podle obrazku.

Hrdlové roury DN 80 — 700 spojime odpovidajicim montaznim
naradim (typ 252, 293 nebo 254).
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4. Zabezpeceni spoje

- ducpurPLUS folii uchopit nad vrcholem potrubi a prelozenim
polozit na rouru.
Konec ohybu musf lezet pod vrcholem potrubi a smérovat
smerem ke dnu vykopu.
Prehyb upevnit SCOTCHRAP - lepici paskou po celé délce
potrubi cca po 1 m. Pokud mozno zamezit vytvoreni vzduchovych
kapes.

- ducpurPLUS folii upevnit nejprve na volném konci roury ve
vzdalenosti 2-3cm od oznacovact linky

- shrnuty dil fdlie pretdhnout pres spoj potrubi

- na hrdle stahnout SCOTCHRAP paskou (s vyloucenim
dutych prostor — vzduchovych kapes)

Jednu stranu spoje utahnout SCOTCHRAP péaskou a pak zalepit
druhou stranu.

Urovnanim napasovat dupurPLUS folii na potrubi. Konec fdlie
uzaviit na jiz obalené posledni montované roure 1.5x obtocenim
SCOTCHRAP péskou.

5. Zasyp vykopu

- Cast potrubi opatienou ochranou folil obsypeme jemnym
materialem. K ochrané ducpurPLUS fdlie pfed poSkozenim pfi
zasypavani polozime na potrubi dfevéné prkno.

Pfed provadénim zasypu hrubSim materialem prkno odstranime.

- Zasypat vykop ryhy jemnym materialem az do vySe 30cm
nad vrchol potrubi.

- Teprve potom se smi dokongit zasyp mechanicky vykopkem
nebo hrubym materialem.

6. Opravy poskozeni na ducpurPlus folii

Viditelna poskozeni, ktera vznikla na ducpurPLUS folii se
bezproblémd odstrani SCOTCHRAP péskou.
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Kraceni potrubi

1. VsSeobecna upozornéni

Pri préci dodrzujte predpisy vyrobcl naradi. Béhem provadéni
praci pouzivejte odpovidajici ochranny odév a prostredky.

2. PFiprava

Deélici fez vyznacte kolmo k ose roury.

Pred rozpojenim oznacte priibéh fezu po celém obvodu roury.
Pomocné prostredky: rovnobézny, pokud mozno Siroky plechovy
pas ovinout kolem obvodu roury.

3. Spojovani potrubi

Naradi vhodné k fezani: kotoucova bruska s feznym kotouc¢em na
ocel. Rezat celou silu stény. Okuje ven z fezu.

3. Spojovani potrubi

4.1 Hrdlové potrubi
Volny konec rozfezané roury lehce zkosime. Naradi vhodné
pro zkoseni: ru¢ni rozbruSovacka

Provedent:
Polomér zaobleni (R) jako pfi dodané hrdlové roure.
DN 80-100 R5mm DN 400 R7mm

DN 200 - 300 R 6mm DN 500, 600 R8mm

3. Spojovani potrubi

Horni plochy uvnitf zkracené roury peclivé odistit.

Natfeni obnazené ¢asti potrubi:

- u potrubf ducpur® - bitumenem vyhovuijicim pro pitnou vodu
- U potrubi ecopur® - opravnou sadou
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6. Znacky na hrdlovém potrubi

Po zkraceni prenést znaCky na konec potrubi tak, aby odpovidaly
montovanému trubnimu prvku.

6.1 Znaceni pro hrdlové tvarovky (jednokomorové)

DN L
mm
80 80
100 82
125 85
150 88
200 94
250 99
300 105
350 105
400 105
500 105
600 110
700 140

6.2. Znaceni pro hrdlové potrubi a tvarovky UNI /
Soupatko (dvoukomorové) s vnitFnim zamkem typ 2807

L2
DN

mm
80 126
100 127

kst Lz +

125 130
150 133
200 138
250 138
300 137

6.3 Znaceni pro hrdlové potrubi a tvarovky jako UNI /
Soupatko (dvoukomorové) bez vnitiniho zamku

DN L
mm
80 109
100 110
125 113
150 116
200 121
250 121
300 120
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7. Pozice navarku

Navarky se navaruji na roury na stavbé jen v nutnych pripadech
specidlnimi elektrodami pro svarovani tvarné litiny. Vysokou
teplotou pfi svafovani bude vnitini i vnéjSi poviak roury poskozen.
Ten se musi bezpodmine¢né odborné opravit.

— g —

DN a b ©

mm mm mm
400 113+ 3 6-8 4+1
500 125+ 3 6-8 4+1
600 125+ 3 6-8 4+1
700 155+ 3 8-10 5+1
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Opravna sada RESICOAT® RS

4. Zabezpeceni spoje

RESICOAT RS je k okamzitému pouziti pfipravena sada. Sklada
se z misici plastové pistole a kartuSe, ktera obsahuje ve spravném
pomeéru pripravenou dvouslozkovou hmotu.

- Opravna sada: nanaseci pistole

kartue
bajonetova misici nasada

- Odklopte sponu

- Zasunte kartusi

- Zavfete sponu tak, abyste uslySeli zvuk ktery potvrzuje jej
plné zaklapnuti.

- Sundejte bajonetovy ochranny kloboucek.

- Nasadte misicfi trubici.

- Wtladte dostate¢né mnozstvi hmoty tak, aby doslo k jejimu
dokonalému promiseni v trubici.

Pozor!

Opravované misto musi byt absolutné ¢isté a suché. V8echny
staré, poskozené nebo opalené zbytky poviaku obruste, rez,
Zivice a jiné stopy musf byt odstranény az na leskly povrch.
Doba tvrdnuti polyuretanove smési je pfi 23 °C cca 2 hodiny.

Zamezte dotyku s kazi.
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Doprava a skladovani

1. VsSeobecna upozornéni

Setrné zachdzeni s trubnimi elementy pti dopravé, prekladani

a skladovani ve skladu nebo na stavenisti, vytvari, spolu

s odbornou posédkou, dilezité predpoklady pro bezproblémové
dlouholeté provozovani stavenisté.

2. PFiprava

Hrdlové potrubi z tvarné litiny DN 80 — 300 je dodavano ve
svazcich. Potrubi DN > 300 se dodavaji jednotliveé, nesvazané.
K dodavce potrubi ve svazcich nepatfi difevéné podkladky.

Potrubi ecopur® - trubni svazky jsou prekryty obalem z ochranné
félie proti UV zareni. Obal se otvira pouze v pfipadé potreby
potrubf zkontrolovat a pak se opét diisledné uzavre.

Pokud mozno vyloucit vSechny Skodlivé Ucinky jako napf.
mechanické poskozeni, nevhodnou manipulaci, sklouznuté
nebo nefunkeni upevnovaci a balici prostfedky jako jsou pasky,
ochranné fdlie, palety. Znecisténé potrubi a tvarovky je tfeba
ocistit.

3. Spojovani potrubi

Povolena vyska hranice respektive povoleny pocet vrtsev pro
ukladani potrubi tfidy K9.

s 050008 08050 R0

DN B0 DN 100 DN 125 DN 150 DN 200 DN 250, 300 DN =300

délka | potrubi | &itka | vyska | délka | véha |maximalni| vaha 1ks df:ki,

potrubi | vbaliku | baliku | baliku | baliku | baliku | Po&et | potrubi | PO4o!

DN svazki v baliku

ulozenych
m ks B -cm H-cm LB - cm kg na sobé kg m
80 6 14 74 30 630 1200 15 86 84
100 6 12 78 35 630 1250 13 104 72
125 6 10 78 40 630 1260 12 126 60
150 6 8 77 45 630 1280 11 160 48
200 6 6 73 58 630 1315 9 220 36
250 6 4 62 67 630 1040 8 260 24
300 6 4 75 80 630 1360 7 340 24
™ LB -l
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4. Nakladka a vykladka potrubi

- pii nakladce a vykladce svazkd pouZivejte Siroké zvedaci textilni
popruhy

- nakladka a vykladka jednotlivych rour véech DN pomoci
mechanickych zvedacich prostfedkl a popruh(i

- Fetézy a nechranéna ocelova lana nesmi pfijit do styku

s potrubim

- haky jefabu nesmi byt v zadném pripadé zaveSovany za ocelové
stahovaci pasky, hrdla a volné konce rour

- potrubi musf byt zavéSovano jednotlivé

- potrubi nesmi byt smykano nebo valeno po zemi

58 Skladovani potrubi

Svazky potrubfi jsou ukladany na dva dfevéné podkladky (A) profilu L ———————
cca 20X15cm. Skladovani pfimo na zemi neni dovoleno. :
Pri skladani trubnich svazkd jsou potieba dva dievéné podkladky :
(B) profilu cca 5x5 cm na jeden svazek. e we
Potrubi je skladano tak, Ze hrdlo a volny konec roury lezi stfidavé
na jedné a druhé strané svazku. Je tfeba dbat na povolenou
vySku svazku dle tabulky.

Rozpojeni ocelovych stahovacich paskd provedeme nizkami na
plech nebo rozbrusovackou.

Sekace, krumpace a pacidla se nesmi pouzit!

Sekace, krumpace a pacidla se nesmi pouzit!

6. Skladovani potrubnich dili z elastomerového potrubi

Gumové prvky se mohou zménit plisobenim nasleduiicich viiva:
- kyslik
- 0zon
- teplo
- svetlo
- vinkost (mikroorganismy)
- rozpoustédla
- skladovani pod tlakem

Skladovani tésnéni z elastomeru ( > 6mésictl) (doporuceni dle ISO 2230, DIN 7716, EN 682).
- teplota pod 25°C, nejlépe 15°C; nikdy ne pod -10°C
- chranit pred svétlem, obzviasté pred svetlem s vysokym podilem UV zareni
- relativni vzdudna vihkost pod 65%
- ve skladovacich prostorach se nesmi nachézet zadna zafizeni vyrabéjici ozon, stejné jako
rozpoustédla, pohonné latky, chemikalie atd.
- nepouzivat k baleni zadné fdlie obsahujici zmeék&ovadla
- tésnéni maji byt skladovana volng, tzn. bez tahu, tlaku nebo jinych deformacnich sil,
nemaji byt zavéSena za zadnou ¢ast svého obvodu
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Obchodni kancelar:
Trida Generala Piky 9
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Tel/Fax +420 545 222 783

Sklad:

Aredl Agro Turany
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620 00 Brno - Turany
Tel/Fax +420 545 219 361
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